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mereni tvaru a textury povrchu
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Intra touch

Kompaktni a odolny pfistroj Intra, s dlouhodobé ovérenou stabilni prfesnosti méreni, ktery nevyzaduje stalou

udrzbu nebo podporu. Kvalita, flexibilita a snadné vyuziti jsou vyznamné vlastnosti pfistroje Intra, ktery tak

Ize oznadit za pfinosny dilensky standard, vyuzitelny v fadé primyslovych odvétvi.

Intra touch spojujici Spickové technické parametry s jednoduchym provozem, bezkonkurencni prakti¢nosti i

hodnotou, predstavuje idealni metrologickou volbu.

Vyhody a prednosti Intra touch

e 1 mm vertikalni rozsah / 16 nm rozliseni
Zajistuje presné méreni tvaru (obrysu) i jakosti
povrchu pro tvarené soucasti a dalsi aplikace

e Horizontalni posuv 50 mm
Idealni pro vétsinu dilenskych aplikaci. Jednotka
predstavuje optimalni kombinaci presnosti a
mobility.

 Uchylka pfimosti 0,40 um na 50 mm
Vysoka presnost posuvové zakladny umozni mére-
ni bez opérky (absolutni) vinitosti, tvaru a obrysu;
dokonce i na rozmérnych soucastech.

e Horizontalni rozte¢ dat 0,5 um
Malé soucasti a elementy |ze mérit daleko efektiv-
néji nez drive. Redukce délky nabéhu a vybéhu
zlepsuje vyuzitelnost pristroje.

e Rucni ovladani sloupu
Pro rozmérné nebo vysoké soucasti je pripraven
rucné ovladany sloup, ktery zajisti stabilni specialni
pracovni prostor pro zlepseni kapacity méreni.

Program Talyprofile

- komplexni analyzy jakosti povrchu
Systém Intra touch obsahuje vsechny dulezité funkce
pro méreni jakosti povrchu. Zahrnuje zakladni para-
metry drsnosti a vInitosti, dale analyzy uchylek tvaru,
prostredky umoznujici vyjimani, transformace a plnou
programovatelnost pro dilenské aplikace.
e Analyzy tvaru
Méreni a hodnoceni polomérd, ahll (sklonu)
a rozmérd
e Jednoduchy interface
Moznosti programovani zajistuji provozni vyuziti;
umozni i uzivatelské prizplsobovani.
e Analyzy dualniho profilu *
Umozni porovnavaci méreni povrchu z hlediska
opotrebeni, tolerovani apod.
e Analyzy tvarut
Program je uziteCny pro rozmérové aplikace, které
umozni pfimé porovnani konstrukcnich a zmére-
nych dat i zjisténi Uchylek. Je nabizen i specialni
hardware pro Siroce rozsahové aplikace.
o TalyMap 3D analyzy
Program je vhodny pro topografické aplikace, coz
ovsem vyzaduje specialni hardware.

* Obsazeno v Talyprofile Gold
t Obsazeno v Talyprofile Contour
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Taylor Hobson nabizi vynikajici investici

e Flexibilni modularni konfigurace systému Setfi
Vase penize

e S nasi patentovanou kalibraci zlepsite presnost

o Setfite ¢as diky multi-tasking méficimu systému

e Zabranite chybam v méreni diky predprogramo-
vanym mérficim postupim

e Zvysite produktivitu s automatizovanym,
bezobsluznym provozem




Volba vhodného pristroje

vevs

vyssi pozadovanou Urovni presnosti nebo flexibility je nejlepsi volbou Intra touch. Vynikajici technicka kvalita s
jednoduchou obsluhou zarucuji pfistroji vysokou praktickou vyuzitelnost.

Zakladni analyzy

Méfritelnymi vlastnostmi povrchu jsou jeho rozmeér, tvar, drsnost a
vinitost. U mnoha slozitych soudasti je pozadovana soucasna
analyza vsech uvedenych parametrd.

Rozmér - funkéni tvar povrchu urcuji polomér, Uhel, vzdalenost a
jejich vzajemné linearni vztahy.

Tvar - Uchylky od predepsaného tvaru povrchu (rovinnost, sféricky
tvar, kuzelovitost, apod.); vétSinou jsou zplsobeny nepiesnostmi
obrabéciho stroje.

Drsnost - hodnotitelna a regulovatelna slozka tvaru povrchu,
vznikla pisobenim fezného nastroje nebo procesem obrabéni.
Vinitost - nezadouci vlivy obrabéciho stroje vyvolané chvénim,
nedostate¢nou tuhosti nebo jinymi proménnymi faktory procesu
obrabéni.

Meéfrici systém bez opérky

Mnoho pfistrojli pro kontrolu drsnosti pouziva snimace, které jsou
opérkou vedeny po povrchu. Méfeny povrch tak tvori zakladnu
méreni. Soucasné opérka pusobi jako mechanicky filtr, ktery
odstranuje Uchylky tvaru a vinitosti povrchu. To je divod, proc¢
takto shromazdéna data nejsou vhodna pro progresivni analyzy.

Intra touch je spravna volba

Pro ziskani souboru presnych, nezkreslenych dat se musi snimac
pfi méfeni pohybovat po pfimkové draze tak, aby se
kontrolovaného povrchu dotykal pouze snimaci hrot. Snimaci hrot
vykonava svisly relativni pohyb vzhledem k posuvové zakladné,
kterou je referencni tyC s lapovanym nebo presné brousenym
povrchem, s mimoradné malou Uchylkou rovinnosti a pfimosti.

Systém Intra touch nepouziva opérku a proto mize méfrit vinitost,
tvar a dalsi parametry, jako napriklad materialovy pomeér,
s absolutni spolehlivosti ziskanych vysledk.

Pro Vase pramyslové odvétvi

Intra touch nabizi vyjmecnou produktivitu méreni v Sirokém
rozmezi primyslovych obor( a aplikaci.

Pro Vas rozpocet

Intra mGze byt s ohledem na finan¢ni moznosti funkcné sestaven
nejen pro vseobecné pouziti, ale i pro reseni vysoce
specializovanych aplikacnich problému.

Pro Vasi budoucnost
Na rozdil od systémdl, jejichz vyuzitelnost je pfi zménénych poza-
davcich omezeng, Intra touch ma rozsahlé moznosti vyuziti.

Snimaci raménko bez opérky pro méreni vnitrnich
povrch( jako jsou kulickové drahy a drazky krouzkd.

Snimac bez opérky s vysokym rozlisenim je
nezbytny pro méfeni pfimosti a vinitosti povrchu.

Méfitelné charakteristiky mohou byt sférické,
asférické, vyduté, vypouklé, vnitini nebo vnéjsi.



Talyprofile

Progresivni analyzy
profilu a tvaru povrchu
Talyprofile je soubor program(
v médu Windows pro Intra
touch. K dispozici jsou dvé ver-
ze. Talyprofile Silver zahrnuje
vsechny funkce, typicky pouzi-
vané pfi dilenské kontrole,
véetné parametr(i R&W, statis-
tickych moduld a kompletniho
tisku protokol(. Talyprofile
Gold ma vsechny laboratorni
analytické funkce:

OIS
pIo9

Sbér dat

DTP Sablony

Multi-jazy¢na podpora

EN, FR, DE, IT, PL,...

Vyrovnani

Symetrie

Zoom

ISO 4287

Kfivka mater. poméru

Oblast vrcholkd / prohlubni

Parametry & kfivky profilu

Kfivky drsnosti a vinitosti

MérFeni vzdalenosti

Vice souborovy format zprav

Tisk zprav

Import dat z Form Talysurf

Toleranéni meze

Prlzkumnik dat. soubor{

ISO 13565 Automotive

NIEEN AN EEN BN RN BN RN N AN AN AN EEN RN EEN BN EEN BN EEN RN

Interaktivni kfivka Mr

Méreni vysky stupné

Vylouceni tvaru

Filtrace dle FFT

Urcovani prahovych hodnot

Frekvencni spektrum

Spektralni vykonova hustota

Retuse bod( profilu

Parametry Rk

Parametry Rk kfivek

NN N N N Y Y N N N N N N AN N N AN N I BN BN EEN BN N RN BN BN RN BN IR

ISO 12085 R&W motif

Vynikajici grafika

Software ma moderni zobraze-
ni a na displeji ukazuje jasné
obrazky profilu. Talyprofile uzi-
vateli umoznuje vzit zakladni
méreni a s pomoci podrobnych
analytickych a tiskovych funkci,
vytvorit kompletni metrologic-
kou zpravu (smér zobrazeni na
displeji Ize otodit).

Roughness Curve

Distance measurement

Rozsifené sablony
Talyprofile umoznuje vytvoreni
Sablon, kam Ize ulozit posloup-
nosti analytickych funkci a
kdykoliv v budoucnu je znovu
pouzit, ¢imz se z podrobnych
zpravodajskych UkolU stavaji
bézné dokumenty.

Averaged power spectrum density (PSD)

Publikacni moznosti DTP
Talyprofile nabizi komplexni
DTP funkce, umoznujici jasné
prezentovat méreni, vysledky i
profily. Grafy, profily i vysledky
mohou byt upraveny bud v
ramci programu Talyprofile
nebo zkopirovany do jiného
editoru, coz pfinasi naprostou
zpravodajskou volnost.

Hloubkové analyzy

Profily lze vyrovnavat a veli-
kostné upravovat pfi odstrano-
vani nezadoucich vlastnosti
nebo defektl z analyz. Méreni
vzdalenosti na profilu je snad-
no proveditelné, se zobraze-
nim vysledk( graficky nebo
numericky.

——

Je mozné stanovovat vysky
stupné i plochu prohlubné
nebo vystupku.

PIna kompatibilita
Vysledky méreni profilu
povrchu, ziskané prostrednic-
tvim jinych drsnoméru ci
profilomér(i Taylor Hobson, Ize
také importovat do programu
Talyprofile a zajistiti tak jed-
notny vzhled metrologickych
zprav, které Vase dilna ¢i labo-
rator vydava.

Specifikace tabletu

Minimum
Operacni systém Windows 8
Velikost monitoru 10,1
Pam&t’ (RAM) 2 GB
Rychlost CPU 1,8 GHz
RozliSeni obrazovky 1366 x 768
Hard disk 64 GB
Hmotnost 658 g

Parametry Talyprofile

Parametry drsnosti ziskané
filtraci: Ra, Rq, Rt, Rp, Ry, Rku,
Rsk, RSm, Rz, RAq, RTp, RHTp,
Rio, RPC, RzJIS, R3z.

Parametry ze zakladnich
(nefiltrovanych) dat: Pa, Pq,
Pt, Pp, Pv, Pku, Psk, PSm, Pz,
PAq, PTp, PHTp, PLo, PPc.

Parametry ziskané dvojna-
sobnou filtraci (DIN 4776):
Rk, Rpk, Rvk, MR1, MR2, Al,
A2.

Parametry dle metody motif
(R&W): R, AR, Pt, Rx, SR, SAR,
Nr, Kr, W, AW, Wte, Wx, SW,
SAW, Nw, Kw, Rke, Rpke, Rvke,
Tre, HTrc.



Korelace vysledk

Kazdy vyrobce ocekava, ze nakupuje soucastky, které odpovidaji technické dokumentaci. I u kvalitnich dil( se
stava, zZe je vstupni kontrola zakaznika vyradi jako vadné. Nedostatecna kvalitativni korelace se mlze objevit i pfi
shodném sefizeni pfistroj z hlediska filtrace, cut-off a délky snimani.

Razni dodavatelé, rozdilné vysledky

V pripadé montovanych vyrobk(, kdy jeden dodavatel
vyrabi soucastku A a druhy soucastku B, pficemz oba
dodavatelé deklaruji drsnost povrchu svych vyrobk jako
vyhovujici se stava, Ze finalni uzivatel zjisti nesplnéni predpi-
su u zadné ze soucastek. Nedostatecna korelace vysledkl z
rliznych typl pfistroji nebo dokonce z pfistroju stejného
typu, mize byt zplsobena tiemi faktory:

e Rychlost posuvu

e Stav snimaciho hrotu

e Linearita snimace

Rychlost posuvu

Vétsina pristrojli, méficich drsnost, vyuziva ¢asovou
zaékladnu, tedy shromazduje data v pevném casovém
intervalu a ne v pribéhu urcité délky.

Vse, co ovliviuje rychlost posuvu - opotrebeni, necistoty,
prokluz, apod. - ovliviiuje mnozZstvi a roztec ziskanych
datovych bod(, coz se projevi ve vysledcich méreni.

Intra touch vyuziva sklenéné méritko a Cteci hlavu, coz
zajisti presnost a konzistenci ziskanych dat. Vysledky vsech
méreni na kazdém pristroji jsou stanovovany z presné
stejného poctu datovych bodd, odecitanych se stejnou
roztedi.

Stav snimaciho hrotu

U vétsiny systém( pro méreni povrchu jsou velikost, tvar a
stav hrotu povazovany v podminkach zpracovani dat za
konstantni. Prakticky se snimaci hrot méni v dusledku
vyrobnich toleranci, béZného opotrebeni nebo poskozeni.

Béhem kalibrace Intra touch se kuzelovy hrot posouva po
kulovém etalonu, takze se postupné dotkne etalonu vSemi
body $picky ve sméru méreni. Timto zplspbem je ovérovan
vliv poskozeni hrotu nebo vliv Uchylek jeho rozméru a tvaru
na méreni.

Linearita snimace

Intra touch se kalibruje na kouli k zajisténi linearity v celém
1mm rozsahu snimace. Vétsina jinych systém( pouziva
koncové mérky nebo etalon Ra, které vsak kalibruji jen
nizkou Cast rozsahu. Pfedpoklada se, Ze je-li snimac linearni
v tomto rozsahu, je linearni cely rozsah.

I kdyz budou vSechna méreni provedena ve stejné vertikalni
poloze rozsahu pfristroje a nepresahnou vysku stupné
etalonu, nemusibyt ziskana data linearni, coz povede k
chybnym vysledkim.

Made iy YK

Kalibrace na kouli kontroluje stav hrotu, rozsah snimace,
linearitu a funkce procesoru

Uchylky tvaru zpGsobi problémy pfi montazi, snizeni vykonu
a predcasnou poruchu soucasti

-
e e

Méfeni rozméru, tvaru a textury na jednom profilu
zakfiveného nebo rovného povrchu



Rozsahlé moznosti méreni

Intra touch je indukéni méfici pristroj, ktery uspokoji vétsinu pozadavkd na méreni.
Pro méreni kontur povrchu dodava vyrobce Sirokou paletu méficich ramének.

Indukéni snimac

Tradi¢ni snimaci hlava s celkovym rozsahem méreni
1mm a vynikajicim pomérem rozsahu k rozliSeni
65.536:1. Vybaven otocnym a vyvazenym nosnikem
je pripraven méfit v jakékoliv poloze. (standardné—
Kéd 112/2564)

Rozsah / Rozliseni

1,0mm / 16nm

0,2mm / 3,0nm

Prislusenstvi pro méreni do pravého thlu
Kod 112/2022 (aplikace bez opérky)
Kéd 112/2040 (aplikace s opérkou)

Prislusenstvi k zastaveni hrotu
Koéd 112/2098

Snimac se Sirokym rozsahem

Snimac se Sirokym rozsahem, jako vyménné
prislusenstvi, poskytuje rozsah méreni 28mm pfi
rozliSeni 426nm. Je vhodny pro méreni tvaru a
kontur.

Snimac se Sirokym rozsahem

Kéd 112/2628

Zahrnuje tfi vyménitelna snimaci raménka:
e Kuzelovy hrot s vrcholovym thlem 30°
e Kuli¢kovy hrot s polomérem 0,5mm

e Britovy dotyk s Uhlem klinu 15°

Snimac se sirokym rozsahem pro méreni tvaru a
kontur

Pozn.: VSechna raménka jsou vybavena kuzelovym
diamantovym hrotem, s Uhlem 90° a nominalnim
polomérem Spicky 2um, neni-li uvedeno jinak.

Snimaci raménka na zakazku

Kromé uvedenych standardnich snimacich ramének
nabizi Taylor Hobson dodavku snimacich ramének
dle zakazkovych pozadavka.

Raménka induk¢niho snimace

Standardni raménko - kod 112/2009

Raménko pro zahloubeni - kod 112/2011

14.7mm

|
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57.5mm

\i

Raménko pro malé otvory - kéd 112/2012

1.2mm

|

57.5mm
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Rameénko s britem - 2pm x 750um
diamantovy bfitovy dotyk - koéd 112/2013

9.0mm
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[ ————
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57.5mm

Y

-
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Raménko s kulovym dotykem - nominalni rozsah
2pm, safirova kulicka s polomérem 500pum
Kéd 112/2010

16.5mm
T 117.5mm




Prislusenstvi

vevs

lizované aplikace Ize objednat vhodné pfislusenstvi ze Siroké nabidky dalSiho prislusenstvi.

© Univerzalni pracovni stolek
V kompletni sestavé umozni
sefizovani ve sméru X, Y, Z,
otoceni a naklapéni. Soucasti je
prizmaticka podlozka ve tvaru V a
ustavovaci deska pro upnutiv T
drazkach granitové zakladny.

Kéd 112/3064

Stolek X

Jednoduchy stolek s polohovanim
v ose X, prizmaticka V podlozka a
ustavovaci deska pro upevnéni na
granitovou zakladnu.

Kéd 112/3067

Rucni sloup a zakladna
Granitova zakladna 800x400mm s
T drazkami a granitovy sloup s

rucnim sefizovanim vysky v 80 mm polomér =
rozmezi 350mm. Sklenény etalon pro systémy se

Kéd 112/3116 (hybné upnuti) Sirokorozsahovymi snimaci

Kéd 112/3117 (pevné upnuti) Kéd 112/2028

Vyrovnavaci patka 22 mm polomér

Vyuziva se na zakladné 112/3117 Upnutéa presna koule pro systémy

pro vyrovnani posuvové jednotky s dlouhymi snimacimi raménky.

Kéd 137/2157 Kéd 112/1844

® Svérak s kulovym Sroubem 12,5 mm polomér

Rozsah otaceni 360° a naklapéni Upnuta presna koule pro

180° umozni univerzalni standardni systémy Intra.

polohovani; predevsim lehkych a Koéd 112/2062 (standard)

malych soucasti. ©

Kéd 112/2695-01

O Prizma

K ulozeni rozmérnych valcovych
soucasti.

Kéd 112/1645

Ra a 3-liniovy standard

V pripadé urceni pfistroje Form
Talysurf jen pro analyzu textury
povrchu je k dispozici kalibracni
etalon k ovéreni Ra a vysky
stupné.

Kéd 112/557

Standard pro kalibraci poloméra
Kulové kalibracni etalony jsou
nezbytné pro systémy, které
vyuzivaji program pro méreni
tvaru.

© Pripravek k méreni kulicek a

valecka \ 4 b
©® Nastavitelny pracovni stolek Specialni pripravek ve kterém se
Umozni jemné sefizeni pfi kulicka nebo valecek otaci nad
. o , @ “ £
rotacnim (£3°) a stranovém -

[£10 mm] polohovani obrobku.
Pracovni plocha s T drazkami je
120 mm x 120 mm.

Kod 112/1644

stojicim hrotem pfi kontrole
povrchu po obvodu. Soucasné je
dodavana sada Ctyr desek pro
kulicky o prdmeéru 1 - 25mm.
Kéd 112/3219

Desky pro valecky

Sada tfi desek pro valecky
priméru 1 - 16mm.

Kéd 112/3248




®TAYLOR HOBSON'

Plsobime na celosvetovém trhu
Taylor Hobson UK N\ L&

Komplexni sluzby (Global Headquarters) 1S
PO Box 36, 2 New Star Road

Taylor Hobson je svétové proslulym vyrobcem presnych méficich pristrojt Leicester, LE4 9JQ, England

urcenych pro kontrolu ve vyzkumnych a vyrobnich podminkach. Pfistroje zajistuiji Tel: +44 116 276 3771 Fax: +44 116 246 0579

o ) . . o email: taylor-hobson.uk@ametek.com
méfici procesy s nanometrickou presnosti a rozlisenim. =

Firma mimo presnou méfici techniku nabizi i rozsahlou metrologickou podporu,

ktera ma prispét zakaznikm ke komplexnimu feseni jejich problemd v méfeni a Tay|or- Hobson France "

zvy3eni spolehlivosti vysledk(i méfeni. Rond Point de I'Epine Champs
Batiment D, 78990 Elancourt, France
Tel: +33 130 68 89 30 Fax: +33 130 68 89 39

Taylor Hobson nabizi tyto smluvni sluzby: taylor-hobson france@ametekicom

*  Kontrola
Méfeni vasich vyrobkd provadéné zkusenymi Tavlor Hobson German
techniky na Spickovych prfistrojich v souladu s Y E
ISO standardy Postfach 4827, Kreuzberger Ring 6

65205 Wiesbaden, Germany
Tel: +49 611 973040 Fax: +49 611 97304600

. Metrologlcke kurzy taylor-hobson.germany@ametek com

Praktické kurzy méreni kruhovitosti a drsnosti
povrchu vedené zkusenymi techniky :
Taylor Hobson India
o Vycvik obsluhy Ist Floor, Prestige Featherlite Tech Park

Instrukta? v misté méfeni prispéje k vyssi 148, EPIP Il Phase, Whitefield, Bangalore - 560 006

efektivnosti a produktivité kontroly Tel: +91 80 678?_[;1231;&;”"::1Iﬁ?ﬁ:@s{iﬁ:{jj
ylor- india@a .con

o Kalibrace a testovani UKAS

Ovérovani etalonll nebo piistrojl ve firemnich Taylor Hobson Italy .:l

laboratorich nebo pfimo u zakaznika Via De Barzi

» , - . 20087 Robecco sul Naviglio, Milan, Italy

K vy3e uvedenym sluzbam se spojte s Center of Excellence: Tel: +39 02 946 93401 Fax: +39 02 946 93450
email: taylor-hobson.cofe@.ametek.com taylor-hobson.italy@ametek.com

nebo tel.: +44 116 276 3779

«  Projekéni sluzby Taylor Hobson Japan .
Specialni pozadavky, jednoucelové metrologické 3F Shiba NBF Tower; 1-1-30, Shiba Daimon Minato-ku
systémy pro pozadované aplikace Tokyo 105-0012, Japan

Tel: +81 (0) 3 6809-2406 Fax +81 (0) 3 6809-2410

taylor-hobson.japan@ametek.com

e Presna vyroba
Smluvni zajisténi obrabéni pro vysoce presné

primyslové aplikace Taylor Hobson Korea '.\\
#310, Gyeonggi R&DB Center, 906-5, lui-dong b 2 4
e  Preventivni Gdrzba Yeongtong-gu, Suwon, Gyeonggi, 443-766, Korea

Tel: +82 31 888 5255 Fax: +82 31 888 5256

Cilem sluzby Talycare je ochrana vasich investic -
taylor-nobson korea@ametek.com

do metrologie

K vyse uvedenym sluzbam se spojte s Sales Department: Taylor Hobson China Beijing Office
email: taylor-hobson.sales@ametek.com 4 g =
tel: +44 116 246 3034 Western Section, 2nd Floor; Jing Dong Famg Building (B10)

No. 10, Jiu Xian Qiao Road, Chaoyang District, Beijing, 100015, China
Tel: +86 10 8526 2111 Fax: +86 10 8526 2141

Nebo kontaktujte svého mistniho zastupce. taylor-hobson beijing@ametek com
Autorizovany zastupce pro CR a SR: Taylor Hobson China shanghai Office
IMECO TH s.ro. Part A, |*Floor, No. 460 North Fute Road
U Hristé 733 Waigaoqiao Free Trade Zone, Shanghai, 200131, China
664 42 Modfice Tel: +86 2| 5868 5111-110 Fax: +86 2| 5866 0969-110
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