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Intra Touch
Intra Contour

Precizni dilenské reseni
mereni kontury a textury povrchu

Drsnost a kontura s jedinym snimacem
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Rada Intra

Méreni drsnosti a kontury
s jedinym snimacem

Kompaktni a odolny pfistroj Intra, s dlouhodobé
ovérenou stabilni presnosti méreni, ktery nevyzadu-
je stalou udrzbu nebo podporu.

Kvalita, flexibilita a snadné vyuziti jsou vyznamné
vlastnosti pfistroje Intra, ktery tak Ize oznacit za
prinosny dilensky standard, vyuzitelny v fadé
pramyslovych odvétvi.

Intra spojujici Spickové technické parametry
s jednoduchym provozem, bezkonkurencni
prakti¢nosti i hodnotou, predstavuje idealni
metrologickou volbu.

Precizni dilenské reseni

pro méreni textury povrchu a kontury

Pokrocilé méreni kontury

Cenové efektivni, nezavisly, robustni, prenosny
pristroj s manualnim nastavenim v ose Z 90 mm
a 350 mm sloupem pro polohovani u velkych
nebo vysokych dil{.

Jednoduché uzivatelské rozhrani pro kalibraci,
méreni i analyzy.

e Patentovana kalibrace na kouli

e Precizni sklenéné méfitko

o Vynikajici teplotni stabilita

e Drsnost a kontura jedinym snimacem

Linearita snimace

Pfestoze jsou Vase méreni pofizena ve stejné
vertikalni poloze v rozsahu snimace a nepresah-
nou amplitudu vysky schodu etalonu, ziskana
data mohou byt nelinearni, coz ma za nasledek
chybné vysledky.

Pouziti kalibrace na kouli je spolehlivéjsi nez
etalon vysky schodu a eliminuje nelinearitu.

Intra se kalibruje unikatni patentovanou

kalibraci na kouli pro kontrolu linearity v celém
rozsahu snimace! Mnohé konkurencni systémy
kontroluji pouze nékolik malo bodu z rozsahu.
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Presnost posuvu

Vétsina pfistrojl, méficich drsnost, vyuziva
Casovou zakladnu, tedy shromazduje data v
pevném cCasovém intervalu, namisto presné,
konstantni vzdalenosti. Vse, co ovliviiuje
rychlost posuvu - opotrebeni, necistoty, prokluz,
apod. - ovliviiuje mnozstvi a roztec ziskanych
datovych bodu, coz se projevi ve vysledcich
méreni. Intra vyuziva sklenéné méfitko a Cteci
hlavu, coz zajisti pfesnost a konzistenci
ziskanych dat. Vysledky vsech méreni na
kazdém pfistroji jsou stanovovany z presné
stejného poctu datovych bodd, odeditanych se
stejnou roztedi.



Dva snimace pro vsechny Vase pozadavky

Vysoce presny snimac

Snimaci hlava s 2 mm rozsahem a vynikajicim
pomérem rozsahu k rozliseni 262 144 : 1.
Disponuje otocnym a vyvazenym ramenem,
které umoznuje méreni v jakékoliv poloze.

Tmm raménko - rozsah / rozliseni
e Tmm/4nm

e 02mm/0,8nm

2 mm raménko - rozsah / rozliseni
e 2mm/8nm

e 04mm/1,6 nm

tyfi moznosti snimaciho hrotu
5 um hrot pro méreni drsnosti
20 pm sekyrkovy hrot s thlem 15°
0,5 mm kulickovy hrot pro méfeni radiusu
20 pm konicky hrot s 30° Uhlem
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Snimac s sirokym rozsahem

Snimaci s Sirokym rozsahem poskytuje schopnost
méreni v rozsahu az 32 mm s rozlisenim 15 nm.
Je vhodny pro méreni kontury a tvaru.

32 mm raménko - rozsah / rozliseni
e 32mm/ 125 nm

e 6,4mm/25nm

20 mm raménko - rozsah / rozliseni
e 20mm /76 nm

e 4mm/15nm

Nyni Ize méfit drsnost i konturu s pouzitim jediného snimace. Nabizime vysoce presny snimac, vhodny pro malé
rozsahy a snimac s rozsifenym rozsahem pro aplikace s pozadavkem az rozsahu snimani az 32 mm.




Stvoren pro Vase aplikace
Drzi krok s vysokymi pozadavky dalsi generace technologii

Méreni profilu brzdového tfrmenu

V drazce provede dvé méreni

a spoji je pro analyzu

e Intra Contour (snimac s sirokym rozsahem)
e 2 mm sekyrkovy hrot raménka

e Talyprofile Contour software

Méreni profild Snekovych prevodovek
Pro dukladnou kontrolu dilG analyzuje
kompletni profil

¢ Intra Contour (snimac s Sirokym rozsahem)
e 2 mm sekyrkovy hrot raménka

e Talyprofile Contour software

Méreni Cepeli pasovych pil

Ukaze zmény textury povrchu a chveéni,
které mlize zpUsobit Unava materialu

e Intra Touch (vysoce presny snimac)

e 1 mm raménko, sloup, presny upinac

a manualni Y stolek

o Talyprofile software

Méreni drazek motorovych ventil( e \
Kontrolou dil( predchazi nakladnym _
reklamacim T P |
¢ Intra Contour (snimac s Sirokym rozsahem)

e 20 mm spec. bfitové raménko

« Talyprofile Contour software \_ J
Méfent loziskovych drazek 4 N o )

N 524553

Kompletni kontrola kvality profilu lozisek e

164 A
e Intra Touch (vysoce presny snimac) \
e 2 mm sekyrkovy hrot raménka ANy ann Pl
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o Talyprofile Contour software




Klicové analytické vlastnosti

Bezkonkurencni schopnost méreni pro texturu povrchu a konturu

Kontura & drsnost

e Uhel, radius a vzdalenost
e Chyba tvaru / Pt

o Uhlovéa drsnost

e Aplikace toleranci

Drsnost & vinitost
e 15 parametr

o SO 4287
e ISO 13565-2
e SO 12805

Pokrocily Contour SW

o Analyza V-drazek

e Analyza gotického oblouku
o Automatické kotovani

o DXF import a export

Srouby / vysky schodu
e Zavity Sroubl

e Kulickové srouby

« Srouby lékaf. implantatd
e Fluidni dynamicka loZiska
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Vykonny software - Talyprofile

Talyprofile je soubor program( v moédu balicku Windows 10, urceny pro fadu pfistrojl Intra.

Analyzy drsnosti

K dispozici jsou dvé verze.

e Talyprofile Silver zahrnuje
vSechny funkce, typicky pouzi-
vané pri dilenské kontrole.

e Talyprofile Gold ma vsechny
vyhody jako Talyprofile Silver s
balickem kompletnich labora-
tornich analytickych funkci.

RAIS

Patent. kalibrace na kouli

Mnoho-jazy¢na podpora

EN, FR, DE, ES, IT, PL,CN,...

Auto / manualni vyrovnani

ISO 4287 / ASME B46.1 par.

ISO 13565 Automotive par.

ISO 12085 R&W motif
Oblast vrcholkd / prohlubni

Parametry & kfivky profilu

Krivky drsnosti a vinitosti

Méreni vzdalenosti a vysky

Interaktiv. kfivka mat. pom.
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Tolerancni meze

Auto méreni vysky stupné

Vylouceni tvaru

Filtrace dle FFT

Urcovani prahovych hodnot

Frekvencni spektrum

Spektralni vykonova hustota

Retuse / editace bod profilu

Parametry Rk

Parametry Rk kivek

Zpracovani dat Matlab Script

Specifikace Windows PC

Doporuceni
Operacni systém Windows 10
Velikost monitoru 15'
Rozliseni obrazovky 1920 x 1080
Pamét’ (RAM) 2 GB
Rychlost CPU 1,8 GHz
Hard disk 64 GB

Analyzy kontury

K dispozici jsou dvé verze.

« Talyprofile Basic

e Talyprofile Advanced

Obé verze Talyprofile Contour
jsou zahrnuty v Talyprofile
Gold.

Jlseg

Distancni rozmér

Horizontalni rozmér

Vertikalni rozmér

Velikost Radius

Velikost poloméru

Velikost Ghlu

Velikost dopliikového Ghlu

Velikost Ghlu odrazu

Zména typu Uhlu

Vkladani textovych Stitk{

Nastroje zvétSeni

Pocet Cislic

Uhlové jednotky

Zobrazené / skryté vysledky ID

NN ENIENEN NN N NN EEN BN EEN BN BN

Parametr a tolerance

Automatické kotovani

Sikmé rozméry

Vzdalenost bodu od oblouku /
segmentu

SN RN RN RN N RN (RN N R N N N N B N R N R N RN RN RN 5 = =71

Uhel oblouku

Doplrikovy Uhel oblouku

Nastroj rezidui

Nastroj odchylek

Tabulka parametr(i gotického obl.

Import / export DXF

Vyrovnani zon profilu s DXF

Vyrovnani prvk( prof. s prvky DXF

Vyrovnani celého profilu s DXF

Tvorba DXF z prvkd profilu

Prizplisobeni profilu

Automatické rozdéleni

Analyza V-drazek

Meze odchylek

Tolerance odchylek

AN IEN NN N N N N N EEN I N EEN BN RN

Pokrocilé sablony analyz
Talyprofile umoznuje vytvoreni
Sablon, kam Ize ulozit posloup-
nosti analytickych funkci a
kdykoliv v budoucnu je znovu
pouzit, ¢imz se z podrobnych
zpravodajskych ukol( stavaji
béZné dokumenty.

Averaged power spactrum density (PSD)

o A e

Frequency spectrum

Publikac¢ni moznosti DTP
Talyprofile nabizi komplexni
DTP funkce, umoziujici jasné
prezentovat méreni, vysledky i
profily. Grafy, profily i vysledky
mohou byt upraveny bud v
ramci programu Talyprofile
nebo zkopirovany do jiného
editoru, coz prinasi naprostou
zpravodajskou volnost.

Hloubkové analyzy

Profily Ize vyrovnavat a velikost-
né upravovat pfi odstranovani
nezadoucich vlastnosti nebo
defektl z analyz. Méreni vzdale-
nosti na profilu je snadno
proveditelné, se zobrazenim
vysledkd graficky nebo nume-
ricky. Je mozné stanovovat vys-
ky stupné i plochu prohlubné
nebo vystupku.

Plna kompatibilita

Vysledky méreni profilu po-
vrchu, ziskané prostrednictvim
jinych drsnoméri ¢i profilomérd
Taylor Hobson, Ize také impor-
tovat do programu Talyprofile a
zajistit tak jednotny vzhled
metrologickych zprav, které
Vase dilna i laborator vydava.

Tolerance pass / fail

Vsechny parametry Ize hodnotit v
nominalnich, minimalnich i maxi-
malnich hodnotach.



Techniké specifikace rady Intra

Charakteristika systému

Primost! (pres 50 mm)
Primost! (pres 20 mm)
Typ snimace

Rozsah raménka

Nejistota méreni poloméru2 (10 - 22 mm)

Nejistota méreni poloméru2 (22 - 100

mm)

Systémovy Sum3 (Rq)

Nejistota méreni sklonu#4

Horizontalni charakteristika

Délka posuvu - X min / max
Rychlost posuvu / méreni

Vzorkovaci interval dat v X

Vertikalni charakteristika
Nominalni Z (rozsah 1)
Rozliseni (rozsah 1)

Nominalni Z (rozsah 2)
Rozliseni (rozsah 2)

Max. sila raménka na drsnost
Pomeér rozsah / rozliseni
Analyzy

Primarni parametry

Parametry drsnosti

Parametry vinitosti

Rk parametry (ISO 13565)

R + W parametry (ISO 12085)
Parametry rozmeéru

Filtry / pasma

Parametry systému>
Rozméry (D x S x H)

Hmotnost

0,2 pm
0,15 um

Vysoce presny snimac S Sirokym rozsahem

1T mm 2 mm 20 mm 32 mm

0,04% 0,04% 0,04% 0,08%

0,08% 0,08% 0,10% 0,20%
12 nm 20 nm

1% méreného Uhlu @ 35 deg

0,1 mm az 50 mm
10 mm/s max / 0,25 mm/s
0,5 pm

Vysoce presny snimac S Sirokym rozsahem

1T mm 2mm 20 mm 32 mm
4 nm 8 nm 75 nm 120nm
0,2 mm 0,4 mm 4 mm 6,5 mm
0,8 nm 1,6 nm 15 nm 25nm
1 mN 3,5mN
262 144 :1

Pa, Pc, Pda, Pdc*, Pdqg, PHSC*, Pku, Plo, Plg, Pmr*,
Pp, PPc*, Pq, PS, Psk, Psm, Pt, Pv, Pvo*, Pz

R3Z, Ra, R, Rda, Rdc*, Rdg, RHSC*, Rku, Rlo, Rlg,
Rmr*, Rp, Rpc*, Rg, RS, Rsk, RSm, Rt, Rv, Rvo*, Rz

Wa, Wc, Wda, Wdc*, Wdq, WHSC*, Wku, Wlo, Wiq,
Wmr*, Wp, WPc*, Wq, WS, Wsk, Wsm, Wt, Wy,
Wvo*, Wz

Mr1, Mr2, Rk, Rpk, Rvk, Rpqg, Rvq

AR, AW, Pt, R, Rke,Rpke, Rvke, Rx, Sar, Saw, Sr, Sw,
W, Wte, Wx

Sklon, sklon reference, Delta sklon,
prisecik X / prasecik Z

RK, Gaussav, robustni Gaussuyv, ISO 2CR, 2CR PC /
30:1, 100:1, 300:1

343 mm x 116 mm x 160 mm

4,9 kg

Pozadavky na prostiedi

Skladovaci teplota

5°C az40°C

Skladovaci vihkost

10% az 80% relativni, bez kondenza-
ce

Provozni teplota

15°C az 30°C

Teplotni gradient

< 2°C za hodinu

Provozni vlihkost

45% az 75% relativni, bez kondenza-
ce

Max RMS vibrace

2,5 pm/s pfi < 50Hz

5,0 um/s pfi < 50Hz

Elektrické napajeni

110 - 240V - 50 / 60 Hz

Spotieba energie

65W posuvova jednotka

180W procesor

Bezpecnost

EN 61010—1 : 2001

EMC

EN 61000-6-4:2001

EN 61000-6-1:2001

Poznamka

Taylor Hobson usiluje o neustalé
zlepsovani produktd i sluzeb. Proto si
vyhrazujeme pravo odchylit se od
katalogovych specifikaci.

Poznamky k analyzam a param.

Tolerance pass / fail

Vsechny parametry |ze hodnotit v
nominalnich, minimalnich i maximal-
nich hodnotach.

*Kvantifikatory

VSem parametriim ozna¢enym hvéz-
dickou Ize prifadit jeden nebo vice
kvantifikator(. Napriklad materialovy
pomér (mr) muze byt hodnocen v
jednom nebo vice fezech v ramci
jednoho méreni.

Poznamka:

Uvedené parametry odpovidaji a jsou
pojmenovany dle ISO norem, 4287,
13565-2 a 12085 vsude, kde je to
mozné.

1 Méfeno na sklenéném etalonu, rovnobézné s posuvovou zékladnou s vysoce pres-
nym snimacem (rychlost = 1 mm/s, analyza LS pfimky, primarni filtr Ls = 0,25 mm).

2 Predpoklad kalibrace na perfektnich etalonech pro polomér.

3 Méfeno na sklenéném rovinném etalonu rovnobézné s posuvovou zakladnou
(rychlost 0,5 mm/s, Gauss filtr pro drsnost, cut-off 0,08 mm, 30 : 1 Sitka pasma).

4 Méfeni nad a pod + 350 Uhlu sklonu, pres 80% rozsahu méfidla pfi pouziti raménka
60 mm s diamantovym hrotem.

5 Bez snimace a raménka. Pouze posuvova jednotka.

Vyse uvedené specifikace byly pofizeny pfi méfeni v metrologické laboratofi s
fizenymi podminkami prostredi: 20°C +1°C, bez proudéni vzduchu a izolované od
vibraci podlahy.

Nejistoty a maximalni pfipustné odchylky (MPE) jsou v 95% shodé, v souladu s
doporucenimi, uvedenymi v ISO priivodci k vyjadieni nejistot méreni (GUM:1993).
Vsechny odchylky jsou vyjadfeny jako MPE.
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/Komplexni sluzby

Taylor Hobson je svétové proslulym vyrobcem presnych méricich
pristroja urcenych pro kontrolu ve vyzkumnych a vyrobnich
podminkach. Pistroje zajiStuji mérici procesy s nanometrickou
presnosti a rozlisenim.

Kromé presné méfici techniky nabizi i rozsahlou metrologickou
podporu, ktera prispiva ke komplexnimu feseni metrologickych

Ukolli zakaznik{ a zvyseni spolehlivosti vysledk méreni.

- /

(entre of Excellence \

Email: taylor-hobson.cofe@ametek.com

Tel: +44(0) 116 276 3779

e Kontrola
Méfeni vasich vyrobku provadéné zkusenymi techniky na
Spickovych pristrojich v souladu s ISO standardy

e Metrologické kurzy
Praktické kurzy méreni kruhovitosti a drsnosti povrchu vedené
zkusenymi techniky

o Vycvik obsluhy
Instruktaz v misté méreni prispéje k vyssi efektivnosti a
produktivité kontroly

o Kalibrace a testovani UKAS
Ovérovani etalonl nebo pfistroju ve firemnich laboratorich

Autorizované obchodni a servisni zastoupeni

pro Ceskou a Slovenskou republiku
IMECO TH sr.o.

U Hristé 733

664 42 Modfice

tel: +420 539 002 196

e-mail: imeco-th@imeco-th.cz

URL: www.imeco-th.cz

-

UKAS

TESTING

K nebo pfimo u zakaznika /

.
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Taylor Hobson UK l:l Taylor Hobson France '.j Taylor Hobson Korea

(Global Headquarters)

PO Box 36, 2 New Star Road
Leicester; LE4 9JD, England

Tel: +44 (0)116 276 3771

Fax: +44 (0)116 246 0579
taylor-hobson.sales@ametek.com

- Taylor Hobson China

taylor-hobson-china.sales@ametek.com.cn
Shanghai Office

Part A1, A4, 2nd Floor, Building No. 1, No. 526

Fute 3rd Road East, Pilot Free Trade Zone,
Shanghai, 200131, China

Tel: +86 21 5868 5111-110

Fax: +86 21 5866 0969-110

Beijing Office

Western Section, 2nd Floor; Jing Dong Fang
Building (B10), No. 10, Jiu Xian Qiao Road,
Chaoyang District, Beijing, 100015, China
Tel: +86 10 8526 2111

Fax: +86 10 8526 2141

Chengdu Office

Unit 9-10,10th Floor9/F, Hi-tech Incubation
Park, No.26 West |inyue Road, Chengdu
610041, China

Tel: +86 28 8675 8111

Fax: +86 28 8675 8141

Guangzhou Office

Room 810 Dongbao Plaza, No.767 East
Dongfeng Road, Guangzhou, 510600, China
Tel: +86 20 8363 4768

Fax: +86 20 8363 3701

Rond Point de I'Epine Champs
Batiment D, 78990 Elancourt, France
Tel: +33 13068 89 30

Fax: +33 130 68 89 39

taylor-hobson france@ametek.com

Taylor Hobson Germany
Rudolf-Diesel-Strafle 16

D-64331 Weiterstadt, Germany

Tel: +49 6150543 0

Fax: +49 6150 543 1502
taylor-hobson.germany@ametek.com

Taylor Hobson India

Divyasree NR Enclave, 4th Floor; Block A,
Plot No. 1, EPIP Industrial Area,
Whitefield, Bengaluru - 560066, India

Tel: +91 80 6782 3346

Fax: +91 80 6782 3232
taylor-hobson.india@ametek.com

Taylor Hobson Italy

Via De Barzi, 20087 Robecco sul Naviglio,
Milan, italy

Tel: +39 02 946 93401

Fax: +39 02 946 93450
taylor-habson.italy@ametek.com

Taylor Hobson Japan

3F Shiba NBF Tower; 1-1-30, Shiba Daimon
Minato-ku, Tokyo 105-0012, Japan

Tel: +81 36809 2406

Fax; +81 36809 2410
taylor-hobson.japan@ametek.com

#309, 3rd FL, Gyeonggi R&DB Center; 105,
Gwanggyo-ro,Yeongtong-gu, Suwon-si,
Gyeonggi-do, Korea, 16229

Tel: +82 31 888 5255

Fax: +82 31 888 5228

taylor-hobson korea@ametek.com

Taylor Hobson Mexico

Acceso lll No. 16 Nave 3 Parque Ind. Benito
Juarez Queretaro, Qro. Mexico C.P 76120, Mexico
Tel: +52 442 426 4480

Fax: +52 442 295 1987
taylor-hobson.mexico@ametek.com

Taylor Hobson Singapore
AMETEK singapore, 10 Ang Mo Kio Street 65,
No. 05-12 Techpoint, Singapore 569059

Tel: +65 6484 2388 Ext 120

Fax: +65 6484 2388 Ext 120
taylor-hobson.singapore@ametek.com

Taylor Hobson Taiwan

10F-5, No.120, Sec. 2, Gongdao Wu Rd.,
Hsinchu City 30072, Taiwan

Tel: +886 3 575 0099 Ext 301

Fax: +886 3 575 0799
taylor-hobson.taiwan@ametek.com

Taylor Hobson USA

1725 Western Drive, West Chicago,
lllinois 60185, USA

Tel: +1 630 621 3099

Fax: +1 630 231 1739
taylor-hobson,usa@armetek.com



