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Proste mereni
Byt GspéSnym pro nds znamend, dosahnout spokejenasti a uznani nasich zakazniki, jejichz objektivni kritika

neustale naznacuje cesty k tvorbé novych, lepsich reseni. Cim hodnotnéjsi je nas prinos k reseni a dosazeni Vaseho cile,
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Tyto principy provazi nasi kazdodenni praci:

Kvalita a spolehlivost
Nae reSeni vyznamné ovliviiuje kvalitu a spolehlivost Vasich vyrobku.

Toho jsme si védomi a proto prijimame svou odpovédnost.

Zékladem'naéi.prévlce | Zi\(otaje davéra ) R » Robert Schmidt - CEO
Poznejte nas a zjistete, jak jsme: kompetentni, spolehlivi, pratelsti a zdvorili.

Zavazek udrzitelnosti
ConturoMatic -, Vyrobeno v Némecku “: Zamerne jsme Némecko zvolili jako misto vyroby.
Preferujeme zdroje a soucastky pro nase produkty od regionalnich partnerd.

Socialni odpovédnost
Pomahame lidem a podporujeme je. Nejen slovy, ale i skutky.

Kontinuita a riist
Dislednym a neustalym vyvojem zlepSujeme kvalitu naSich systému.
Tim zajistujeme budouci Gspéch nasich zakazniku - a timi budoucnost T&S.

S nami mizete pocitat

Stavime na kvalité, sluzbach, inovacich a rozumnych cenach - dnes i v budoucnu.
Na to jsme hrdi.

Robert Schmidt -CEO
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Zaruka kvality

Je mnohem vic, nez jen volba vhodného zarizeni

“T & S Gesellschaft fiir Langenpriiftechnik mbH” je celosvétové plsobici vyrobce méficich pfistrojl, tvirce feseni
pro malé i komplexni projekty, které vyZaduji pomocné systémy na miru.

Objevte potencial nasich profesionalnich systémovych reseni pro sebe, jako narocného uzivatele a metrologa, ale i pro své zakazniky.
Vase kompetentni podnéty a navrhy na optimalizaci jsou pro nas impulzem pro neustalé zlepSovani a dalSi vyvoj nasich systému.

T&S feseni jsou aplikovana tam, kde pfispéji k vynikajici kvalité a Uspéchu Vasich produktl
Dislednym vyvojem a vyuZitim moznosti nejmodernéjsiho 30 CAD programu, neustéle zvySujeme kvalitu nasich systémui.
Takto zajistujeme Gspésnou budoucnost nasich zdkaznikd - i budoucnost spolecnosti T&S.

Vysledek -

Siroky sortiment prislusenstvi a pripravkl pro Vase individudlni metrologické aplikace.

Nage systémy a prisluSenstvi vyrabime na vice nez 700 m2 plné klimatizované vyrobni plochy s nejmodernéjsim vybavenim. K zajisténi kvality nasich pomocnych pfipravki pouzivame
pokroCilé testovaci technologie, jako je laserovy interferometr se submikronovou presnosti a samozejmé s kompenzaci teploty, vihkosti a tlaku vzduchu. PouZivame také rizné testovaci
etalony pro konturu (v souladu s VDI/VDE 2629 ¢ast 1), primost, drsnost, referencni kontrolni koule, sklenéné hemisféry a koncove mérky.

Odborna kvalifikace naSich pracovnik( je pro nas obzvlasteé dllezitd

T&S organizuje pravidelna Skoleni a rozvojové aktivity, s cilem garantovat Spickovy a aktualni technicky rozhled vSech zaméstnancu. To prispiva nejen k vysoké kvalité
nasich sluzeb, ale také kvalité naSich vyrobka.

Na nasledujicich strankach predstavujeme vybér z naSeho rozsahlého programu pfislusenstvi, specialnich technologii méfeni a specifickych aplikacnich reseni.
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Mereni kontur -
mimo vyslapané cesty

Propojeni méficich os X a Z v jedné posuvoveé jednotce nevyhnutelné vede k uzkym tolerancim.

Nase reseni: oddéleni os X a Z.

Posuvova osa prebira funkci upevnéni obrobku, zatimco osa Z je sama zodpovédna za pehyb dotyku.
Obé osy jsou motoricky fizeny, coz prinasi obrovské vyhody.
Bez ohledu na sklon krivky kontury jsou obé osy fizeny tak, Ze po najeti na snimany prvek je rychlost posuvu konstantni.
Klasické kombinované jednotky mohou pojizdét konstantni rychlosti jen po ose X, coZ nutné vede ke zvétseni
vzdalenosti mérenych bodt podél strmych ¢asti kontury. Tato nestejnomérnost mérenych bodi zptisobuje Fadu
matematickych problému, které lze vyFesit pouze interpolaci (algoritmické vytvoreni hodnot)

NaSe feSeni automaticky ziskava datové body s konstantni rozteéi. Takze pfi vypoctu charakteristickych
hodnot se vzdy vychazi z redlnych, naméfenych dat.

Kromé toho vychazeji z primého pohybu osy Z. Pfi méreni drahy kontury tak neexistuji Zadna dal$i omezeni, jaké zplisobuje
kruhovy pohyb flexibilniho raménka u konvencni posuvoveé jednotky. Nase raménko je prakticky vzdy ve vodorovné poloze, takze
snimaci hrot mize dynamicky sledovat konturu méreného objektu v celém rozsahu az do velikosti 280 x 350 mm a podminky skenovani
jsou presné definovany také v celém rozsahu méreni. Protoze poloha méficiho hrotu je presné definovana a opakovatelnost je zajisténa
ve zlomeich milimetru, lze provadét automaticka méreni i velmi malych otvor

Kromé toho odchylky pfi méfeni v ose Z, které jsou nsobeny pakovym efektem pfi pohybu ramene, se nasim zplisobem méreni
automaticky kompenzuii.
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Nase
systémy ConturoMatic

Vlyvinout radu vynikajicich zarizeni na méreni kontur, kterd lze pouzit s maximalni flexibilitou a vykenem, a to jak ve vyrobnich podminkach, tak v laboratornim

prostredi, byl velmi ambicidzni cil, pfinaSejici velkou zodpovédnost. PFi vyvoji jsme vyuzili nazory uzivatelil a metrologti - odbornikii na méfeni

Vysledkem je nova generace pristrojl na méreni kontury:
série ConturoMatic.

Na vyvoji nového produktu obvykle spolupracuje mnoho lidi. Skvélé je, kdyz mehou byt na vysledek vSichni hrdi.

vvvvv

protoze svymi vécnymi navrhy a pripominkami prispivate k optimalizaci nasich zafizeni a nas pobizite k neustalému zlepSovani systémd T&S.

VSechny systémy rady ConturoMatic
maji stejny softwarovy zaklad.

Vylepseni a nové inovativni funkce jsou tedy spolecné pro vSechny systémy. Snadno ovladatelny systém s maximalni flexibilitou za rozumnou cenu,

to je nase nejvyssi priorita.

Nabizime Vam optimalizované reseni pro témer kazdou aplikacni Glohu méreni kontur a drsnosti. Spektrum nasi nabidky ConturoMatic
zahrnuje jak fadu klasickych zakladnich modelt s posuvovou jednotkou a motorizovanym sloupem, tak skupinu $pickovych jednotek
s aerostatickym vedenim vyznacujicich se vysokou presnosti.




Vysledek -

vice nez soucet jednotlivych napadu

VSechny systémy fady ConturoMatic v podstaté sestavaji ze dvou motoricky fizenych os méfeni.
Osa X nese zkoumany vzorek a osa Z provadi kontrolu kontury. Shér dat i ovladani pristrojd vychdzi z nejnovéjsich digitalnich technologif

a mechanicka ¢ast je ulozena na granitové desce nejvyssi kvality.

Efekt:

Diky presné vyrobenym dilim konstrukce nasich systémd neni nutno pouzivat nakladné a slozité kompenzace chyb.
Stabilita a dlouha Zivotnost jsou pro nase systémy charakteristické. Nove, jing, inovativni a technicky revolucni.

Technickd charakteristika TS:

NOVINKA: ConturoMatic TS-UP s technologii ultra-pfesné konstrukce. Vice informaci na vyzadani.
Robustni mechanickd zakladna
Siroky rozsah mereni 300 x 375 (TS/TS-UP), 280 x 350 (TS-X), 360 x 550 (TS-XL)

Vodici prvky vyrabené ze zuly pro maximalni presnost vyrovnani

Integrovany motorizovany stul nastavitelny v ose Y s moznosti automatického vyhledani vrcholu

Matoricky fizené méfrici osy

Neustalé dynamicke fizeni rychlosti, které zajistuje konstantni vzdalenost datovych bodd bez ohledu na profil zakfiveni
independent of the profile inclination

Bezkontaktni, inkrementalni mérici prvky. Nase mérici zafizeni se chovaji teplotné jako ocel.

Proto je v mnoha pripadech zbytecné porizovat teplotni kompenzace nebo nakladnou klimatizaci.

Integrovana fidici elektronika

Shér dat a ovladani pres standardni rozhrani zarucuje budouci kempatibilitu a nezavislost, i kdyZ se zméni pocitacovy hardware.
Zanedbatelny radialni pohyb snimaciho raménka

Unikatni neustala horizontalni poloha raménka zabezpecuje jednoduchy, automaticky a bezpecny pristup ke kontrolovanému povrchu.
Presnost:£(0,9+L/100)um [L=mérend délka v mm](ConturoMatic TS)

Presnost: + (0,85 + L/100) um [L = mérend délka v mm] (ConturoMatic TS-X/TS-XL)

Softwarovy zaklad ConturoMatic: W11/64Bit
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Vase naroky rostou?

ConturoMatic TS roste s nimi.

Modularni koncepce umoziuje ekonomicky vstup do TS tfidy, s moznosti kdykoliv ji dovybavit dalSimi funkcemi
aniz by byl nutny mechanicky zasah do systému. Snadno - aktivaci prislusného softwaru. Tyto volitelné dostupné
rozSirovaci balicky obsahuji véechny potrebné komponenty, jako jsou oboustranné snimaci raménko pro horni i spodni
snimani nebo raménko drsnosti s diamantovym hrotem.

Technické inovace, které délaji z naseho nového TS systému nejlepsi ve své tride, spocivaji, mimo jiné, v integrovaném
bezldrzbovém elektro mechanickém systému pro fizeni snimaci sily. Tyto hodnoty jsou v programu definovany pro
kazdeé mérici raménko zvlast a podle pozadované funkce méreni jsou automaticky nastaveny. Kalibraci snimace i
vyrovnani odchylek polohy horni a spodni pozice hrotu umozni TS etalon prokalibraci hrotu a raménka.

Vzhledem ke geometricky jednoznacné horizontalni poloze snimaciho raménka je mozné méfit tvar i otvory o
prumeérech mensich nez 0,5 mm az po vice nez 370 mm. Kromé toho, integrovany bezpecnostni systém sledovani
ramene v ose Z zabranuje poskozeni snimaciho hrotu. Méfeni drsnosti je umoznéno diky integrovanému systému
nastaveni snimaci sily a lze je provést v kombinaci s meérenim kontury. Opakované preméreni se ukazuje v mnoha
pripadech naprosto zbytecnym. Vysledek kontury a drsnosti (ze tedy ziskat z jednoho mérent.

N&s ConturoMatic TS muzete dale vyuzit pro analyzy otvord, vzdalenosti mezi vnitrnimi a vnéj§imi konturami, zavita,
thlu sklonu a rovnobéznosti, defekty profilu a méreni prerusovanych povrchi bez ztréty referenéniho méfen.



Rozsireni

Volitelné rozSifeni UD (Up/Down)

Prepnutim sméru snimani ve dvou smérech, bez ztraty referenéniho méfeni,
je mozné provést méfeni vnéjsi i vnitfni kontury ihned po sobé.

Tuto funkci Ize bez problémd pouzit jako soucast automatické méfici rutiny.
Dal$i moznosti analyz

Stanoveni pruméru obézné drahy

Hodnoceni priméru

Méfeni tloustky stény

Méfeni rovnobéznosti

Méfeni thlu kuzele

Kontrola naklonu

Kontrola zavitu (vyhodnocovaci software volitelné)

Volitelné rozsifeni R (drsnost)

SW opce pro vypocet drsnosti povrchu.
Prehled téchto funkci najdete na strané 16 pod ,Hodnocené parametry*.

Méfeni drsnosti povrchu s méfenim referenéniho povrchu
Kombinované méfeni kontury + drsnosti ,Multikontur”.

Tuto funkci Ize kombinovat i s vySe uvedenym rozsifenim UD.
Analyza parametri drsnosti v automatické méfici rutiné

Volitelné rozsifeni Motorizovany Y-stolek

Motorizovany a manualné nastavitelny stolek pro automatické vyhledani vrcholu s nastavitelnou drahou 17 mm
Nosnost stolku pro TS, TS-R, TS-UD, TS-UDR je 35 kg, pro TS-X je 25 kg a pro TS-XHD je 50 kg.
Automatické vyhledani vrcholu je soucasti softwaru. Aby se v maljch otvorech nebo tésnych mistech
zabranilo poskozeni hrotu, Ize Y sledovaci drahu variabilng nastavit.

V/yhody

Nezavislé stanoveni vrcholu s vysokou presnosti

Pfedchazi chybam méfeni, vznikajicich v dusledku axialniho posunuti up/down hrotu
Automaticka detekce konvexnich i konkavnich vrchold

Vyhledani vrcholu je mozné pfi doteku shora i zdola

Volitelné rozsireni GAS

SW opce automatického vyhledani vrcholu na vnittnich i vnéjSich zavitech
spolu s motorizovanym Y stolkem.

Volitelné rozsifeni Analyza zivitd

Softwarova opce pro hodnoceni vlastnosti zavitovych méfidel a zavitli na obrobcich.
Lze pouzit u ConturoMatic TS-X/TS-UD/TS-UDR/T3/T1/T1-R.

Prehled integrovanych norem

Metrické ISO zavity DIN ISO 1502:1996 (DIN I1SO 965:1998)

Pokyn k metrickym 1SO zavitim podle ANSI B1.16M-1984

Metrické 10S trapézové zavity podle DIN103:1997

,Sjednoceni* Zavity resp. zavitova méfidla podle ANSI/ASME B1.1-1983/B1.2-1983
Zavitové kalibry pro ,Unifiel“ (ANSI/ASME B1.1), BS919: ¢ast 1960
Pokyn k trubkovym zavitim DIN ISO 228:2000

Pokyn k trubkovym zavittm (stary) DIN 259:1979

Trubkové zavity podle DIN 40430, DIN40431:1972

Pokyn pro specialni zavity podle DIN 405:1997

Whitworth(v zavit nebo zavit podle BS 84:1956/BS 919: ¢ast 2:1971
NPSM zavity podle ANSI/ASME1.20.1-1983

Pilovity zavit podle DIN513:1985 / tovarni normy

MJ zavit podle DIN ISO 5855:1989

Pokyn k zavitovym viozkam (HELICOIL) podle DIN 8140: 1999 (EG zavit)
Metrické a ,Unified” HeliColi zavity podle tovari normy Bollhoff
Zavity ventild DIN 7756:1979 a ETRO V.7

ACME zavity podle ASME/ANSI B1.5-1988

ACME zavity podle ASME/ANSI B1.8-1988

Zavity pro jizdni kola podle DIN 79012

Pokyn k nastaveni zavitovych kalibra podie DIN 2241

Dalsi zavity na vyzadani

Volitelné rozsifeni Rpzhrani pro export dat

Voliteny software pro konverzi metrického vystupu z ConturoMaticu na qs-STAT (Q-DAS format pfenosu ASCII)
Vysledna data z ConturoMaticu Ize pak prevést a exportovat napf. do Q-DAS.

Viyhody

Nejsou nutné zadné dalsi konverzni programy. Funkce je integrovana v hlavnim SW.
Velké volné definovatelné pole (pole K)

Prenos hodnot ze SW ConturoMatic (skute¢nych a cilovych, toleranci)

Prenos Udaju ze zahlavi SW ConturoMatic (napf. ¢islo vykresu, objednavka, atd.)
Volné definovatelna cesta pro uloZeni souboru DFQ

Lze dodate¢né aplikovat na vSechny systémy ConturoMatic

! Certifikace konverze Q-DAS nent soucdsti.

15
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ConturoMatic - analyza drsnosti

Méreni kontur a drsnosti soucasné

Moderni systémy, jako naSe ConturoMatic T-Series pro méreni kontury poskytuji stéale lep$i nastroje sbéru dat a vypodtu parametr(i drsnosti.

Pokud se méreni drsnosti na profilu s velkymi sklony nezdari, stale plati klasické metody sniméni i hodnoceni.

Resenim tohoto problému jsou nase algoritmy, od pocatku zaloZeny na ortogonalni regresi. Tato metoda, ve spojeni s dynamickou regulaci rychlosti,
zajistujici stejnomérnou rozte¢ datovych bod, vede k naprosto presnym vysledkim méfeni - a to i na velmi zakfivenych plochach.

Oproti tomu u konvencnich systému, aby byla dosaZena konstantni rozte¢ datovych bodd, musi byt pomoci interpolace generovany nové,

realné neexistujici body.

S nasim volitelnym rozSifenim Drsnost a Drsnost Plus se nas pfistroj ConturoMatic TS,
stava zvlasté vykonnym systémem pro méfeni povrchu.

Automaticky méri a vyhodnocuje véechny bézné parametry. Tento programovy modul je integrovan do standardniho softwaru a je zcela intuitivni.

Pro véechny drive dodané systémy ConturoMatic T1, T2 a TS je k dispozici aktualizace, ktera zahrnuje aktivaci programového modulu pro méreni drsnosti,
snimaci raménko s polomérem Spicky 2 um a 60° Ghlem hrotu i komplexni uZivatelskou prirucku. Systém T2 je nutné mechanicky modernizovat.

Modul pro méreni drsnosti je soucasti standardniho programového vybaveni ConturoMatic TS-X/TS-XL.

Vyhodnocované parametry

Pt, Pz, Pa, Pc, Pg, Pp, Pv, Psk, Pku, PSm, Pdg, Pmr(c) = Wt, Wz, Wa, We, Wg, Wp, Wy, Wsk, Wku, WSm, Wdg, Wmr(c)
Rt, Rz, Ra, R, Ra, Rp, Rv, Rsk, Rku, RSm, Rdg, Rmr(c), Rk, Rpk, Rvk, = Volitelné: Dominantni vinova délka, dle VDA 2007
Mr1, Mr2, RPc, Rmax (VDA 2006), R3z (DB tovarni norma) = \olitelné: Robustni Gaussuv filtr, dle DIN EN IS0 16610-31

Aplikované normy

DIN EN SO 4287:2010-07 = DIN EN ISO 13565-2:1998-06 = DINEN IS0 16610-31 (Volitelné)

DIN EN ISO 4288:1998-04 = [INEN 10049:2014-03 = S0 21920 (Volitelné — Drsnost Plus)
DIN EN IS0 16610-21:2013-06 = VDA 2006:2003-07 = VDA 2007:2007-02 (Volitelné)

DIN EN IS0 13565-1:1998-06 = DB N 31007 (1983)

Podle uzivatelského nastavent lze provddét i hodnocent odli$nd od normy



ConturoMatic
Nastroj Ctec¢ka QR kddd

NaSe ¢te¢ka QR kodd vyznamné zjednoduSuje obsluhu, zejména v oblasti sledovani vyroby. Standardni funkce,
jako vybér snimaciho raménka nebo automatického méficiho postupu Ize diky ¢tece QR kddu provést jedinym kliknutim,
bez pouziti mySi nebo klavesnice. Toto volitelné pfisluSenstvi je dostupné pro vSechny systémy ConturoMatic.

Cte¢ka QR kodu provadi nasleduijici funkce
= Nadteni kodi ramének pro pfimou aktivaci daného raménka.

= Nadteni kadu referenénich dili pro volbu libovolného referenéniho kusu.
Pfifazeni QR kodu referen¢niho kusu pomoci mapovaciho souboru,
jehoz QR kodovému Cislu Ize pfifadit libovolny nazev referen¢niho kusu.

= Nacteni kddu referencniho kusu a automatické spusténi méreni.
Pfifazeni QR kddu referenéniho kusu pomoci mapovaciho souboru,
jehoZ QR kodovému Eislu Ize pfifadit libovolny nazev referenéniho kusu.

Pfiklad pouziti:
QR kédy, umisténé na upinacim pfipravku pomohou méfeni zahajit
a automaticky proveést.

Obsah baleni:
= ConturoMatic SW opce pro ¢tecku QR kodd
» Ctecka QR kodd s USB rozhranim

= Sada samolepicich $titk(i QR kodu pro vybér snimacich ramének

= Sada samolepicich $titk(i QR kodu pro vybér snimacich raménekQR code sticker set for automated measurement selection

= Sada samolepicich $titk QR kddu pro vybér referencniho kusu + automatické zahajeni méfeni

[=] 5 [s]
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ConturoMatic ThreadScanner
Nejefektivnéjsi zplsob méreni zavitl

Vzr(stajici naroky na pfesnost a potfeba zajistit funkénost a bezpeénost Sroubovych spoju, v souladu s poZzadavky nové normy IATF 16949,
vyzaduiji takové méfici metody, které jiz pomoci referenénich kalibri nebo provedenim tfi-dratkové metody nelze zarugit.

S vyuzitim nasich osvédcenych konturografd fady T jsme vyvinuli G&inny systém pro levnou kontrolu kalibrd i funkénich zavitu

s nevidanou pfesnosti a efektivitou.

Navic je k dispozici enormni flexibilita nasich systému v oblasti méfeni kontury a drsnosti. Spektrum vyuZiti naSich dvou modeld,
specialné optimalizovanych pro kontrolu zavitd, ConturoMatic GS GewindeScanner a nejvyssi naroky spliujici

ConturoMatic GM-X GewindeMaster se vzduchovymi lozisky, pokryva vSechny pozadavky, které moderni a pruzny systém

pro méfeni zavitl musi splfiovat. Vybaveni systému je pfizplsobeno specifickym pozadavk(im méfeni zavitl a zahrnuje

bezpodminecné nezbytné oboustranné kuzelové snimaci raménko, pfipravek pro uchyceni referencnich zavitovych kalibrd (trnt i krouzk)
a samozfejmé i software pro vyhodnocovani valcovych zavitd.

Oba systémy jsou idealni pro pouziti v kalibracnich laboratofich DAKKS i v prostiedi sériové vyroby, v souladu s DIN EN ISO/IEC 17025:2018-03.

Diky nasi inovativni patentované metodé pro kontrolu malych vnitfnich zavitd, Ize méfit vnitfni zavity az do M1,6.

Hodnotitelné typy zavitl

Metrické ISO zavity dle DIN ISO 1502:1996 (DIN ISO 965:1998) = Kalibry pro zavitové vlozky (HeliCoil) dle DIN 8140:1999 (EG Gewinde)
Kalibry pro metrické I1SO zavity dle ANSI B1.16M-1984 = Metrické a ,Unified “ HeliColi zavity dle Béllhoff tovarni normy
Metrické ISO trapézoveé zavity die DIN 103:1997 = Zavity ventill dle DIN 7756:1979 a ETRTO V.7

,Unified“ zavity, pfipadné zavitové kalibry die ANSI/AMSE B1.1-1983/B1.2-1983 = ACME ventily dle ASME/ANSI B1.5-1988

Zavitové kalibry pro ,Unifiel* (ANSI/ASME B1.1) dle BS 919:dil:1960 = Stub ACME zavity dle ASME/ANSI B1.8-1988

Kalibry pro trubkové zavity dle DIN ISO 228:2000 = Zavity pro jizdni kola a motocykly dle DIN 79012

Kalibry pro trubkové zavity dle DIN SO 259:1979 (stara) ® Nastavitelné kalibry pro méfidla zavitd DIN 2241

Pancéfové trubkové zavity dle DIN40430, DIN40431:1972 = Trvalé zavedeni dalSich norem pro zavity (seznam na vyzadani)
Kalibry pro oble zavity dle DIN405:1997 Volitelny SW pro kalkulaci kuzelovych zavitu:

Whitworth zavity, pfipadné zavitové kalibry dle BS 84:1956/BS 919:dil2:1971 = dle DIN 2999

NPSM zavity dle ANSI/ASME 1.20.1-1983 = ANSI/ASME B1.20.1 (NPT)

Pilovité zavity dle DIN 513:1985/tovarni norma = BS21,1SO7-2

MJ zavity dle DIN 1SO 5855:1989 = ASME B1.20.5-1991 (NPTF)
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Meérici technika

pro nejnarocnéjsi aplikace

Nas osvédceny koncept: ,MéFeni kontur a drsnosti na nejvyssi trovni,” je trvalou pobidkou pro zlepSovani nasich systému.
Presné podle hesla: ,Lepsi je nepritelem dobrého*, jsou vSechny prvky, z nichz se sklada ConturoMatic TS kriticky analyzovany,

s cilem dosahnout nove trovné presnosti systému. Peclive vyladéni vedeni, aerostatického uloZeni, rychly prenos dat, vysokorychlostni ovladani os,

optimalizované polohovani méFiciho raménka, nove vyvinuté pohonné jednotky a inkrementalni mérici systémy nejvyssi kvality

jsou vysledkem komplexniho a nepretrzitého procesu vyvoje.

Technické specifikace TS-X/TS-XL:

ConturoMatic TS-X/TS-XL Drsnost:

Specialni aerostaticke ulozeni bez treni na osach X a Z

Vetsi rozsah méreni TS-X (280 x 350 mm)

TS-XL rozsah méreni 360 x 550 mm

Hybridni keramicke uloZeni snimaciho raménka

Statické snimani a shér dat ve sméru osy X

Modul pro méreni drsnosti jako standard

Standardni nosnost stolku 25 kg (na prani az do 50 kg)

Manualni nebo motorizovany posuv stolku v ose Y

Bezkontaktni, inkrementalni mérici systémy na ocelove zakladne

Rozliseni mériciho systému Tnm

Vlynikajici pomér ceny a vykonu

Presnost: + (0,85 + L/100) um [L = méfena vzdalenost v mm]

(bez zmény sméru méreni)

Kombinované mereni kontury a drsnosti v celém rozsahu méreni
Softwarovy zaklad ConturoMatic: W11/64Bit

Meéreni drsnosti povrchu
(mechanicky princip méreni referencniho povrchu)

Rozsah mereni drsnosti: TS-X: 280 x 350 mm
Rozsah méreni drsnosti: TS-XL: 360 x 550 mm
Efektivni rozliSeni: 1nm

Rychlost méreni: 0,1az 0,5 mm | s

MeFici sila 7.5 mN (rizné nastavitelnd)
Vzdalenost mérenych bodu: cca 0,5 um
Vhodné pro hodnoty drsnosti Rz> 0,5 um, Ra> 0,05 um
Presnost: 5%

DIN EN IS0 16610-31 (volitelné)

IS0 21920 (Volitelné - drsnost plus)

VDA 2007:2007-02 (volitelng)

Vice informaci na strance 16 .
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Preciznost

velkého formatu

K pozadavkim na jednoduché FeSeni neobvyklych tkold s radosti pfistupujeme, jako ke kreativni vyzvé.
Prikladem nasi rozsahlé sbirky feSeni neobvyklych zadani jsou ConturoMatic TS-X and TS-X move.

Vlyzva
Kontrola kontury a drsnosti na obézné draze a Cele loZiskovych krouzkd o prdméru 100 — 1300 mm a hmotnosti do 400 kg.

Our solution; ConturoMatic TS-X move

Na zakladé osvédCeného konceptu naSeho aerostatického uloZzeni TS-X HD byl vyvinut koncept pro vysoce pfesnou kontrolu
velkych a téZkych dili. Pro tento ucel byl sloup v ose Z umistén na v ose X pohyblivé a vzduchovymi loZisky opatfené draze.

K uchyceni krouZku slouzi robustni a nastavitelny upinaci pfipravek. Pro spravné ustaveni je upinaci zakladna naklopitelna

v rozsahu 0°- 60° a jemné nastavitelndve sméru Y k nalezeni vrcholu. V pfipravku integrovany a stfedové symetricky stahovaci
sverak vyznamné rozsifuje spektrum vyuZiti. TS-X move je navic schopen provadét vSechny bézné méfici ulohy

Z oblasti kontury a drsnosti.

Technické specifikace TS-X move: ConturoMatic TS-X move Drsnost:
Aerostaticka vzduchova loZiska v osach X a Z = Méfeni drsnosti povrchu

Rozsifeny méfici rozsah (370 x 350 mm) (mechanicky princip méfeni s pfimovodem)

Hybridni keramické ulozeni snimaciho raménka * Rozsah méreni drsnosti: 370 x 350 mm

Statické snimani a sbér dat v ose X = Efektivni rozliSeni: 1 nm

Modul pro méFeni drsnosti ve standardni vybavé = Rychlost méfeni: 0,182 0,5 mm/s

Bezkontaktni, inkremetalni méfici systémy na ocelové zakladné = Méfici sila 7,5 mN (nastavitelna)

Rozligeni méficiho systému 1 nm = Rozte¢ méfenych bodu: cca 0,5 um

Presnost: + (0,85 + L/100) pm [L = méfena vzdalenost v mm] ® Vhodne pro hodnoty drsnosti Rz> 0,5 um, Ra> 0,05 ym
(bez zmény orientace raménka) = Presnost: 5%

Kombinované méfeni kontury i drsnosti v celém rozsahu = DINENISO 16610-31 (volitelne)

Softwarovy zaklad ConturoMatic: W11/6LBit = 13021920 (volitelné - drsnost plus)

= VDA 2007:2007-02 (volitelné)

Vice informaci na strance 16..
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Nase malé systémy

pro velké ukoly

Nas$ pfistup: Zaméfit se na to podstatné.
Systémy ConturoMatic rady CV jsou Klasicka zarizeni pro méreni kontur, kterd Vas presvédci svymi inteligentnimi funkcemi a smysluplnou automatizaci.
Nabizi vSe, co vykonny a spolehlivy méfici systém pro méreni kontur musi mit.

Piivodné byla Fada pristroji CV vyvinuta pro monitorovani jednotlivych prdmyslovych vyrobnich proces, kde se osvédCila jejich vysoka vykonnost.
Diky robustni konstrukei a vysoce vykonnému SW jsou pripraveny i pro narocnou praci v merovych laboratorich.

V celém rozsahu probihd méreni dilll automaticky a dokonce i kalibrace celé pohonné jednotky je plné automaticka. Viysoka presnost méfeni, detailni vyhodnoceni
jednoduché obsluha a vynikajici cena délaji z pristroj Fady ConturoMatic CV120 velmi atraktivni pomocniky.

V nabidce jsou dveé provedeni - s granitovou deskou nebo na hlinikové zakladné (pro mobilni pouZiti).

Stale jeSté pouzivate zastaralou technologii pro méfeni kontur?

Bez ohledu na vyrobce, nabizime Vam nas ,ConturoMatic CV120“ jako retrofit. VSechny dosud funkéni komponenty, jako jsou polohovaci stul X-Y,
granitovou desku a svérak, miZete déle pouZivat. My dodame komponenty potfebné k pretvoreni na nas CV120 a takto ziskéte

moderni mérici pristroj na soucasné technické trovni za bezkonkurencni cenu.

Technické specifikace

Externi ovladani pres standardni USB rozhrani = Jednoduchd vyména snimacich ramének

Rozsah méreni CV120: 30 x 120 mm = Kalibracni standard pro dynamickou X/Z kalibraci
, je soucasti dodavky
Polohovaci rozsah sloupu Z: 380 mm
= Pripraven pro kontrolu kontur velkych obrobk v obrabécim stroji -
jako mobilni systém se svislou osou X (napr. obézné drahy velkych

loziskovych krouzka)

Programove rizené zvedani snimaciho raménka

Automatizace méreni pomoci Teach-in programovani
Dokése zméfit | rozmaré a tézké vzorky = Softwarovy zaklad ConturoMatic: W11/64Bit

Pohyb ve vsech osach (ze automatizovat = All-in-one PC dotykovym displejem (volitelné)
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Nase velké systémy

Pro metrologické laboratore i vyrobni prostredi

Na$ ConturoMatic CV300 predstavuje logické rozsifeni osvédcéenych principt CV120.

Opét plati maximalni soustfedéni na véci podstatné. Svym velkym rozsahem méfeni poskytuje CV300 bezpecnou moznost kontroly kontury

na velkych a tézkych obrobcich.

Systémy ConturoMatic rady CV jsou Klasicka zarizeni pro méreni kontur, kterd Vas presvédéi svymi inteligentnimi funkcemi a smysluplnou automatizaci.
Nabizi vSe, co vykonny a spolehlivy mérici systém pro méreni kontur musi mit.

Stale jeSté pouzivate zastaralou technologii pro méfeni kontur?

Bez ohledu na vyrobce, nabizime Vam nas ,ConturoMatic CV300“ jako dodatecnou modernizaci. VSechny dosud funkcni komponenty,
jako jsou polohovaci stul X-Y, granitovou desku a svérak, muzete dale pouzivat. My dodéme komponenty potfebné k pretvoreni i na nas CV300,

a takto ziskate moderni méfici pristroj na soucasné technicke Urovni za bezkonkurencni cenu.

Technické specifikace

Externi ovladani pres standardni USB rozhrani = Jednoduchd vyména snimacich ramének

= Rozsah méreni CV3000: 100 x 300 mm = Kalibracni standard pro dynamickou X/Z kalibraci

, L je soucasti dodavky
= Polohovaci rozsah sloupu Z: : 400 mm (volitelné az 600 mm)

= Pripraven pro kontrolu kontur velkych obrobki v obrabécim stroji -

= Programove rizene zvedani snimaciho ramenka jako mobiln{ systém se svislou osou X (napf. obézné drahy velkych

= Automatizace méfeni pomoci Teach-in programovani loziskovjch krouzki)
= Dok4Ze zméFit i rozmérné a tézké vzorky = Softwarovy zaklad ConturoMatic: W11/64Bit
= Pohyb ve véech osach lze automatizovat = All-in-one PC dotykovym displejem (volitelné)
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Snadny
pronajem
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ContuRent®

Leasing nebo pronajem misto nakupu - vyhodny koncept

Vyuzijte rozsahlych vyhod, které plynou z naseho ContuRent® leasing nebo prnéjem pro Vase podnikani.

Va$e vyhody s ContuRent® firemim leasingem:

Osvédcené a vieobecné uznévané zplisoby pofizovani majetku vyssi hodnoty
Plné vyuzijte své dafiové volnosti v dobé dostupné likvidity.

Bilancné neutralni - Z4dné bilancni zatizeni

Flexibilni termin

Flexibilni zacatek leasingové splatky

Flexibilni nastaveni podminek

Moznost leasingovych sluzeh - Skoleni, uvedeni do provozu, planovani projektu

Snizeni danového zatizeni v dobé nakupu diky kratsi dobé trvani smlouvy
v porovnani s dobou dariovych odpist

JFull service” leasing vCetné potrebného prislusenstvi, tvorby programu méreni,
a zaskoleni obsluhy

JInovacni leasing” - pro pozdéjsi dovybaveni zafizeni variantami, pfisluSenstvim.

neho technickou abnovu zafizeni

ZvySena prvni leasingova splatka vam usetri dané v bézném ucetnim roce
Z leasingovych smluv se zpravidla neplati zadna obchodni dan
Neuplatriuji se vsechny doby odpisovani

Moznost odkupu - cheete si po skoncen leasingu systém prevzit?

Ladny problém

Obratte se na nds a my vam vytvorime individulni variantu leasingu.

(Nas partner MMV Leasing GmbH je zodpovédnyj za firemnt leasing).

A\

| VaSe vyhody s ContuRent® pronajmem:

Preklenuti krétkodobych Spicek vyuziti stavajicich méficich systémi
Moznost investic souvisejicich s objednavkou

Konkurencni vyhoda pri vypoctu
-prondjem umoZiiuje spolehlivy vypocet jednotkovych nékladi

Nizka kapitalova angazovanost - naklady vznikaji pouze po dobu pouzivani
Zachovani likvidity a zajisténi pro dal$i projekty
Vlypocitatelné riziko financovani

Okamzité odecitatelné provozni naklady - majetek neni kapitalizovan
jako dlouhodobé aktivum

Jistota planovani - konstantni splatky po dohodnutou dobu pronajmu

Moznost odkupu - cheete si po skanceni prondjmu systém prevzit?
Zadny problém

Pravidelna tdrzba je zahrnuta v nakladech na pronajem

Na vyzadani vam mdzeme poskytnout ,full service” FeSeni souvisejici s projektem, které zahrnuje mj.

vv. oz

potfebného prislusenstvi, vytvoreni méficiho programu a zaskoleni obsluhy

Nase pronajimané systémy jsou vzdy nejmodernéj$iOur rental systems are always state of the art

29
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ConturoMatic S1

Vyhodnocovaci software

Potfeby uzivatell jsme vzdy kladli do popfedi seznamu pozadavku na naSe systémy. Nasi zakladni myslenkou vzdy bylo:
méfeni profilu musi byt jednoduché a rychle proveditelné. Trik spogiva v kombinaci jednoduchého a intuitivniho provozu systému

s neomezenou flexibilitou vyuzitelnosti.

Nase feSeni: ConturoMatic S1 vyhodnocovaci software

Provozni kancepce ConturoMatic S1- programu pro vyhodnoceni je idealni jak pro kontrolu vyroby, tak i pro pouziti v metrologické laboratofi.
VSechna nase zarizeni pro kontrolu kontury a drsnosti jsou zaloZeny na kontaktni metodé snimani profilu.

Proto jsme vyvinuli jednotny softwarovy zaklad jako uzivatelské rozhrani.

Nepfretrzitym vyvojem k vy$Si efektivité:

T&S udrzuje zkou komunikaci se svymi uzivateli. Tak lze (épe, rychleji a efektivnéji optimalizovat nas software, aby resil konkrétni potreby zakaznik.

Okamzity prinos

Snadné méfeni:
VSechny analyticke funkce jsou pristupné pomaci mysi, bez slozitého .
prochazeni nabidek a podptrnych funkei

Kontrola vyroby muze byt zcela nezavisla na operatorovi, .
diky plné automatizovanym presnym tolerancim a analyzam

Jednou provedené méreni zahrnuje vSechny analyzy a vyhodnocenti,
ktera byla do postupu méreni naprogramovana. Prosté Teach-In

Automatizovana kontrola zahrnuje tfi zakladni kroky:
méreni, vyhodnoceni, ulozeni dat

PresnéjSi méfeni:
Soucasti drive obtizné zméritelng, lze nyni méfit jednoznacné
a reprodukovatelné

Programoveé nastaveni toleranci tvaru i polohy je mozné v rozsahlé oblasti

Pfipraven pro budoucnost:

Nas ConturoMatic vyhodnocovaci software predstavuje programovy
zaklad nasich systém TS a CV a podléhé neustalému vyvoji

Aktualizace a rozSifovani programu poskytujeme nasim zakaznikim
samozrejmé bezplatné



ConturoMatic S1 - prehled funkci

Vytvoreni zékladniho soufadnicového systému
Regresni pfimka, jeden a vice dilli

Regresni kruznice, jeden a vice dili

Uhlové omezeni po&atku a konce regresni kruznice
Bodové omezeni pocatku a konce regresni pfimky
Stanoveni poloméru, vzdalenosti, thlu, sklonu ...

Urceni ahlu v °//*, v desitkové soustavé, sklon v um/mm
Vytvareni pomocnych prvki, kruznice, pfimky, bodu, soufadnicového
systému, rovnobézné a kolmé pfimky, déleni thld, uhlové pfimky...
Porovnani s definovanou kruznici

Vytvoreni priseciku pfimka / pfimka

Vytvoreni prise¢iku pomocna pfimka / kontura
Vytvoreni priseciku pfimka / polomér

Vytvoreni volnych referenénich bodu

Urceni nejvy$siho bodu

Vlytvoreni variabilniho pomocného bodu v mm nebo %
Regresni pfimka vedena body X

Regresni poloméry vedené body X

Pfizpusobeni koule

Prizptsobeni anuloidu

Odchylka tvaru pfimky, zoomovatelné v X + Z

Odchylka tvaru poloméru, zoomovatelna v X + Z
\V/ypoCet rovnobéznosti

Obraceny profil

Hodnoceni gotického profilu (standardné)

Automatické kétovani s vyhodnocenim toleranci

Integrovana grafika jako privodce automatizovanym postupem testovani

Vizuélni indikator tolerance

Prizpusobeni DXF

Poznamkoveé pole volného textu

Textova pole svazana s konturou

Hodnoceni drsnosti (volitelné)

V/ykonny tiskovy procesor

Automatickeé pfifazeni tiskovych Sablon k méfeni referenéniho kusu
Automaticky vytisk po méfeni referenéniho kusu
Vysledky jako protokol s vyhodnocenim toleranci
Tisk na vysku nebo na $ifku

Funkce identifikace polohy

Dynamické sledovani kontury

Moznost importu riznych forméatd a dat z externich systéma
Variabilni export dat

Automaticky export dat po méfeni referencniho kusu
Export vysledkd

Export primarnich dat

Export dat z DXF

Snadné vytvareni autonomnich procest méreni
Inteligentni optimalizace drahy snimani

Volitelné zobrazeni sité soufadnic

Dynamicka méfitka os

Individudlni nastaveni barev na zobrazeni
Uzivatelem fizena kalibrace snimaciho raménka

12 volitelnych operaénich jazyku

Sprava uzivatelské administrativy

Kompatibilni s Windows 11/64bit
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CS Ceramic precision styli

Kontakt mezi povrchem a méficim pfistrojem — ¢asto opomijeny, pfesto zasadni. Vlivy tfeni, ohybani a tvaru hrotu jsou hlavnimi faktory,
které ovliviiuji vysledek méfeni.

Problémy:

Treni mezi snimacim hrotem a povrchem dilu pfi méfeni zpusobuje ohyb. Tento efekt se da do znaéné miry zkorigovat kalibraci méficiho raménka -
zlstava bez zjistitelné zbytkové chyby. Ale kazdy z celé fady riznych materiald, ze kterych jsou dily vyrobeny, mdze zpusobit rzné vychyleni raménka.
Tyto chyby nelze opravit systémové, pouZitim pfiméfené pfitlacné sily. Jedinym feSenim je sniZit tfeni.

Klasicky snimaci hrot:

Slabinou klasickych snimaél konturografli je nejednoznacéné definovani tvaru hrotu. Pfechod na riizné poloméry hrotu vede prakticky k tomu, Ze pfislusny
hrot odpovida poZadavkim pouze v jednom misté. Kromé toho i pfi malém vychyleni z osy uz neni geometrie hrotu definovana.

CS Keramickeé hroty:

Zminéné problémy, jako tfeni, ohybani a tvar hrotu, jsou diky nasim patentovanym CS snimacim hrotim vyznamné redukovany. Koeficient tfeni

moznost chybnych hodnot méfeni, které vznikaji vinou odchylek polohy. Vysledkem téchto nasich opatfeni je vyznamné snizeni nejistoty méfeni.

Okamzité vyhody:

Optimalizovana, patentované geometrie hrotu = Tvarova stalost geometrie hroti

Usili vynalozend na presné umisténi snimace = Stala vysokd kvalita

na vzorek je vyrazné nizsi = High-tech material

Nizsi treni ve srovnani s tvrdokovem « A7 050% mensi velikost zrna

Hroty jsou elektricky nevodivé oproti konvencnim karbidovym hrottm

Hroty neovliviiuje magnetické pole = Mimoradneé vysoka tvrdost a odolnost proti opotrebeni
Odolné vici nértstkim = Snizend nachylnost k vylomeni
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\ krajnich polohéch sleduje hrot povrch vzorku
podstatné bezpecnéji



Standardni merici doteky

Jednostranné méfeni kontur — keramické doteky

Celkova délka méficiho doteku

@ doteku

Uhel méficiho doteku

Réadius hrotu

Polozka ¢.:

6mm 10 mm 9° 25 um 7181- 04- CS42
9mm 10mm 9 25 um 7181- 07- CS42
12 mm 10 mm 6° 25 um 7181- 082516
205 mm 35mm 7 25 um 7181- 03- CS42
33mm 35mm 2 25 um 7181- 02- CS42
59.5 mm 35mm 12° 25 um 7181- 01- CS42
Jednostranné méfeni kontur — tvrdokovové kuzelové méfici doteky
6 mm 1.0 mm 24° 25 um 5730- 08-k
205 mm 35mm 2 25 um 5730- 07
33mm 35mm 2 25 um 5730- 02-k
Obostranné keramické doteky pro méreni kontury
2x5mm 10 mm 9 25 um 7182- 03- CS42
2x9mm 15 mm 4 25 um 7182- 02- CS42
2165 mm 25 mm 7 25 um 7182- 01- CS42
Oboustranné tvrdokovové doteky pro méfeni kontury
2x5mm ‘ 10mm ‘ 2 100 um 6810- 02-100-k
Diamantové doteky pro méfeni drsnosti
15mm 0.5 mm 60° 2um 7196
6mm 10 mm 60° 2um 7903
10 mm 10 mm 60° 2 um 7636-10
20 mm 10 mm 60° 2um 7636- 2010
Oboustranny diamantovy dotek pro méfeni drsnosti
2x5mm ‘ 10 mm ‘ 60° 2um 7825
Jednostranny dotek pro méfeni kontury s rubinovou kuli¢kou
Celkova délka méficiho doteku Spojovaci zavit @ doteku @ rubinové kulicky Polozka ¢.:
21mm M3 1 15mm 724
Oboustranny T-dotek pro méfeni kontur s rubinovou kuli¢kou
Celkova délka méficiho doteku @ snimaciho raménka @ doteku @ rubinové kulicky Polozka ¢.:
2x5mm 3.0 mm 0.6 mm 10 mm 7487- 01
2x5mm 3.0 mm 10 mm 20 mm TL87-04
2x 10 mm 3.0 mm 10 mm 10 mm 7634
Oboustranné méfici doteky pro méfeni kontur — tvar disk
@ disku @ snimaciho raménka Uhel disku Radius hrotu Polozka ¢.:
25mm 10 mm 15 25 um 7184- 101- L4
5mm 20 mm 15 25 um 7184- 102- L4O

Platné od 01.03.2024, lidaje se mohou ménit.

N

DalSi typy méficich hrotll pro externi méfici zafizeni na vyzadani.
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Snimaci raménka

Maly vybér z nasi Siroké nabidky 900 riznych snimacich ramének:

150/20.5

260/33

260/59.5

150/2x5

150/2x9

150/2x16.5

190/2x1.25
Disk

260/2x10x1.0
Rubin

260/2x16.5

Jednostranné méfici raménko - kratké — pro ConturoMatic T1/T2/T3/TS/TS-UD/TS-X

Polozka ¢.: 6829-02/2
Celkova délka raménka 150 mm, Délka méFiciho hrotu 20,5 mm

Polozka ¢.: 6829-01-2

. Celkova délka raménka 150 mm, Délka méficiho hrotu 6 mm

é ici raménko — dlouhé - pro ConturoMatic T1/T2/T3/TS/TS-UD/TS-X/CV250/CV250D

Polozka ¢.: 6829-04-2
Celkové délka raménka 260 mm, Délka méficiho hrotu 6 mm

Polozka ¢.: 6829-05-2
Celkové délka raménka 260 mm, Délka méficiho hrotu 33 mm

Polozka ¢.: 6829-06-2
Celkovd délka raménka 260 mm, Délka méficiho hrotu 59,5 mm

Oboustranné méfici raménko — kratké - pro ConturoMatic T1/T3/TS/TS-UD/TS-X

Polozka ¢.: 6829-08-2
Celkové délka raménka 150 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 5 mm

Polozka ¢.: 6829-21-2
Celkova délka raménka 150 mm, Délka méFiciho hrotu 2 x 9 mm

Celkova délka raménka 150 mm, Délka méFiciho hrotu 2 x 16,5mm

Polozka ¢.: 6829-24
Celkova délka raménka 190 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 1,25 mm

Polozka ¢.: 6829-33-2

Oboustranné méfici raménko - dlouhé - pro ConturoMatic T1/T3/TS-UD/TS-X

Polozka ¢.: 6829-47
Celkovd délka raménka 260 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 10 mm
Rubinové kulicka (1,0 mm

Polozka ¢.: 6829-10-2
Celkova délka raménka 260 m, Délka mériciho hrotu 2 x 16,5 mm

150/2x9x1.5
Rubin

Méfici raménko pro

190/6

190/2x5

120V/6.0

120V/20.5

300V/6.0

300V/33

200/90°/20.5

200/2x33 HG

Oboustranné méfici raménko- kratké — pro ConturoMatic T3/TS-UD/TS-X

Polozka ¢.: 6829-87-2
! Celkova délka raménka 150 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 9 mm
R

Rubinové kulicka 01,5 mm

éfeni drsnosti - jednostranné nebo oboustranné - pro ConturoMatic T1-R/TS-R/TS-UDR/T3/TS-X

PoloZka ¢.: 6829-29-65-1.0
Celkové délka raménka 190 mm, Délka méFiciho hrotu 6 mm
Diamant 60° 2 pm

Polozka ¢.: 6829-89
Celkové délka raménka 190 mm, Délka méFiciho hrotu 2 x 5 mm
Diamant 60° 2 pm

Jednostranné méfici raménko — vhodné pro ConturoMatic CV120

¢.: 8769-0002
Celoka délka raménka 120 mm, Délka méficiho hrotu 20.5 mm

Jednostranné méfici raménko — vhodné pro ConturoMatic CV300

Polozka ¢.: 10151-0001
Celoka délka raménka 360 mm, Délka méFiciho hrotu 6 mm

PoloZka ¢.: 10151-0005
Celoka délka raménka 360 mm, Délka méficiho hrotu 33 mm

Priklady zakazkovych ramének

90° il Polozka ¢.. 6829-11

—~ Celkova délka ramenka 200 mm, 90° pravodhlé

\ — Délka méficiho hrotu 20,5 mm

PoloZka ¢.: 6829-146
Celkova délka raménka 200 mm, Délka méFiciho hrotu 2 x 33 mm
20° sklon hrotu Sikmo vpred

Na vyzadani Vam radi nabidneme dalSi specialni snimaci raménka, dle Vasich poZadavku.
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Technicka specifikace

ConturoMatic TS-X (HD)/GM-X TS-XL TS-X move Poznamka

ConturoMatic specifikace systému

Rozsah méfeni -X — 300 mm 280 mm 360 mm 370 mm 120 mm 300 mm
Rozsah méfeni -Z Tl 375 mm 350 mm 550 mm 350 mm 30 mm 100 mm
Horni dotek 15

Spodni dotek T ' - -
Smér méfeni Gy - -
Dotek v ose X L - - -
Rychlost méfeni 01-3.0 mm/s 0.03-1.75 mm/s

Auto optimalizace rychlosti méfeni ‘ - ‘ -

Polohovaci rychlost az 25 mm/s az 25 mm/s
MEFici systém (systémy) Opticky inkrementalni digitalni ‘ digitalni
Zpracovani méfenych dat digitalni
Rozlieni systému 0.001um 0.007um 0.00Tum 0.00Tum 001um 0.0Tum
Vedeni mechanické aerostatické aerostatické aerostatické mechanické mechanické
Maximalni zatizeni stolu 35kg 25 kg (50 kg TS-X HD) 50 kg / 100 kg 150 kg 30 kg T5 kg Zatizeni na stredu stolu
Chyba systému *
Celkova chyba +[-(09+L/100) um +/-(0.85+L/100) um +/-(0.85+L/100) um +/-(0.85+L/100) um Po sméru snimani L = méfend dréha v mm
Osa X +[-(0.75+Lx/100) pm +/-(0.5+Lx/100) pm +[-(0.5+Lx/100) pm +/-(0.5+Lx/100) pm +[-(1.2+2Lx/25) ym +[-(1.0um+Lx/25) pm Lx =X - méfend draha v mm
OsaZ +/-(0.75+Lz/100) um +-(0.5+L2/100) um +/-(0.5+.2/100) pm +-(0.5+L2/100) pm +/-(18+2Lz/25) um +/-(15um+2Lz/25) um Lz =7 - méfend draha v mm
Presnost vedeni bez korekci (0.15+L/100) pm (0.08+L/100) um (0.08+L/100) pm (0.08+L/100) um (1.5+L/25) pm (1.2+L/25) ym L = méfena dréha v mm
Rozte¢ méfenych bod(i v ose X 0.5-10 pm 0.5-10 pm 0.5-10 um 0.5-10 pm 05-17um
MéFény radius 0,005 % JH pri R125 mm +0.05 % JH pfi R125 mm JH = jmenovita hodnota
M&Feni vzdalenosti +]-(12+L/100) um +[-(18+L/25) pm
Méfeni thlu <30 <20 \ <0 <20 <7
ConturoMatic Software
Kontura
Primér ' - -
NC-automatické méfeni
NC-automatické vyhodnocovani
Drsnost
Dostupnost ' - -
Rozsah Z/X 10/300 mm 350/280 mm 550/360 mm 350/370 mm - -
Rozsah aplikace Ra Ra > 0.1pum Ra > 0.05 um Ra > 0.1um Ra > 0.05 um - -
Rozsah aplikace Rz Rz > 10pum Rz > 05um Rz > 0.8 um Rz > 05um - -
Rozte¢ méfenych bodd ca.05um ca. 05 um ca.05um ca. 0.5 um - -
Presnost 5% MH 5% MH 5% MH 5% MH - - MH = méfena hodnota
Rychlost méfeni 0.1mm/s 0.1-05mm/s 0.1-05mm/s 0.1-05mm/s - -
M&fici sila 75mN 75mN 75mN 75mN - -

* Dle specifikaci &S « = Volitelné - = Nedostupné Udaje jsou platné od 01.03.2024 a mohu se ménit.
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Zaruka kvality

mnohem vice, nez jen volba vhodného pristroje

Je to optimalni kombinace komplexnich znalosti a spolehlivého méfici ho pfistroje
s ergonomickym ovladanim a s vyuzitim vhodného pfisluSenstvi.

Lvysujici se pozadavky na flexibilitu, cenu a kratké sefizovaci casy vyzaduji prislusenstvi, které je vhodné pro
univerzalni aplikace s vysoce efektivnim vykonem. Nase profesionalni pomocné systémy se jasné odlisuji od
konkurence, napr. ve flexibilité, bezpecnosti, cenové vyhodnosti a rychlosti odezvy.

A v neposledni rade,
ergonomické ovladani pro efektivni provoz.

Na3e odbornost a touha byt vzdy o krok napfed Vam pfinasi vyhody progresivnich feseni.

Metrologické prislusenstvi od T&S charakterizuje:

pizpusobivost, ergonomické provedeni i inovacni koncepce —
v celém vyrobnim rozsahu, od jednoduchych pomUcek po komplexni inteligentni méfici vybaveni.
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Kalibracni etalony

Etalona kontury a drsnosti

Kvalitu kazdého méficiho pfistroje Ize posuzovat podle jeho reference. Pro vlastni sledovani pfesnosti a kontrolu
pristroji pro méreni kontury, napriklad podle normy VDI/VDE 2629, nabizime Siroky sortiment etalonl kontury a drsnosti.
Podle typu jsou etalony vyrobeny z kalené, vytvrzené oceli nebo tvrdokovu. Lze objednat etalony dosahujici tvrdosti témer
srovnatelné s tvrdosti diamantu nebo opatrené povlakem vysoce odolnym proti opotrebeni. Pro bezpecné ulozeni naSich
etalont jsou pripraveny stabilni upeviiovaci bloky nebo upinky s jemnym sefizovanim naklapéni os.

Pro naSe etalony nabizime nasledujici osvédceni:

= \yrobni certifikat (standard) - e
= Osvédceni DAKKS T ik AR ___‘Li s
= Osvédceni o kalibraci PTB ™ iz ™ |

Etalon kontury KN180 Kombinovany etalon kontury a drsnosti KN85 | KRN85

DAkkS-Kalibirierlabor

Etalon kontury KN20

Etalon zévitu pro thel stoupani a sklonu SN100 Etalon mikro-kontury KN15

Etalon kontury pro gotické profily GN2




Kulové etalony

Sklenéné hemisféry - konvexni a konkavni

Jako dopInék nasi rozsahlé rady kalibraénich etalont nabizime Fadu vysoce pfesnych etalont poloméru. Tyto velmi pfesné etalony
se pouzivaji pro testovani dynamickych systému kontaktnich zarizeni a vysoce presnych 30 méricich zarizeni. V zavislosti na aplikaci a rozsahu méreni,

doddvame tyto etalony poloméru v konvexnim nebo konkavnim provedeni za mimoradné atraktivni cenu. Odchylka poloméru a tvaru se pohybuje v rozmezi pod pm.

Aplikacni vyuziti

Dynamickeé celkové testovani snimacich ramének, testovani presnosti méreni konvexnich a konkavnich polomérd, zakladni prvek pro korekci obloukového pohybu
snimacich ramének Klasickych dotykovych méfidel a referencni geometrie pro laserové interferometrické méfici systémy.
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Konvexni - drsnost = Rq 0.05um Konkavni - drsnost = Rq 0.05um Sklenéna hemisféra
Ve o)
Parametry kulovych etalonu
R[mm] R-Tol. +/-[um] Formal error [um] VI[°] @[mm] Spec.d[mm] Z-rozsah H[mm] H, [mm] Hmotnost [g] T&S Nr.
konkavni 51,68 0,26 0,10 56,60 49,20 49,00 6,18 n23 -6,23 40 # 12640
konvexni 38,76 0,19 0,30 142,93 75,00 73,50 26,44 32,62 28,96 235 # 12441
konvexni 71,52 0,39 0,15 56,60 75,00 73,50 9,26 N,45 9,67 75 #12442
konvexni 7152 0,39 0,30 75,58 100,00 95,00 16,26 21,00 18,28 240 #12443
konvexni 207,00 1,04 0,40 56,20 200,00 195,00 24,40 31,00 25,76 1450 # 12644
konvexni 206,72 103 0,65 72,68 250,00 245,00 L0 4550 42,07 3100 # 12445
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ConturoMatic RS - Rotary unit

Rotacni jednotka pro ConturoMatic rady T

NaSe motoricky pohanéné rotacni jednotky RS-1 a RS-2 jsou zalozeny na pfesnych
loziskovych rotacnich osach s integrovanym systémem méreni thlu.

RozSifuji rozsah pouziti o rotacni osu a umoznuji tak méreni kontur a drsnosti v radialnim sméru.

Priklady aplikaci:
Mereni drsnosti v radialnim sméru, méreni celnich ozubenych kol nebo segmentovych prvku
na definované roztecné kruznici.

V$echny rotacni osy RS-1 Ize vyrovnat v libovolné poloze.
Koncové body rotacniho pohybu lze fixovat pomaci mikrometrického vretena.

Mechaniku RS-2 Ize pouZit v ose snimace nebo k ni otoCit 0 90°.
Pro presné polohovani na zadané roztecné kruznici slouzi motoricky pohanénd jednotka pohybu Y

s inkrementalnim méficim systémem.

ConturoMatic Rotacni jednotka RST - priklad nastavitelné mérici polohy

Dil je standardné drZen v presném Sesticelistovém sklicidle, fizeni a shér dat

probihd prostrednictvim univerzalniho USB-kontroléru T&S.

Rotacni jednotka je kompatibilni se vSemi systémy ConturoMatic rady T v rozsahu vykonu
zakladniho systému. Obsluha a ovladani jsou integrovany do standardniho softwaru.
Analytickeé funkce standardniho softwaru, vcetné vytvareni automatickych méricich sekvenci,
jsou soucasti standardniho softwaru.

Technické charakteristiky motorizované rotacni jednotky

= Odchylka hazeni vietena jednotky: < 2um

= Poloha vietena vzhledem k ose systému (RS-1): X=0°-90°, Y 0°-90° nebo v libovolné mezipoloze

= Poloha vetena vzhledem k ose systému (RS-2): X=0°-90°, Y 0°-90°

= Rychlosti otacen jsou variabilné volitelné a dynamicky optimalizované.

= Rozligeni thlového mériciho systému: < 5

= Radialni vzdalenost méficich bodt - proménné v zévislosti na rychlosti otaceni a priméru dilu
od 2 pm vzdélenosti méFicich bodd

= Primér rotaéniho dilu; 2-100 mm

= Drzak dilu: 6-ti Celistové sklicidlo (standardni)
ConturoMatic Rotacni jednotka RS1- priklad axidlniho sméru méreni 90°




ConturoMatic RX

Mobilni systém kontroly drsnosti

ConturoMatic RX umozriuje spolehlivé méfeni a vyhodnocovani drsnosti diky velmi jednoduché manipulaci. Patkovy snima¢ mize byt upnut na
CV120/CV300 s drzakem vyr. ¢. 9002-0076-00 nebo jej lze pouzivat samostatné. Pro individualni méreni jsou k dispozici volitelnd snimaci rameénka.

Vzhledem k tomu, Ze je systém ConturoMatic RX napéjen z baterie, muze vyhodnocovat méreni samostatné nebo volitelné prenaset namérena data pres Bluetooth
do naSeho bezplatného vyhodnocovaciho softwaru ,Roughness Studio Lite*.

Technické specifikace

= Parametry: IS0 4287:1S0 4287: Ra, Rq, Rt, Rz, Rmax, Rc, Rsm, Rmr, ale i IS0 12085: Pt, R, AR, Ax
= Gausstv filtr podle IS0 1562

= Rozsah sniméani do 16 mm

» (ut-off: 0.25- 0.8 - 25mm

= Rozsah méreni +/-20um a +/-80um ad
= Rozlideni 0,07um a 0,04um i E:;g:: i —»_?(

= Integrovany LCD displej, 16 znak, 3 Fadky o )y
= Membranova klavesnice odpuzujici necistoty
= \Vlysoce vykonnd dobijeci baterie

= Prenos namérenych dat pres Bluetooth

= \Cetné snimace drsnosti SB10

= \Cetné etalonu drsnosti Ra= 3um

= \etné vyhodnocovaci aplikace ,Roughness Studio Lite* pro PC s Windows, tablet nebo smartphone




42

Stredici & upinaci systémy

Jak umistit soucast na meéfrici pristroj?

Moderni vyrobni metody jiz umoznily dosahnout takovou kvalitu, které provéfuje meze pfesnosti méfidel.

Rozhodujici padil nejistot pfi kontrole je stale pfipisovan prvku upnuti soucasti. Pfesné vyrovnani a upnuti testovaného kusu
v pfistroji je Gasto velmi asové naroéné. OvSem €as jsou penize —zejména v sériové vyrobe.

A kromé toho,
vadné zkuSebni vzorky, které nejsou rozpoznany v dusledku nesprévného méfeni, maji negativni dopad na kvalitu vyrobku a povést vyrobce.

Jesté dileZitéjsi je proto dokonalé upevnéni obrobku. Ma rozhodujici vliv na kvalitu méfeni. Spravné ho vysledku méreni nelze dosahnout bez
presného umisténi zkusebniho vzorku. V praktickych aplikacich bohuzel nelze dosahnout uspokojivého vysledku méreni bez presného umisténi
zkusebniho vzorku. V praktickych aplikacich bohuzel Casto dochazi ke ztraté velke Casti dosazitelné presnosti méreni v disledku nevhodného
polohovani v méficim zarizeni. V reakci na to jsme vyvinuli fadu systémd pro stredéni a upinani, které jsou urceny zejména pro pouiti pfi zajistovani
kvality. Hlavnimi aplikacemi jsou konturografy, profiloméry, 3D souradnicové méfici stroje a opticke kontrolni pristroje.

Stredici a upinaci systémy od spolecnosti T&S jsou specialné vyvinuty pro pouZiti na zkusebnich strojich a zarucuji presné vysledky mérent.
Pokud vam nés$ standard nestaci, ve spolupraci s Vami najdeme FeSeni na miru vasim specifickym poZadavkim.

Vyhody naSich stredicich a upinacich systém

Flexibilita

Jednoducha a rychld manipulace

Vlysoka presnost, ktera zpravidla eliminuje potfebu opétovného stredéni
Robustnost, vyvinutd pro poufiti v blizkosti vyroby

Variabilni upinaci sila pro upnuti tenkosténnych dill
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Stredici & upinaci pripravky

Série ZSR Série VZ

tredové upinaci, Ghlové nastavitelny a radialné otony svérak, rozsah upinani 75 mm Vakuovy upinaci systém pro upinni obrobki na zafizenich pro méfeni tvaru, 3-0

Diky stredovému upinni zlstava stred svéraku vzdy v ose méren, souradnicovych méricich stroju nebo optickych systému. Bateriovy VZ s integrovanou
¢imz odpada nutnost neustalého posouvani drzaku dilu. vakuovou pumpou je idealni pro pouZiti na zafizenich pro zkouseni tvarti s otocnym stolem.

ZSR-60 s digital zobrazenim uhlu - $ifka Celisti 98 mm Vakuovy upinaci systém VZ-4 VZ-4 with centering unit

Série WP/WPS/WSF
Priklady z nasi rozsahlé nabidky drZaku dild: Optimalizovany otocny drZak obrobku. HFidelovy hranol (WP) jako alternativa k pevnym hranoldm,

s nasledujicimi vyhodami: Rozsah pouziti () 25-350 mm), pristupnost shora i zdola a snadna manipulace. Drzak pro etalony kontury, napr. KN180
s jemnym nastavenim vSech os.

Hridelové prisma WP-300 Nastavitelny upinac pro KN180 Ultra-light, swivel-mounted parts support

4L



Drzaky dill

Série WSE

Univerzalni Ghlové nastavitelné drzaky pro polohovani loZiskovych krouzki pfi méfeni kontur.
Stredova drazka umoziuje prichod méficiho raménka do zadni ¢asti drzaku.

Sklon opérné desky se nastavuje pomoci $nekového prevodu s analogovym nebo

volitelnym digitalnim zobrazenim Ghlu.

Pohyblivé prisma a opérné Srouby jsou soucasti dodavky pro polohovani dilu.
Aby se zabranilo naklonéni zkusebniho vzorku, je k dispozici pohyblivy, odpruzeny pridrzovaci prvek,

integrovan do zarizeni. Odpruzené kontaktni kulicky pro uréeni rozméru zadni celni plochy zkusebniho vzorku
a magnetické vlozky pro upevnéni dill jsou volitelné k dispozici.

Volitelné mizeme dodat zafizeni otocné o 360° v roviné. Polohy (ze nastavit a zafixovat
pomoci svorky. Uhel natoceni se odecita pomoci stupnice s noniusem.

Volitelné: motoricky nastavitelna osa naklapéni. Tuto funkci Ize integrovat do
automatickych méficich programd nasich systém( ConturoMatic fady T.

WSE-300 drzék krouzki s digitélnim zobrazenim Ghlu - naklonény smér méfeni WSE-300 drzék krouzki s digialnim zobrazenim dhlu- Priklad nastaveni axidlniho sméru méfeni 0°




Stredici & upinaci zarizeni

Série KZT

Naklapéci a centrovaci stll pro nivelaci a nastaveni polohy osy X-Y. Nastaveni se provadi pomoci vieten s jemnym zavitem. Poloha a sklon osy
ze nastavit pro kazdou osu zvlast. Volitelné muzeme nas KZT dodat s upravenym naklapécim a centrovacim stolem UZ/AZ.

KZT-160 naklapéci a stredici stolek KZT-160 s upravenym UZ-160

Série UZ

Nas$ univerzalni patentovany systém pro vnéjsi a vnitfni centrovani kruhovych zku$ebnich vzork(. Vedeni systému UZ odpovida nelinearni kfivce.
To ndm umoznuje dosahnout smérem ven rostouci centrovaci sily. Vétsi, zpravidla tézsi zkusebni vzorky jsou tak centrovany vétsi silou nez malé, lehké obrobky.
Stredici prvky jsou upevnény zavitem a lze je prizpusobit konkrétni tloze. Adaptacni deska je soucasti dodavky pro montaz na otocné stoly béznych

pristroji pro méreni tvaru.

UZ-160/240 pro vngjsi a vnitini stiedéni kruhovych zkuSebnich vzorki do priméru 230 mm s integrovanymi magnetickymi prouzky (volitelng)
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UZ-160 aplikacni oblast UZ-240 aplikacni oblast

Rozméry pro vnéjsi polohu
stredicich koliki stredicich koliki

Rozméry pro vnitfni polohu Rozméry pro vnéjsi polohu Rozméry pro vnitfni polohu

stredicich koliki stredicich koliki

Aplikacni oblasti

Uz-160 Uz-240

DA Vnéjsi primér zafizeni (0160 mm 0 240 mm
H Vy$ka (bez stredicich kolika) 40 mm 42 mm
op Primér podlozky 0145 mm 0230 mm
di Stredici oblst - vnitni 09-16mm 09-206 mm
da Stredici oblast vngjsi 03 - 10 mm 03 - 200 mm

Informace platné od 1.3.2024 se mohou ménit.




UA-150 pro upnuti zavitového kalibru

Stredici & upinaci zarizeni

Univerzalni upinaci pripravek UA-150

Flexibilita je jednim z hlavnich pozadavki na méfici systémy a nezbytna pomocna a upinaci zafizeni.

S ohledem na tuto skutecnost vyvijime chytré drzaky dill, které sedi k nasim systémim ConturoMatic a zarucuiji flexibilitu,
robustnost a bezpecnou a stabilni podporu pro presna mereni. V kombinaci s jednoduchym ovladanim, rozsiritelnosti a variabilnimi
moznostmi montéze pro Sirokou $kalu zkusebnich vzorku, nas univerzalni UA-150 tyto poZadavky dokonale spliiuje.

Technické vyhody

= UA-150 dokaze drZet hfidele pomoci posuvnych hranoll nebo krouzki na nosné desce, kterou (ze otacet pod thlem.
w Zavitové krouzky od M2 do M70 lze upnout bez dalSich pomocnych prvki

= Stredova drazka umozniuje vedeni mériciho raménka az na zadni stranu obrobku.

= 7avitove Kalibry jsou uloZeny na posuvnych prismatech

=\ zafizeni jsou integrovany pruzinové pridrzné prvky, které zabranuji naklanéni hrideli
= Rozsah poutiti pro zévitové kalibry je M1az M100

= Pro vyhodnocovani kuzelovych zvitd je integrovana odpruzend kontaktni kulicka

= Univerzalni upinaci prvky umisténé na zdkladné umoziuji snadné prizplsobeni pFislusné méfici iloze

UA-150 s podpurnymi prismaty UA-150 se zakladovou deskou
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Meérici pristroje T&S

Servisni a kalibracni sluzby

Je uklidiujici, kdyz méfi spravné! ZkuSebni zafizeni musi fungovat spolehlivé. Pravidelna Udrzba, kalibrace a dokumentace
pouZivanych méFicich zafizeni jsou povinné. Zejména malé a stredni podniky casto nejsou schopny tyto Gkoly z kapacitnich divodi dostatecné plnit.

Vyuzijte naSich zkuSenosti jako vyrobce méficich pfistroju a nadi stavajici sité. Spolupracujeme s vybranymi a profesionalnimi odborniky,
myslime udrzitelné. Casto se podafi opravit porouchana mérici zarizeni namisto pofizovani novych.

Co pro Vas radi udélame:

Opravy a kalibrace: Nase sluzby Zakazkové feSeni
= Etalony kontury a drsnosti = Vyzvednuti a doruceni zpét = \lyvoj a vyroba zakdzkovych Willi Schmidt
= Indukéni snimace posuvu = Sprava méficich zarizeni specializovanjch systémi a VaS kontakt pro nase servisnia keliBtacni sluzhy
A o méficich zarizeni
= Jobrazovaci systémy indukcnich snimacu posuvu = Pravidelny dohled L, o .
o o - T = /akazkova vyroba mericich hrotu
= Rovinné sklenene desticky a sklenene hemisfery = Opravy mericich zarizeni Povlakovdnt maricich zarizent
X e . . B .. e s e ovlakovani méricich zarizeni,
= (Ciselnikove uchalkomery a presna meridla = ajisteni nahradnich zarizeni B Lw
sy ’ v P vv. ’ SanUJlCl UpUtrebenl Kabbrieruchesn [ Coleation Cortificsts b maasy
= Packove merky = DAKKS kalibrace standardniho mericiho vybaveni e
= Mikrometry = DAKKS kalibrace specialnich méFidel
= Tfmeny, koncové mérky, méridla, ... = Smluvni zakdzkové méreni dill

Vase vyhoda:

= Nage dlouholeté zkusenosti jake vyrobce presnych méficich zarizeni clo

= Kompetentni a spolehlivé kontakty

= Sit provéfenych partner( Labeling

‘ Labeling

= Mate vice Casu na své hlavni dkoly

B/180° Al0°

= Méné organizacnich starosti Lovel3

Level 2

= Kratké vzdalenosti

Level 1

= Dodrzovani termint

, vy , , . , DAKKS - Calibration Certificate
= Myslime udrzitelné: opravujeme misto nakupu noveho 070"

Kontaktujte nas!
Centrala: +49 9725 7106-0, pm-service@ts-messtechnik.de
Autorizované zastoupeni: +420 736 613 666, imeco-th@imeco-th.cz
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T&S Zakaznicka podpora

Pomoc, kdyzZ je potreba

Nejlepsi je, kdyz vSechno funguje bez problémi. Pokud se ale vyskytnou komplikace, servisni podpora je samoziejmosti.
Prodat technicky skvélé produkty nam nestaci. Nas servis, odborné znalosti a zakaznicka podpora musi byt také prvotridni!

PFi vyvoji nasich vyrobku klademe zvlastni duraz na robustnost a odolnost. Spolecnost T&S se fidi zasadou ,Made in Germany*
a spolupracuje prevazne s mistnimi partnery a dodavateli. Tim je zajiSténa nejen kvalita, ale predevsim zarucuje kratke vzdalenosti.

Poprodejni sluzby

Jsme vam k dispozici s pomoci i poradenstvim. VyuZijte nasich praktickych znalosti, které jsme nashromazdili za vice nez 30 let zkuSenosti
a nékolika tisic systému dodanych po celém svété. MiZete se na nas obratit telefonicky nebo e-mailem béhem nasi pracovni doby

a v pripadé potreby, véas nasi technici navstivi osobné.

Co od nas mlzete oc¢ekavat

Pratelsky a vstricny kompetentni servisni tym

Projektova podpora od naseho technicko-obchodniho tymu
T&S servisni sluzby u vyrabce nebo lokalniho servisniho zastoupeni
Technicka podpora pri servisnich navstévach u zakaznika
Servisni smlouva s hlidanim termind

UZivatelska a pokroCila Skoleni v T&S sidle nebo u zakaznika
Bezplatné technickeé poradenstvi telefonicky nebo emailem
Je-li to mozné, zapijceni nahradni techniky po dobu opravy
Celosvetovy zdkaznicky servis

Opravy snimacich ramének

Bezplatna aktualizace softwaru

Kontaktujte nas!
Centrala: +49 9725 7106-0 nebo info@ts-messtechnik.de
Autorizované zastoupeni: +420 736 613 666 nebo imeco-th@imeco-th.cz

Spolecnost T & S Gesellschaft fir Langenpriiftechnik mbH neprebira zadnou zaruku za aktudlnost, spravnost, iplnost nebo kvalitu informaci uwedenych v tomto katalogu vyrobki.






imeco TES

TH just measure

Obchodnf a servisni zastoupeni pro Ceskou republiku a Slovensko

IMECO TH s.r.o.

Tyrova 1183, 664 42 Modrice, CR
Tel. +420 539 002 196
imeco-th@imeco-th.cz

www.imeco-th.cz

T & S Gesellschaft fiir LAngenpriiftechnik mbH

Rhénstrasse 2a
97490 Poppenhausen
Germany

Phone +49 9725 7106-0
Fax +49 9725 7106-33

info@ts-messtechnik.de

www.conturomatic.com

Spolecnost T &S Gesellschaft fiir Langenprilftechnik mbH nepFehiré Zadnou zaruku za aktualnost, spravnost, dplnost nebo kvalitu informaci uvedenych v tomto katalogu vyrobkd. Tento katalog nahrazuje vechna predchozi vydani, ktera tim pozbyvajf platnosti.



