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TALYROND® 565/585 PRO @

Pokrocila metrologie kruhovitosti, jednoduse

Vysoce verohodné mereni

Pro kazdy méfici pfistroj je rozhodujici stabilita jeho Jeden software
metrologického rdmu. Spolecnost Taylor Hobson je ex- pro vice disciplin
pertem ve vyrobé pristroji s extrémné nizkym Sumem

a vysokym rozlisenim, které zarucuji integritu méreni. E Kruhovitost

Jsme si natolik jisti svymi méficimi schopnostmi, Ze kazdy
pFistroj je dodavan se zmérfenym statickym Sumem, ve v/‘ Drsnost
skutec¢nosti byl Taylor Hobson prvnim a je jednim z mala
vyrobcl kruhomérd, kteri uvadeéji Uroven Sumu.

Kdyz nakupujete u Taylor Hobson, mlzete si byt jisti, Ze
investujete do nejpresnéjsiho méficiho systému s nejvyssi
stabilitou a opakovatelnosti na trhu.

UZivatelské rozhrani Metrology 4.0

Rozsah snimace Kruhovitost Drsnost Kontura

Rozsah snimace a? Radialni pfesnost Systémovy Sum Merfeni LS oblouku
4 mm +0,01 um <30 nm Rq viechny osy 5pm
RozliSeni az Ra hodnoty Pt

0,3 nm <0,1 um Rq 0,5 pm
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SMART SOFTWARE

Pralomova technologie

Jedinecné vyhody pro
design i vyrobu

E Kruhovitost

Vysoce pfesné vieteno se
vzduchovym loZiskem bez treni
poskytuje svétové nejlepsi
vysledky kruhovitosti

Textura povrchu

Diky vysokému rozliSeni snimace
a nizkému Sumu na osach je
mozZné méfit linearni nebo
obvodovou drsnost povrchu

Kontura

Patentovana metoda kalibrace
umoziuje méfeni poloméru,
Uhlu, vysky, délky, vzdalenosti,
atd.

Topografie

PIné automatizovany postup
umoznujici 3D topografii
valcovych povrchl

Nejlepsi ve své tridé

Rozsah & rozliseni

v

Sum
Kruhovitost

Rovinnost
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Metrology 4.0 - chytry software

Pokrok v tvorbé metrologického software, na ktery
trh cekal ...

Novy pokrocily software od Taylor Hobson umozriu-
je kotovat dle vykresu soucasti a poskytuje presny
obraz souradného systému soucasti (PCS). Uzavira
tedy vyrobni smycku.

Program Metrology 4.0 je jednoduse ovladatelny, s
intuitivnim uZivatelskym rozhranim, virtualnim
zobrazenim a ovladanim v redlném case.
Nejmodernéjsi funkce fizeni pohybu os a bodu
prinasi precizni polohovani a pfesné méreni.



Pramysl 4.0 v akci

Vsechny kritické dily, ze kterych
je Talyrond® 500H PRO sestaven,
jsou vyrobeny v materském
zavodé v Britanii, maji své
sériové Cislo a sledovatelnost.

Taylor Hobson investuje do
nejnovéjsich vyrobnich technolo-
gii a diky vynikajicimu zpracovani
dodava pristroje s dokonalou
integritou méfeni.

»Metrology 4.0 je kvantovy
skok v méfeni a analyze”

T P S T e

,Nase vyrazné investice naplniuji
pozadavky vyrobnich technologii
vysoké trovné.”

Tim Garner, vyrobni feditel
Taylor Hobson Ltd.

Jednou z poslednich investic Taylor Hobson je 10-ti osy Mazak Integrex i-200S se dvéma
vieteny, pribéznym snimanim, detekci poskozeni nastroje, bezobsluznym chodem,
kontrolou teploty, bez sefizovéni, s automatickym nakladanim, vysoce presnymi
sklenénymi pravitky a kapacitou 110 néstroj.



CHYTRA TOVARNA

Pramysl 4.0 je Metrology 4.0 podporovan

Budoucnost moderni
vyroby

Filosofie Priimysl 4.0 je hybnou myslenkou
vytvareni tzv. ‘chytrych tovaren’ s vyuzitim
automatizace, vymény dat a kontroly ve
vyrobnim prostredi.

‘Chytrd tovarna’ zahrnuje rlzné moderni
technologie, jako internet véci, internet osob,
cloudové ukladani dat, inteligentni senzory a
progresivni software SPC.

Taylor Hobson neustalym vyvojem tento
pfistup podporuje a je v souladu s filozofii
Priimyslu 4.0. Software Metrology 4.0
zahrnuje intuitivni, jednoduse ovladatelné
uzivatelské rozhrani.

Pro dilenské prostfedi je vytvofeno produkéni
rozhrani s QDAS akreditaci, které pfimo
komunikuje s SPC softwarem, a tak Vasemu
vyrobnimu procesu poskytuje zpétnou vazbu.

Tento zpUsob monitoringu je ¢asto vyuzivan
pfi vyrobé automobilnich a leteckych soucas-
ti, u kterych jsou data a pfisné standardizova-
né operacni postupy povinné kontrolovany.

Programy redukuji chyby operatora.

Naprogramované mérici postupy zkra-
cuji dobu cykll a zvysuje vykonnost.

Zobrazuje sledovatelné pass/fail vy-
sledky a automatické souhrnné zpravy.

Kétovani - viditelné uréuje parametry a
toleran¢ni pasma

NEEB

M’
._IIIIIII!J

Historie sledovani je umoznéna pres
vyménu dat a sledovani soucasti

Kontrolu Ize provadét pres Ctecky
¢arovych kodl nebo systému auditu

Statistiky, jako napr. automatické
R&R studie



|
F{l
TIrRrEeness |

e
LERERE A

1
ik

Bt by
amtei o
fambreiia i
Tetin e
Tt o
f——
T
it b
T
il
Frridrra b

Metrologie Taylor Hobson
primo monitoruje vyrobu

Moderni vyrobni cyklus

1. Inovativni design

2. Nejmodernéjsi vyrobni technologie

3. Rychla a automatizovana manipulace se soucasti
4. Méreni a analyzy fizené Metrology 4.0

5. Zpétna vazba vysledkl pro trendové analyzy

6. Sledovani trend( v oboru ¢i ve vyrobé

7. ZlepSovani kvality a efektivity

=



SMART

Mnohem vic nez jen kruhomer

Stredéni a vyrovnani

Na trhu prvni a jedinecnou je metoda tfibodového stfedéni a
vyrovnani zajistujici stabilitu a vysokou nosnost.

Nejrychlejsi stfedéni a vyrovnani na trhu je dalsim prvenstvim
tohoto pfistroje, diky pfesnému polohovani v kombinaci s
preddefinovanymi polohami vyrovnani.

Tato funkce je idealni v prostfedi velkoobémové vyroby, kde
rychlost zpétné vazby je klicova.

Automaticka kalibrace os

Jednoduchad, automaticka rutina, umoZiujici uzivateli nastavit
vSechny polohy os bez ru¢niho zadavani. To eliminuje chyby
obsluhy a zajisti konzistenci polohy pfi programovani.

Vysoce presny mod rychlostni analyzy

Rychlostni analyza je osvédcenym prostifedkem pro hodnoceni
nizkého Sumu u vysoce presnych lozisek a jinych preciznich
rotacnich povrchd.

PFfi hodnoceni rychlostni, harmonické analyzy a nekruhovych
soucasti, jako jsou vackové htidele je kritickym prvkem snimac s
vysokym rozliSenim. Ten zajiStuje pfesnou replikaci harmonickych
frekvenci a tvaru na loziskach, vackovych hfidelich a jinych
rotacnich dilech.




Stfedéni a vyrovnani -
hotovo za méné nez
polovinu Casu
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JEDINECNOST

Prdlomova technologie

Rozsah a rozliseni snimace

Spickovy snima¢ ma rozsah 4 mm, co? je dvojnasobek rozsahu
vétsiny kruhomérd na trhu. Diky tomu Ize méfit kruhovitost, kontu-
ruidrsnost s jednim snimacem.

— = ¥ Tento univerzalni snimac s rozliSenim az 0,3 nm v kombinaci s
platformou systému vyznacujici se velmi nizkou drovni Sumu déla
- ﬂ z Talyrond® 500H PRO plné automatizovany pfistroj pro méreni
\ f .

textury povrchu.

Orientace snimace

Patentovana metoda automatického nastaveni polohy / orientace
snimace, spolu s moZnosti libovolné polohy snimace Talymin 6,
umoznuje snadny pristup i k nejsloZitéjsim soucastkam.

Upnuté raménko ma samoziejmé dlouhy dosah, takze jeho prodlou-
Zeni je vyZzadovano jen zfidka. Tento mimoradny dosah je dostupny
v horizontalnim i vertikalnim rezimu.

Sledovaci maéd

Jednotka radialni pfimosti umoznuje vyuziti sledovaciho médu.
Diky schopnosti sledovat povrch dilu je moZzné méfeni kuzeld,
drazek, vackovych htideli, homokinetickych kloubd a mnoho
dalsich.

= J Komplexni analyzu Ize provadét na kruhovych nebo rovinnych
profilech s vyuZitim vykonného softwaru Advanced Contour.

*Talyrond 565 PRO ma manudlni nastaveni snimace.



Viykonny software -

naprosta dlveéra
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AUTOMATIZACE

Presné a rychlé ovladani pristroje

SMART move a CAD modely

Vykonny ndstroj umoziujici programovani pohybd kolem CAD mo-
delu dilu, a to v online i offline rezimu. Jednou z uzite¢nych funkci je
,letova draha” snimaciho hrotu, pro detekci pfipadnych kolizi.

Vidét znamena véfit, a proto je virtudlni zobrazeni v Metrology 4.0
pfesnou replikou skuteéného pfistroje. Méreni pobihd mezi predde-
finovanymi body nebo z bodl zpétné prevedenych z procesu
analyzy. Diky unikatni moznosti vyuziti zpétné vazby Ize dosahnout
jesté vyssi presnosti a opakovatelnosti.

Nizka chyba kuzelovitosti

Cim menéi je chyba kuZelovitosti jakéhokoli pfistroje,

tim spolehlivéjsi jsou jeho vysledky. PFi méreni valcovitost],
rovnobéZnosti a kruhovitosti vysokych soucasti je pravé uchylka
kuzelovitosti nejvétsim zdrojem chyb.

Tento zdroj chyby je ¢asto zameérné prehlizen nebo se o ném pise
drobnym pismem. To ale neplati pro pfistroje Talyrond® 500H PRO,

svvs

Korekce uhlu vychyleni raménka
a automaticka kalibrace citlivosti

Novy pfistup k jednoduché kalibraci snimace v nékolika vtefinach.
Tato metoda vyuZziva vysoce pfesna méfitka pfistroje a kalibruje
soucasné citlivost snimace i polohu vychyleni raménka v jedné
uzivatelem fizené operaci.

Vsechny nasledné pohyby nastaveni orientace snimace jsou
aktualizovany tak, aby byla zajisténa spravna poloha hrotu mezi
virtualnim a skute¢nym pfristrojem.




Talyrond® 500H PRO -
stvofen pro metrologii
bez kompromisu
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SOFTWARE

Nejlepsi metrologicky software ve sve tride

Metrology4 0

SMART SOFTWARE

Souradny systém soucasti

Metrology 4.0 pouZiva dva souradné systémy;
mériciho pfistroje a méreného dilu.

Souradny systém soucasti (PCS) umoziiuje
uzivateli fidit méreni a pohyby snimace kolem
libovolného dilu, podle jeho vykresu.

Na monitoru zobrazuje presnou simulaci
pohybl skutecného pristroje, coz dovoluje i
vzdalené sledovani a prehlednou kontrolu
nad procesem méreni.

Kalibrace

Patentované kalibra¢ni postupy jednim klikem
zajistuji presna a spolehlivd méreni.

Tyto postupy jsou rychlé a nevyzaduji zasah
obsluhy, tedy maximalni vykon.

( )—| Nabidka méren
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Programovani

Rada réznych mdédi s nabidkou zékladnich
prvk{, jako zdznam programovani soucasti a
pokrocild sada nastrojl programovatelnych
funkci, véetné proménnych.

PouZiti proménnych Setfi ¢as, ktery tvorba a
Uprava program( pro vice soucasti zabere.
Tato funkce umoZiuje vytvofit jeden program
pro vice souc¢dsti riznych rozmérd.

Pfenos zprav - ve formé textu,
obrazk( nebo videa, jako vy-
zvy obsluze béhem programa

Talyrond® 585 PRO

Nabidka Fizeni

w:T:w

Ble by

Makra

Nova vlastnost softwaru, kterd uzivateli
umoznuje definovat funkce pomoci ikon.

Témito funkcemi lze spoustét uZivatelské
programy méreni, medialni zpravy, povely,
varovani, kalibracni postupy a mnoho dalsich.

Operator ma okamzity a konfigurovatelny
pristup ke vS8em makro funkcim pfimo z listy
nastroja.

Lista nastrojt 1A s
méreni Ty

QO e sl

o
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SOFTWARE

Stvoreno s ohledem na operatora

SMART Move

Jednoduse kliknéte na monitor a vytvorte bod, pristroj pak presune snimaci hrot do tohoto bodu.
PFistroj pohybuje bud ramenem, sloupem, Y stolkem nebo kombinaci téchto os. ,Pfedletova draha”
umozni operatorovi predikci a ovladani os posuvd, aby se vyhnul prekazkam.

Meéreni se provedou mezi preddefinovanymi body nebo z bodd odvozenych z procesu analyzy.
S unikatnim zpétnovazebnim procesem lze dosahnout jesté lepsi pfesnosti a opakovatelnosti.

« Programovani kolem CAD modeld . Prosté kliknéte a presurite na pozici
. Predikce kolizi « PIné programovatelné
. Vizualizace predletové drahy . Definujte souradnice dilu z naméfenych vlastnosti



Rozhrani fizené ikonami

Metrology 4.0 poskytuje prehlednou simulaci
procesu méreni, indikatory na obrazovce,
zpétnou vazbu v redlném Case a vzdalené
ovladani systému.

K dispozici je fada rlznych rezimd méreni
prostfednictvim intuitivnich ikon na listé
nastrojd méreni. Napovéda ndstrojl
poskytuje detailni prehled o méreni.

SMART Move - perfektni
nastroj online i offline
programovani

Uzivatelské Urovné

ReZimy chranéné heslem umoznuji Uplnou
kontrolu nad pfistupy uzivateld.
Softwarové rozhrani je tak odolné proti
neopravnénym zasahlm i v téch
nejstrezenéjsich podminkach.

17



ANALYZY

Jedna SW platforma, mnoho vyresenych ukolu

Kruhovitost

Kompletni systém urcen pro
meéreni kruhovitosti, valcovi-
tosti, rovinnosti, pfimosti,
rovnobéznosti a mnoha
dalsich parametra.

Kontura a analyza topografie jsou volitelné

18

Kontura

Zakladni nastroj pro
geometrické kétovani,
tolerance profill a komplex-
ni analyzu uchylek tvaru.

Setfi ¢as a zvy3uje produkti-
vitu diky automatizovanym
funkcim analyzy kontury.

Topografie

Transformujte Vase 2D méreni
do vykonné 3D analyzy.

S Metrology 4.0 Analysis 3D
uvidite Vas povrch mnohem
detailnéji.
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Textura povrchu

Talyrond® 500H PRO se pysni
nejnizsi Urovni Sumu platformy
a nejvyssim rozlisenim
snimace, ¢imz dokaze méfrit
drsnost se srovnatelnou
presnosti, jako pfistroje
uréené k méreni textury
povrchu.
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Kritické typy analyz

. Méfeni zavitu

. Harmonicka analyza
« Rychlostni analyza
« Méreni kulickovych Sroubl
. Tloustka stény / disku
« Mérenivacek

« Méfeni Uhlu

. Dualni profil

« Sluc¢ovani dat

. Obvodova drsnost
. Sesivani profill

19



TVORBA PROTOKOLU

Rychle, jednoduse a profesionalné

|

1B mi

555 mr

A1 mm

| 4287 - Fangnesa (=L

| 3 741 mm

UNCONTROLLED

@ Mimbrolagy 4.0 Anafyss .15

Tvorba protokoIG . Vytvafeni interaktivnich sestav

« Sestavovani mnohastrankovych
dokumentt

« MozZnost zobrazeni vice doku-
mentU, pro vizudlni porovnani
vice vysledkl

. Tvorba profesionalniho protokolu

Software uzivateli umozniuje vytvaret Sablony, béhem nékolika minut

které pak pouzije v procesu analyzy, coZ vyrazné . Veetné firemniho loga

zjednodusuje proces méreni. el 2o

J J€P . Tvorba certifikatl

Praktické funkce, jimiz je tvorba protokold vybavena,
jsou uzite¢nym a snadnym ndstrojem pfizpUsobeni
prezentace vysledk, zajistujici profesiondlni a
vypovidajici vzhled protokolu z méfeni.

20



Zakazkove analyzy

Nase strategie Uspéchu je jednoduchd, namis-
to prostého prodeje produktl poskytujeme
feSeni. Pokud Vam nase standardni aplikacni
balicky nestaci, mizeme resSeni pfizplisobit,
jako pfidany modul, aby vyhovovalo Vasim
pozZadavkim.

{ lart Images

fgl'in.dtr'.l. can b =

! ﬂ'.:!p'd.gtﬂ at
snde planes

Change camers. lines,
fornt, ackerounds -

Zpétnovazebni fizeni mereni

Opakovatelnost a reprodukovatelnost jsou v kazdém
vyrobnim procesu klicové. Metrology 4.0 uzavira
smycku mezi mérenim a analyzou navracenim
informace o poloze do procesu pohybl nebo méreni
a tim zefektiviuji fizeni procesu.

Opakovatelnost a reprodukovatelnost jsou pro kazdy
vyrobni proces kli¢ové, to plati i pro proces méreni.

Pohyby i méfeni Ize Fidit pomoci prvkd na dilu, jako
jsou napfiklad prlseciky.

*MATLAB™ SW je nutné zakoupit u pfisluiného prodejce

Nebo ma Metrology 4.0 vestavény pfistup
ke spusténi soubord MATLAB™ *. To

uzivateli umoZniuje psat své vlastni skripty
a spoustét je pomoci nacteni 'm' souboru.

Navrhnéte a naprogramujte si vlastni
filtry, analyzy a parametry.

Professional Desktop Publishing

Cyande 003 Arvous can e used ta
indicate mbasurtmént

can e added

| “‘\i

1Ga T Naut Fugs

« Méreni profilu

. Vytvoreni vztaznych bod0 pro
kritickou funkci

. Vlozeni vztaznych bod( do
virtualniho zobrazeni pfistroje

« SMART Move - pfesun do vychozi
polohy

« Méreni mezi zadanymi body
. Pou?iti Sablony analyzy

21
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Arpliludy Emj

APLIKACE

Bezkonkurencni moznosti méreni

1
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Kulickové Srouby

Talyrond® 500H PRO umoZiiuje méfeni po
celé délce kontaktniho bodu kulickového
nebo vodiciho Sroubu.

Vysoce presné fizeni a nizky Sum na vSech
osach pfistroje umoznuji analyzu harmonic-
kych i drsnosti a pomahaiji zajistit hladky chod
kulickového Sroubu.

Vackové htidele

Radialni jednotka pfimosti a vysoce presné
vieteno pristroje umoznuji méreni profilu
vacky. Naslednou analyzu lze provést pomoci
softwaru Advanced contour od Taylor
Hobson, ktery umoznuje porovnani s DXF
nebo Udaje o zdvihu.

Dal$imi funkcemi Contour softwaru jsou ana-
lyza textury povrchu a harmonicka analyza.
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Kulickové drahy

Vreteno Talyrond® 500H PRO se vzduchovymi
loZisky bylo vyvinuto tak, aby umozfovalo
méreni kruhovitosti i neméné dulezZitou
harmonickou analyzu.

Ve skutecnosti je kazdé vieteno Talyrond
500H PRO® dlkladné testovano na Sum
harmonickych, aby bylo zaruceno, Ze vysledky
pochazeji z dilu a nejsou generovany
pristrojem.

Klikové h¥idele

Pfistroj je skutec¢né univerzalni a dokaze

mérit nejen kruhovitost, pfimost a valcovitost,
ale také rovnobéznost, zavit, texturu povrchu

a 3D topografii znakd, jako je napfiklad vymy-

vani olejovych otvord.
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APLIKACE

Nakupujte s divérou

Valeckova loziska

Nizky Sum, precizni pfimost a snimac s
vysokym rozlisenim umoznuji ndro¢na
méreni valeckovych loZisek.

Lze provadeét kontrolu drsnosti, tvaru i
kruhovitosti a zaroven poskytuje informace
o vyrovnani dilG ve vztahu s obrdbécim
strojem, jako je naklonéni, rovnobéznost a
posun.

Palivové trysky

Spolec¢né se standardnimi parametry, jako je
rovnobéznost, primost, kruhovitost, hazeni a
mnoho dalSich, je mozné vyhodnocovat
charakteristiky, jako je Uhel sedla, textura
povrchu sedla a pfimost sedla, které jsou
bézné méreny profiloméry, napt. Form
Talysurf® PGl NOVUS.



Kuli¢kovd loZiska

Technologie elektrickych vozidel a snaha o
efektivitu i nizsi emise silné ovliviiuji vyrobu
loZisek.

Aby bylo téchto kritérii dosazeno, stavaji se
loZiska presnéjsimi a posouvaji hranice
moznosti pristroj.

vlastni Sum na trhu, tento novy vysoce presny
rezim jesté vice Sum snizi a zajisti tak vysokou
integritu vysledk harmonické i rychlostni
analyzy a méreni textury povrchu.

Fluidni dynamicka loziska

Pristroj dokaze zmérit vice nez 500 ezl
kruhovitosti s odstupem pouhych 5 um

a s az 72 000 datovych bod(. Nasledné
vysledky Ize analyzovat z hlediska kruhovitos-
ti, topografie a drsnosti a dokonce i kritickych
prvkd, jako je pomér drazky k Sifce a hloubka
drazky.
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NAVAZNOST

Kriticke vysledky, verte Taylor Hobson

Plna navaznost dle e

mezinarodnich
norem

Taylor Hobson provadi
kompletni certifikaci etalo-
nd i pfistroju ve své specia-
lizované Cisté laboratofi
UKAS s ISO klasifikaci.

NasSe laborator UKAS je
schopna méfit vSechny
parametry souvisejici s
texturou povrchu, véetné
francouzské, némecké a
americké i japonskych
derivatd.

Kruhovitost

Pomoci pfesné lesténé,
sklenéné polokoule, kalibro-
vané s nejistotou mensi nez
5 nm, m(ze Taylor Hobson
zarucit, Ze VaSe vieteno je v
mezich specifikace, a Ze
kvalita Vasich vysledkl je
zarucena.

Textura povrchu

S unikatnim etalonem ziskate
navaznost méreni drsnosti v

obou smérech - vertikalnim i

obvodovém.

04

Wave (upe)

Waw (upn) Amplaica (pm)

Kontura

Taylor Hobson patentovany
kalibra¢ni postup a kalibracni
koule, provadi korekci
pfesného pohybu snimaciho
raménka a umoznuje méreni
rozmérl. Pro méreni polomé-
ru a uhlovych dild ma tato
rutina zasadni vyznam ,
protoze bézné kalibracni
postupy nejsou pro tyto
aplikace dostacujici.

Totemnca (Jam)

Etalon harmonickych

Taylor Hobson je jediny
vyrobce méficich pfistroju,
ktery nabizi etalon pro
ovéreni harmonickych. Je to
dlkaz naprosté jistoty v
kvalitu a pfesnost vlastnich
pristrojd. Etalon obsahuje
pasma v rozmezi od 15 do
1500 upr. S timto etalonem
muzete svym vysledklm
skutecné veérit!



Automaticka kalibrace
snimace

Talyrond® 500H PRO disponuje jedinec-
nou automatickou kalibraci citlivosti
snimace pfistroje; nastaveni je automatic-
ké a trva nékolik sekund.

Alternativné se doddava také sada kalibro-
vanych koncovych mérek, které Ize
navazat na primarni etalony.

©Taylor Hobson Ltd. 2021 Talyrond® 500H PRO - 06/2021
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Primost, kolmost,
rovnobéznost

Pro zajisténi shody pfimosti sloupu a jednotky
radialni pfimosti se specifikaci nabizime
etalony, které jsou bud' valcové, nebo ploché.
Tyto etalony poskytuji jistotu ohledné os
méreni.

Tyto artefakty jsou spojeny se specialnimi
softwarovymi postupy, které zlepsuji vsechny
oSy pro spravny geometricky tvar.
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ULTRA PRECISION TECHNOLOGIES

Experti metrologie

Taylor Hobson, zalozen v roce 1886 je svétovym
lidrem v oblasti metrologie textury povrchu a tvaru.
Vyvinul viibec prvni méfici pristroje pro kruhovitost a
jakost povrchu.

www.taylor-hobson.com

Autorizované obchodni zastoupeni

pro Ceskou a Slovenskou republiku
IMECO TH s.r.o.

TyrSova 1183, 664 42 Modfice
Email: imeco-th@imeco-th.cz
www.imeco-th.cz

TH

Centrum Excelence

Email: taylor-hobson.cofe@ametek.com
Tel: +44 (0) 116 276 3779

« Metrologické sluzby - méreni Vami vyrobenych soucastek
zkusenymi techniky, na nejpresnéjsich pfistrojich, v soula-
du s ISO normami.

Metrologicka skoleni - praktické skolici kurzy na kruhovi-
tost a texturu povrchu, provadéné zkusenymi metrology.
Skoleni obsluhy - $koleni p¥imo u Vés ptinasi zvysenf od-
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Specifikace systému - Talyrond® 565H / 585H PRO

Analyzy

Standardni software
Kruhovitost

Kolmost
Soustfednost
Souosost

Sklon

Volitelny software
Zmény tloustky disku
Rychlostni analyzy
Zmény tloustky stény
Pokrocilé harmonické
Harmonické

Vykon systému

Osa sloupu
Primost na celé délce sloupu

Pfimost na jakychkoliv 100 mm

RovnobéZnost vertikalni osy s osou
vietena

Sum slouput
Osa vietena

Radialni mezni Gchylka (ve vysce stolu)
Axialni mezni Uchylka (ve stiedu stolu)
Chyba kuZelu (vyska nad stolem)
Chyba kuZelu (radius od stfedu)

Horizontdlni osa ramena
Primost na celé délce drahy
PFimost na jakychkoliv 50 mm
Kolmost k ose vietena
Méreni radiusu *

Sum ramena t

Specifikace méreného dilu

Kapacita méreni

Maximalni vyska soucdsti
Maximalni priimeér soucasti
Maximalni mérend hloubka **
Maximalni méreny pramér
Maximalni nosnost stolu

Maximalni moment zatizeni stolu

Veskeré Udaje o presnosti jsou uvadény pfi 20°C + 1°C. VSechny vysledky kruhovitosti a
rovinnosti jsou uvadény jako Uchylky od kruznice nejmensich ¢tverct (LSC) pfi 1-50 vin/ot.,
s Gaussovym filtrem, rychlosti 6 ot./min. ve sméru hodinovych ruci¢ek. Viechny uvadéné
Uchylky jsou maximalnimi povolenymi tchylkami (MPE). Vsechny vysledky pfimosti / rovno-

Vdlcovitost
Celkové hazeni
Rovinnost
Excentricita

Hazeni

Kontura

3D analyzy
Obvodova drsnost
Textura povrchu
Zavit

300 mm sloup
0,3 um /300 mm
0,15 um / 100 mm
0,5 um /300 mm

<30nm

40,01 pm (1-15 upr) nebo +0,015
um (1-50 upr)

40,01 pm (1-15 upr) nebo +0,015
um (1-50 upr)

+0,00025 pm/mm

+0,00025 pm/mm

500 mm sloup
0,3 um / 500 mm

0,15 pm / 100 mm
0,75 pm / 500 mm

<30 nm

Rovnobéznost

Vertikalni pfimost
Rovinnost ¢asti oblouku
Kruhovitost ¢4sti oblouku

Mapovani vélcového povrchu
Filtry

Kruhovitost - Gaussuyv, robustni
Gaussllv, 2CR fazové korigovany

750 mm sloup
0,5 um /750 mm

0,25 pm / 100 mm

0,75 um / 750 mm

<30 nm

Snimac

Nejvyssi rozsah

Nominalni rozsah

Stredni rozsah

Nizky rozsah

Jednotka radialni pfimosti

300 mm sloup
300 mm

40,25 um / 200 mm
0,125 um + 0,000625 pm / mm
1um /200 mm
0,1 um/mm + 1,5 um
<30 nmRq

500 mm sloup
500 mm

750 mm sloup
750 mm

Uchylka od skutecné roviny (DFTP)
Uchylka od skute&né kruznice (DFTC)
Radidlni pfimost (RSU)

Rovinnost vice rovin (RSU)

Kruhovitost vice rovin

Textura - GaussQv, robustni Gauss(v,
Dvojity Gaussuyv, Spline, analogicky,
2CR fazoveé korigovany

1000 mm sloup 1200 mm sloup

0,75 um / 1000 mm 1um /1200 mm

0,3 um / 100 mm 0,3 um /100 mm

1 um /1000 mm 1,5 um /1200 mm
TBA TBA
Rozsah / rozliseni
+2mm /0,016 um
+1 mm /0,008 um
+0,2 mm / 0,0016 um

+0,04 mm /00,0003 pm

Motorizované radialni rameno
N/A
N/A
N/A

N/A

1000 mm sloup
1000 mm

1200 mm sloup
1200 mm

@ 400 mm [Ize rozsifit na 485 mm]
TR565H - 160 mm nebo TR585H - 155 mm

@ 350 mm [Ize rozsifit na 435 mm]

85 kg

Auto C&L: 1250 kg/mm se stfedem v 80 mm rovnostranném trojuhelniku

béznosti jsou uvadény pti 8mm cut off, filtru s dolni propusti, rychlosti méreni 5 mm/s,

reference (MZ) - minimalni zéna.

Uvedené nejistoty odpovidaji pravdépodobnosti 95%, v souladu s doporucenimi ,,ISO privod-

ce k vyjadreni nejistot méreni” [GUM: 1993].

Taylor Hobson pribézné usiluje o zlepsovéni funkénich vlastnosti svych pfistrojd.

Viechna méreni byla provedena se standardnim snimacem o délce 100 mm a priméru
kulicky 2 mm. VSechna méreni kruhovitosti a rovinnosti byla provedena snimacem v horizon-
talni poloze. VSechna méfeni kruhovitosti jsou relativni vzhledem ke kalibrovanému tvaru
sklenéné polokoule, jejiZ kalibraéni tchylka je £ 5 nm.

Vyse uvedend technickd data jsou vysledkem méfeni na dobré metrologické drovni, v fize-
ném prostiedi, izolovaném od nizkofrekvenéniho chvéni zékladny (napf. v metrologické

laboratofi nebo s vyuZitim ochrannych kabinet Taylor Hobson).

Proto si vyhrazuje pravo provadét zmény v katalogovych technickych tdajich.



Technické specifikace systému

Osa sloupu
Konstrukce sloupu
Rozsah pohybu
Rychlost pohybu - posuv
- méfenf

- do kontaktu
Pfesnost polohovani

Méreni délky

RozliSeni pfi polohovani

Pocet datovych bod (volitelné)

Horizontalni osa ramena
Konstrukce ramena
Rozsah pohybu
Rychlost pohybu - posuv
- méreni

- do kontaktu
Pfesah snimace pres stred
Pfesnost polohovani

Rozliseni pfi polohovani
Minimalni posun

Pocet datovych bodU (volitelné)

Osa vretena
Konstrukce vietena
Rychlost otacéenf
Presnost polohovani
Rozliseni pfi polohovani

Pocet datovych bodU (volitelné)

Stolek stfedéni a vyrovnani

Dosazitelna presnost auto stredéni

Dosazitelna presnost auto vyrovnani

Konstrukce
Rizeni C&L stolku

Méd sledovani C&L
Rozsah stfedéni
Rozsah vyrovnani

Primér stolku
Snimac
Typ snimace

Tlak snimaciho hrotu
Uhel naklonéni raménka
Nastaveni vrcholu (Talyrond® 585H)

Polohovéni / orientace snimace
Rizeni

Polohovani

VertikdIni polohovani

Horizontalni polohovani

300 mm sloup

300 mm

Jednotka radialni pfimosti

Lapovana keramicka zakladna

200 mm

500 mm sloup

500 mm

waono | G750 Metrology 4.0

y
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750 mm sloup

Pfesné obrobénd litinova zakladna
750 mm

0,1-105 mm/s krokové

0,1 -20 mm/s krokové

0,5 - 5 mm/s krokové
4 um

0,03 pm/mm + 1,5 um
0,25um
200.000

0,25 - 15 mm/s krokové

0,25 - 15 mm/s krokové

Presnd vzduchova loZiska

0,3; 0,6; 1; 2; 6; 10 ot./min obous.

+0,2°
0,02° (volitelné +0,005°)
3600 a 18.000 (volitelné 72.000)

Automatické

<0,8 um

<0,8 um

Patent. 3-bodova kinemat. zaklad.
Automatické s plynulym otécenim
vietena

Ano

+5 mm

+0,5°

300 mm

Talymin 6 jednostranny indukeni
snimac

0 aZ 4g nastavitelny
Nastavitelné (volitelné fixni)
Horizontalni i vertikdIni

Talyrond® 565H
Manualni Automatické
Hotizontalni a vertikalni

Vnitfni / vnéjsi

Horni / spodni nebo vnéjsi / vnitini

Talyrond® 565H

0,5 -5 mm/s krokové
25 mm (ve standardni poloze sloupu)
5pum
0,25 pm
0,05 pm
200.000

1000 mm sloup

1200 mm sloup

1000 mm 1200 mm

Motorizované radialni rameno
Tvdarenad hlinikova zédkladna
200 mm

300 mm

Elektrické napajeni (stfidavé, jednofazovy 3-vodicovy a ochranou)

Napéti pristroje a PC

Frekvence

Spotreba energie

Bezpecnost

EMC
Pfivod vzduchu
Tlak vzduchu

Regulace (prednastaveni)

Max. velikost ¢astic

Vlhkost - rosny bod

Rychlost proudéni v provoznim tlaku
Max. obsah oleje

Obsah pevnych ¢astic

Prostredi

Provozni teplota
Provozni vlhkost ***
Skladovaci teplota
Skladovaci vihkost

Teplotni gradient
Prltok volného vzduchu (stabilni)

90V - 13V nebo 200V - 260V
(prepinatelné)
47Hz - 63Hz
500VA max.

BS EN 61010-1, BS EN 349,

BS EN 13850, BS EN 983,

BS EN 60204 Bezpecnost strojnich
zafizenf

BS EN 61000-6-1, BS EN 61000-6-3

4,5 az 10 bar(

3,5 baru

5um

+3°C

150 I/min (min.)
25 mg/m3

5 mg/m’

5°Caz 35°C

30% az 80% relat. vihkost,
bez kondenzace

-10°Caz 70°C

10% az 90% relat. vlhkost,

bez kondenzace

<2°C/ hod.
1.0 m/s max.

Otaceniv Otaceni v Max. RMS vertikaIn{ 0,05 mm/s pfi <50Hz
Orientace p o . ° i ¥
krocich po 30 krocich po 1 Chvéni podlahy 0,10 mm/s pfi >50Hz
T Vertikalni draha byla mérena s 10 kg zatizenim ve vysce 200 mm; horizontalni draha byla méfena se zatizenim 20 kg ve vy$ce 400 mm. VSechna méfeni byla provedena na sklenéném

etalonu rovinnosti za pouziti predepsaného raménka; analyzovana s Gaussovym filtrem s cutt of 0,8 mm, Sifkou pasma 300:1 a parametrem Rq.

*x Se standardni délkou snimaciho raménka

Hkx Mezi 31°C a 40°C, vlhkost by méla klesat linearné od 80% k 50%.

ZaloZeno na méfeni provedenych na kalibrovany nastavnych krouzcich ¢ koncovych mérkach s 2 mm polomérem



Padorysny plan systému

Talyrond® 565H / 585H PRO se stolem
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Talyrond® 565H / 585H PRO se skFifikou na ECU

1200 mm sloup
Nomindlni hmotnost pfistroje: 320 kg

1000 mm sloup
Nominalni hmotnost pfistroje: 299 kg

750 mm sloup
Nominalni hmotnost pfistroje: 290 kg

500 mm sloup
Nomindlni hmotnost pfistroje: 282 kg

2390 mm

300 mm slou
I nm sioup L
Nominalni hmotnost pfistroje: 276 kg

\- -

2190 mm

1940 mm

1690 mm
890 mm

1490 mm

1600 mm

550 mm

500 mm

' 440 mm

870 mm P
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702 mm
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Taylor Hobson, zaloZzen v roce 1886 je svétovym
lidrem v oblasti metrologie textury povrchu a tvaru.
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