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Nejmodernéjsi systém pro méereni textury povrchu,
kontury, 3D a prdméru
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Form Talysurf®PGI NOVUS

Novy Form Talysurf®
Novy original.

Predstavujeme nejmodernéjsi
systém pro méreni jakosti

povrchu, kontury, 3D a priméru.

Srdcem nového Form Talysurf®PGI NOVUS
je prilomovy oboustranny snimac.

Pristroj NOVUS nabizi moznost méfit pramér, zahr-
nuty Uhel, texturu povrchu v normalnim i prevrace-
ném sméru a to se stejnou rychlosti a presnosti.

Taylor Hobson touto novinkou reaguje na vyzvy,
kterym denné Celi vyrobci loZisek, vstfikovacich
trysek a dalSich pfesnych soucastek.

Investice s dlvérou

Kdyz nakupujete u Taylor Hobson, mizete si byt
jisti, Ze investujete do nejpresnégjsiho méficiho sys-
tému s nejvyssi stabilitou a opakovatelnosti na trhu.
Form Talysurf®PGIl NOVUS - $picka ve své tfidé v:

+ Uhlu « Poloméru « Rozsahu

e Priméru « Tvaru « Rozliseni

Jedinecné vyhody pro
design i vyrobu.

Jedno méreni, mnoho vysledkd,
okamzita zpétna vazba

Textura povrchu - snimac s vysokym rozlisenim a
nizkym Sumem umoziuje kontrolu drsnosti, vinitos-
ti a tvaru povrchu z jednoho méfeni.

Kontura - patentovana metoda kalibrace umoziuje
méreni poloméru, Uhlu, vysky, délky, vzdalenosti,
atd.

Topografie - s vyuzitim volitelného pfrislusenstvi,
motorizovaného stolku Y a softwaru Metrology 4.0,
transformuje konvencni 2D méreni do systému 3D.

Zobrazeny pfistroj
0,2 nm rozliseni

20 mm rozsah
oboustranny snimac
fizeno Metrology 4.0

Pramysl 4.0 - chytré tovarny

Budoucnost moderni vyroby

Filosofie Primysl 4.0 je hybnou myslenkou
vytvareni tzv. ‘chytrych tovaren’ s vyuzitim
automatizace, sdileni dat a kontroly ve vyrob-
nim prostredi.

‘Chytra tovarna’ zahrnuje rdzné moderni
technologie, jako internet véci, internet osob,
cloudové zpracovani dat, inteligentni senzory a
progresivni software SPC.

Taylor Hobson neustalym vyvojem tento pfi-
stup podporuje a je v souladu s filozofii Pra-
myslu 4.0.
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VV mnoha ohledech je toto prukopnik.
Pokrocila metrologie, délana jednoduse.
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Vykresova dokumentace soucasti
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Metrology 4.0 - Chytry software  Vyhody operdtora

E Virtualni zobrazeni - simulace procesu mé-

Spickova technologie b o acttl M
~_- fenisezbéznym prehledem, zobrazenymi

Pokrok v tvorbé metrologického software, na ktery indikatory, zpétnou vazbou v realném case a
trh ¢ekal ... dalkové ovladani.

Novy pokrocily software od Taylor Hobson umozriu- @ SMART Move - intuitivni ovladani pohybu a
je kétovat dle vykresu soucdsti a poskytuje presny & | mérfeni. Jakmile je soucdast ustavena, mlze
obraz soufadného systému soucasti (PCS). Uzavird si ji obsluha zvétsit pro odhaleni detail(,
tedy vyrobni smycku. které nejsou okem viditelné a programovat

Program Metrology 4.0 je jednodus$e ovladatelny, s celou virtualni soucast.

intuitivnim uZivatelskym rozhranim, virtualnim zob- El Variabilni programovani - umozriuje uziva-
razenim a ovladanim v redlném cCase. Nejmodernéj- teli automatizovat méreni ¢asti mnoha veli-
Si funkce tizeni pohybu os (SMART Move) prinasi kosti, aniz by potfeboval spoustu rtiznych
precizni polohovani a pfesné méreni. program.



Chytra tovarna

Budoucnost moderni vyroby
Pramysl 4.0 podporovan Metrology 4.0

Progresivni mysleni

Software Metrology 4.0 zahr-
nuje intuitivni, jednoduse ovla-
datelné uzivatelské rozhrani.

Pro dilenské prostiedi je vytvoreno
produkéni rozhrani s QDAS akredita-
ci, které prfimo komunikuje s SPC
softwarem, a tak Vasemu vyrobnimu
procesu poskytuje zpétnou vazbu.

Tento zpUsob monitoringu je ¢asto
vyuzivan pfi vyrobé automobilnich a
leteckych soucasti, u kterych jsou
data a pfisné standardizované ope-
racni postupy povinné kontrolovany.

Vyhody pro uZivatele

Programy redukuji chyby
operatora.

Naprogramované méfici
postupy zkracuji dobu
cykld a zvySuje vykonnost.

Zobrazuje sledovatelné
pass/fail vysledky a auto-
matické souhrnné zpravy.

Historie sledovani je
umoZznéna pfes vyménu
dat a sledovani soucasti

Kontrolu Ize provadét
pfes Ctecky ¢arovych ko-
dl nebo systému auditu

Statistiky, jako napf. auto-
matické R&R studie

Kétovani - viditelné uréuje
parametry a tolerancni
pasma

NEEHNEEBE

Vzdalené sledovani vysledkd v
produkénim rozhrani Metrology 4.0

Metrologie Taylor Hobson pfimo monitoruje vyrobu.

Moderni vyrobni cyklus

1. Inovativni design

2. Nejmodernéjsi vyrobni prostredky

3. Rychla a automatizovanad manipulace se soucasti

4. Méreni a analyzy fizené Metrology 4.0

5. Zpétna vazba vysledkd v datovém centru pro trendové analyzy
6. Sledovani trend( v oboru ¢i ve vyrobé

7. Zlepsovani kvality a efektivity
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Pramysl 4.0 v akci

Vsechny klicové dily, ze kterych
je Form Talysurf® PGI NOVUS
sestaven, jsou vyrobeny v matefr-
ském zavodé v Britanii, maji své
sériové Cislo a sledovatelnost.

,Nase vyrazné investice naplnuji
pozadavky vyrobnich technologii
vysoké Urovné.”

Tim Garner, vyrobni feditel Taylor

Taylor Hobson investuje do Hobson Ltd.

nejnovéjsich vyrobnich technolo-

g”’ a diky vynikaj icimu zpracovéni Jednou z poslednich investic Taylor Hobson je 10-ti osy Mazak Integrex i-200S se dvéma vieteny,

IR . prabéznym snimanim, detekci poskozeni nastroje, bezobsluznym chodem, kontrolou teploty,
dodava prlStrOJe s dokonalou bez sefizovani, s automatickym nakladanim, vysoce presnymi sklenénymi pravitky a kapacitou
integritou méreni. 110 nastrojd.




Form Talysurf®PGI NOVUS

Novy Form Talysurf®

Novy original.

Naprosta jistota
ve Vase méreni
i vysledky

Zakladem kazdého metrologického
systému je jeho integrita a opakova-
telnost vysledk, které deklaruje.

Klicem k pfesnosti méreni je nizka

droven Sumu systému. Taylor Hobson
je hrd{/, Ze se mt‘]ie pochlubit svétové

vy

Tvorba kazdého pfistroje je podporena

desitkami let metrologickych zkuse-

nosti, ultra preciznim vyrobnim know-

how a optimalizaci analyzou konec-
nych prvk{.

Tyto atributy zajistuji nejen nizky Sum,

ale i témér dokonalé mechanické
provedeni méficich os.

Nejvétsi rozsah na svété
se snimac¢em PGI NOVUS

Form Talysurf® PGl NOVUS pracuje v
rozsahu 20 mm se standardnim 100
mm raménkem.

Snimac PGI NOVUS byl vytvoren tak,
aby uzivateli umoznil vétsi flexibilitu
meéreni. Malé, stredni i velké kom-
plexni soucastky lze méfit jedinym
systémem.

Zajistéte si Sirsi pouziti Vasi investice
pro budoucnost. S 200 mm snima-
cim raménkem dokdaze méfit v roz-
sahu 40 mm, co? je nejvétsi rozsah
na trhu, a to s plnou zpUsobilosti k
méreni textury povrchu.

Sy
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Form Talysurf PG|

Ovérena presnost
systému méreni

Taylor Hobson je jedinym vyrobcem,
ktery je schopen prokazat presnost
polomérl a tvaru v celém rozsahu
snimace.

Tim je ovérena integrita a opakova-
telnost vysledk, které systém po-
skytuje.

Ostatni vyrobci nabizi nizsi presnost
méreni poloméru a schopnost méfit
tvar na vyrazné mensim rozsahu
snimace, coz ukazuje na nizsi davéru
v jejich vlastni vysledky méreni.

Méreni priméru & uhlu s
oboustrannym snimacem

Oboustranny snimac¢ NOVUS, spolu s
novym, vysoce presnym sloupem
podava bezkonkurencni méreni pra-
méru se sub-mikronovou presnosti.
Tato schopnost je klicova pro vyrob-
ce vysoce presnych soucastek jako
jsou loZiska, trysky a kuli¢ckové Srou-
by.

VysSe uvedené atributy, v kombinaci
s mérenim vnitinich i vnéjsich ahl{
fadi novy Form Talysurf® PGI NOVUS
do Cela v oblasti univerzalnich systé-
ma pro kontrolu jakosti povrchu.



Software
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Rizeno

Varianty snimace

©06

Moznosti snimace

Rozliseni

006006

Rozliseni az

Rozsah snimace

OO

Rozsah snimace az

Prmeér, tvar a drsnost povrchu vnitini drahy

20 mm

Bezkonkurencéni méreni priiméru se sub-mikronovou presnosti

Automatické nastaveni sily,
dle ISO norem

PFi méreni 200 mm raménkem s

2 um hrotem udrzuje snimac PGl

NOVUS ISO doporuceny tlak <75

mgf.

« Automaticky nastavena sila je
udrZzovana béhem celého méfi-
ciho cyklu.

« Pro mékéi materidly Ize silu na-
stavit na 30 mgf.

« Automatické nastaveni sily od-
povida ISO 3274.

0,2 nm

Automaticky zvedacek
raménka

Pfesnéa funkce zvedani / spousté-
ni minimalizuje pohyb snimace,
zkracuje ¢as méfeni a umoziuje
bezpecné a automatické odstra-
néni soucastky. Spole¢né s uza-
vienou zpétnovazebni smyckou
je zvedacek uzitecny v mnoha
rdznych rezimech méreni.

« Davky

« Nesouvislé (pferusované)
o Primér

« Vnitfni / vngjsi loZisko

« Malé otvory

Obou / jednostranny

Metrology 4.0

Spodni poloha pro PCD analyzu, gotické tvary a rozméry

Oboustranny snimac do malych dér mezi ozubenim

Bezkonkurencni rozliseni

Velky rozsah s vysokym rozlise-
nim prindsi flexibilitu pfi méreni
rozmérnéjsich profill, pricem?
neztratime jemné detaily malych
povrch(.

Systém ochrany snimace

Chrani Vase investice pred na-
hodnym poskozenim a snizuje
prostoje s vestavénym systémem
rychlé detekce kolize.

V manudlnim i automatickém
rezimu systém zastavi pohyb do
vSech smérd a zabrani narazu.
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,ﬁ%ﬂ Metrology 4.0

SMART SOFTWARE

V. mnoha ohledech je toto prukopnik.
Pokrocila metrologie, délana jednoduse.

Navrzeno z pohledu
operatora.

Vykonny, intuitivni, jednoduchy.

UZivatelské rozhrani poskytuje
pribézné monitorovani procesu
méfeni.

Simulace v redIném Case a redlny
soutradny systém soucdsti umoz-
nuje sledovani a ovladani na
drovni v primyslu nevidané.

o~ Simultanni zobrazeni

Video nahled profilu umoziiuje
uzivateli sledovat méreni v real-
ném c¢ase na monitoru.

Tato funkce je uZite¢na zejména
v pfipadé vyskytu necistot, Skra-
bancl a zrn na povrchu, protoze
méreni Ize kdykoliv zastavit, bez
ztraty dat.

g Souradny systém

Metrology 4.0 ma dva soufadné
systémy; pfistroje a soucastky.

Souradny systém soucastky uzi-
vateli umoznuje ovlddat méreni a
pohyby kolem jakéhokoliv dilu,
dle jeho vykresu.

Nahled na monitoru zobrazuje
presnou simulaci skute¢ného pfi-
stroje v akci, coz umoznuje i
vzdalené monitorovani a pribéz-
né ujistuje o spravném prabéhu
méreni.
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Nova vlastnost softwaru, ktera
uZivateli umoznuje definovat
funkce pomoci ikon.

Témito funkcemi lze spoustét
uZivatelské programy méreni,
medidlni zpravy, povely, varova-
ni, kalibraéni postupy a mnoho
dalSich.

Operator ma okamzity a konfigu-
rovatelny pristup ke vSem makro
funkcim primo z listy nastroja.
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| Zobrazeni v redlném &ase |
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lé Kalibrace

Jedina patentovana kalibracni
rutina zajisti pfesna a spolehliva
méreni v obou rezimech, jedno-
stranném i oboustranném.

Kalibrace je rychld, nevyzaduje
zasah operatora a pfitom podava
maximalni vykon.

@ Medialni zpravy

Zahrnuji texty, obrazky a videa,
coby napovéda pro operatora pfi
programovani.



X)) LY Rozhrani ovladané ikonami Pokro¢ilé typy mé&feni Metrology 4.0
Nesouvisla méreni

f l_J 'pgﬂ Metrology 4.0 simuluje méfici proces  *

i) ) s prehledem stavu, zobrazenymiindi-  « Vnitrni prumer
Ty 1 katory, pribéZnou zpétnou vazbou a « Meérenivrcholu
' : { systémem vzdalené kontroly. « Analyza vrcholu - LS oblouk, nejvyssi a nejnizsi
sy T p
5 (= Pomociintuitivnich ikon z nabidky na bOdj zvratny bod _
'\/'\:y f; listé je k dispozici fada riiznych méfi-  « Rutiny vyrovnani - vyrovnani valce, axialni
f -~ cich moda. Pohybem kurzoru ziskate vyrovnani a automatické vyrovnani
+ )J“*‘" detailni prehled o méfeni.
o) et
-
o———

cxrirnet Carend

| Lita ovladani | 100 - met
| pfistroje | 1953560 m

[T -

= Nespojita méreni na
@uus, soucastech rliznych velikosti

Form Talysurt PG
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NPT Simulace probihajiciho Mé&Feni kulickovych Sroubl s
nespojitého méreni vyuzitim funkce SMART Move 1
P . E. E. E (0000 min @ 00000 #nm & oo+
<D s s e‘
Programovani ‘ ¢ SMART Move
Rada r&znych maéd s nabidkou zékladnich prvk, Chytry nastroj, kterym obsluha vytvofi body okolo
jako zaznam programovani soucasti a pokrocila sa- sougasti pro efektivni pohyby a méfent.

da nastrojl programovatelnych funkci, véetné pro-
ménnych. PouZiti proménnych Setfi ¢as, ktery tvor-
ba a Uprava programU pro vice soucasti zabere. Ta-
to funkce umoznuje vytvofit jeden program pro
vice soucasti riznych rozméra.

. Jednoduse kliknéte na monitor a vytvorte bod

. Pfistroj pfesune snimaci hrot do tohoto bodu

. Pfistroj pohybuje bud ramenem, sloupem, Y stol-
kem nebo kombinaci téchto os

. ,Testovaci prelet” umozZni operatorovi predikci a

1:::: UZivatelské urovné ovlddani os posuvil, aby se vyhnul prekdzkam

. Méreni se provedou mezi pfeddefinovanymi bo-
dy nebo z bodll odvozenych z procesu analyzy

« S unikdtnim zpétnovazebnim procesem lze do-
sdhnout jesté lepsi pfesnosti a opakovatelnosti

. Skvély nastroj pro programovani v rezimu offline

Nastavte si Vas pfristroj tak, aby vyhovoval obsluze;
od zakladniho vyrobniho rezimu aZ po pokrocilé
aplikacni vyuziti.

Heslem chranéné rezimy poskytuji plnou kontrolu
uzivatelskych pristup( a vysledkem je rozhrani za-
bezpecené proti nekalym zdsahdm, vhodné i pro
nejchranénéjsi provozy.



f‘*d Metrology 4.0

\
(i‘ SMART SOFTWARE

V mnoha ohledech je toto prukopnik.
Pokrocila metrologie, délana jednoduse.

.« 7/ V4 7 - ’u- : :.' e, . Ghisen Mebe  Sew N
Specialni programove &«  Bows 6 OID Q 2 D RBYSER g 4
balicky analyz i e e
Jedina SW platforma zvladne vie. il - - O, |

Soucasti Metrology 4.0 jsou publikac- L, =1
ni funkce, automatickd zpétna vazba, | 11
drsnost, kontura a 3D analyzy.

MoZnosti analyz: (o ey

Textura povrchu . e

Kontura =

RIE IR IR IR IR IRIB IR IR 18

: i
+ o

ropografie |5 ===

Kontura Klicové typy analyz Kontura
Zékladni nastroj pro geometrické  Textura povrchu - Goticky oblouk
Stovani i i . . , ., Presnypramér
koto.v?m, nastaven! toler/anc[ . Drsnost, vinitost, zakladni profil Val VIZ P . fil 3 Ubvik
profild a kgmplexnl analyzu achy- Chyba tvaru a polomér - Valeckovy profil a ubytky
lek tvaru. Setfete Cas a zvyste Sada parametrd RK « Uhel
Vasi produktivitu s automaticky- P . « Tloustka stény / disku
. . ; . Sada parametrd R&W .y , ,
mi funkcemi analyzy tvaru. . Meéfeni vzdalenosti

. Dominantni vinova délka
. Analyza sklonu
Topografie . Vyska schodu
. Uchylka od skute¢ného tvaru Funkce klicovych analyz

« Primér roztecné kruznice
. DXF pfipasovani

Transformujte Vase 2D méreni

do vykonnych 3D analyz, pro po-  * Mistni sklon »  Morfologicka filtrace
drobnéjsi pohled na profil a de- Topografie y Duavlnl Prf’ﬁl
fekty s Metrology 4.0 3D softwa- - . SluCovani dat

« 3D mapovani

. . Korekce Uhlu Sroubovice
. Strukturované povrchy

. Spojovani profilu

rem a Y-stolkem.

10




Publika¢ni nastroje

Software umoznuje vytvofit Sablony a pouZit je v
procesu analyzy, coz zna¢né zjednodusuje méreni.
Publikacni nastroje jsou vykonné a jednoduché a
umoznuji pfizpdsobeni rozvrzeni vysledkd, aby Vase
zpravy vypadaly profesiondlné s firemnim designem.

Pfinosy
Generovani interaktivnich zprav
Sestaveni vicestrankovych dokumentd

. Na monitoru lze zobrazit vice dokumentd,

coZ umoznuje vizualni porovnani mnoha
vysledkd najednou
Tvorba profesiondlnich zprav je otdzkou

minut
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E Rizeni zpétnovazebniho méfeni

Opakovatelnost a reprodukovatelnost jsou klicovy-
mi faktory kazdého vyrobniho procesu. Metrology
4.0 uzavira smycku mezi mérfenim a analyzou tak, ze
predd informaci o poloze zpét do kroku posuvu i
méreni, aby tak zlepsil fizeni procesu.

Posuvy ¢i méreni mohou reagovat nebo byt ovlada-
ny pomoci preddefinovanych prvk{ na soucasti,
napr. présecikd.

Proces zpétné vazby

. Méfeni profilu

. Vytvoreni datovych bodU pro kritické prvky

. Vlozeni referencnich bodd do zobrazeni pfistroje
. SMART Move pfesun do vychozi pozice

. Méfeni mezi stanovenymi body

. Vyuziti Sablon v analyzach

Y

Nase strategie Uspéchu je prosta, misto pouhého
prodeje vyrobkl, my poskytujeme reseni. Pokud
nase standardni balicky analyz nevyhovuji potfebdm
zdkaznika, umime prizpUsobit feseni, aby pokrylo
jeho pozadavky, jako zakaznicky modul.

Pfipadné lze vyuzit pristupu k soubordm MAT-
LAB™ ktery je soutasti Metrology 4.0. Uzivatel je
tak schopen psat své vlastni skripty a spoustét je
nactenim 'm' souboru.

Tvorte a programujte si své vlastni ...

. Zakaznické filtry
. Zakaznické analyzy
. Zakaznické parametry

11



Aplikace

"\

*s| Axidlni méreni kulickového Sroubu - z obou stran pro PCD

\ )
Form Talysurf® PGl NOVUS provadi méreni podél celého profilu zavitu z obou stran kuli¢kového Sroubu ¢i
matice. S pomoci korekce Uhlu Sroubovice je profil pfeveden tak, aby predstavoval méreni kolma k zavitu.

Analyza zahrnuje: tvar gotického oblouku, kontaktni bod a analyzu poloméru, texturu povrchu zavitu v
axidlnim sméru, roztec, prdmér roztecné kruznice (PCD) a dal$i analyzy povrchi loZisek, sefizovacich pfi-
pravkl a hrideld.

TATLON i | s
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= Loziska - kuli¢kova, valeckova, se étyFbodovym kontaktem

Form Talysurf® PGI NOVUS kombinuje méfeni tvaru a textury povrchu s presnym mérenim prdméru, coz

umoznuje komplexni hodnoceni Ffady typu loZisek.
Analyza kulickovych lozisek zahrnuje: LS oblouk automaticky, texturu povrchu, Uchylky tvaru, primeérQ a

uhld obéiné drahy.
Analyza valeckovych loZisek zahrnuje: DXF pfipasovani, profil vale¢ku a Ubytky, profil odchylek, tolerance,

textura povrchu.
Analyza LozZisek s ¢tyfbodovym kontaktem zahrnuje: goticky oblouk, textura povrchu, rozméry, kontaktni

Uhel, polomér, X a Z offset.

Form Talysurt PG

P
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t‘jx Ozubena kola - evolventni tvar

Kvalitu povrchu ozubeného kola Ize vyhodnotit zvlast a samostatné evolventni profily mohou byt
kombinovany pro naslednou analyzu.

Analyza zahrnuje: Textura povrchu, morfologicky filtr, spojovani profilu, odstranéni tvaru evolventy
a Uhel zubu.

Py SV Y Y GHRY VY VI S GUSEY SOV N U G —— —
"

" ® U W ©® W » ®w T ® W N N

LE Palivové trysky - pfimost a uhel sedla

S oboustrannym snimacem na Form Talysurf® PGl NOVUS je dosahovano bezkonkurenéni presnosti méreni
jehly trysky, prdméru a Uhlu kuzelu. Cas etfi i mé&feni primosti sedla a textury povrchu s jednim snimacem
a morfologickym filtrem.

Analyza zahrnuje: Automatické spojovani profilQ, prdmér a rozméry, skutecny uhel kuzelu, textura povrchu
a pfimost sedla.

)

o X

g

21 Méreni vice soudasti jednim programem

K automatické detekci a méreni vice soucasti podobnych ¢i rdznych velikosti Ize pouzit jediny program.
Proces mérfeni je zcela automatizovany spousti jej uZivatel vybérem soucasti, automatickou detekci nebo
nactenim ¢arového kodu.

Moznosti funkce: Paletové rozhrani, ctecka ¢arovych kédu, proménné soucasti, bezobsluzny provoz, me-
didIni zpravy.
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Navaznost

CALINRATION

PInd ndvaznost dle mezindrodnich norem.
Kritické vysledky, duivérujte Taylor Hobson.

.......

Referencni zakladna primosti

K ovéreni, Ze posuvova jednotka
splnuje specifikace, nabizi Taylor
Hobson zerodurovy etalon
pfimosti.

Tyto etalony poskytuji jistotu ve
sméru pojezdu a v kombinaci se
specialnimi programovymi po-
stupy zdokonaluji osy méreni pro
spravny geometricky tvar.

Pro vice informaci navstivte nase
stranky nebo kontaktujte nasi
Centre of Excellence.

14
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Textura povrchu

Taylor Hobson nabizi sklenéné ¢i
kovové etalony drsnosti, kalibro-
vané s nejistotou (2% + 4nm).
Etalony pfinasi spolehlivda méfeni
a shodu s vySkovymi parametry s
ohledem na ISO normy.

V nabidce jsou i délkové parame-
try s nejistotou 20,6 pum.

T: +44 (0) 116 276 3779
E: taylor-hobson.cofe@ametek.com
W: www.taylor-hobson.com

Navaznost

Taylor Hobson provadi plnou cer-
tifikaci pro etalony a pfistroje v
nasi ucelové zbudované Cisté la-
boratofi UKAS s ISO klasifikaci.

Nase UKAS laboratof je schopna
meéfit vSechny parametry pfidru-
zené k texture povrchu, véetné
francouzskych, némeckych, USA a
japonskych derivatd.

Korekce oblouku

Systémy Form Talysurf® vyuzivaji
patentovanou kalibra¢ni metodu
na kouli, ktera zajistuje, Ze méfeni
rozmér( i linearita snimace je
provedena jedinou automatickou
operaci.

Tento rychly a jednoduchy postup
pouziva vysoce presné kalibracni
koule, vyrobené podle pfisnych
norem, kterd je nasledné kalibro-
vana pro polomér a tvar, s navaz-
nosti dle mezinarodnich norem.

Vyska schodu

K zajisténi spravného nastaveni
vykonu Vaseho pfistroje jsou pfi-
praveny vysoce presné etalony
vysky schodu, kalibrované s nejis-
totou £4 nm.

Korekce méritka stupnice

VSechny naSe posuvové jednotky
jsou testovany a vyladény pomoci
interferometrickych metod, zajis-
tujicich presné méreni rozmérd a
textury povrchu v ose X.



Modularni design

Stvoreno k plnéni Vasich individualnich pozadavkaU.
Vykon v jakémkoliv prostredi.

Konfigurace

Unikatni moznosti ochrannych prvk( pod-
poruji vysokou presnost méreni v kazdém
prostiedi, v dilné i laboratofi.

1. Form Talysurf® PGl NOVUS, obklopeny
krytem se zakladnovym ramem s polici a
monitory vpredu.

2. Form Talysurf® PGI NOVUS se zakladno-
vym ramem s polici a monitory vzadu.

3. Form Talysurf® PGI NOVUS se zakladno-
vym rdmem a s monitorem na vedlejSim
stole.

Dalsi verze

. Aktivni anti-vibrac¢ni ulozeni, ochrannym
krytem, zakladnovy rdm s polici a moni-
tory vpredu.

. Standardni kovovy ram a monitory na
vedlejsim stole.
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Form Talysurf® PGl
NOVUS

Specifikace systému
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novus @ @®

Provedeni pfistroje’ - 10 mm

Nejistota tvaru (Pt)

Systémovy $um > ,;{Zq:lgg;mq
Nominalni rozsah méteni (z) *

Rozligeni (z) * 2.6 nm
Pomér rozsah : rozliseni * 3.846.153: 1

Provedeni pfistroje’ - 15 mm

novus @ ®

Nejistota tvaru (Pt) >

Systémovy $um > ;{Zq<<135r;]nn1q
Nominalni rozsah méteni (z) *

Rozligeni (z) * 2.6 nm
Pomér rozsah : rozliseni * 5.769.230: 1
Provedeni pfistroje" - 20 mm NOVUS e@
Nejistota tvaru (Pt) >

Systémovy dum * Fsizq<<135r:1r:q
Nominalni rozsah méfenti (z) *

Rozligeni (z) * 2.6 nm
Pomér rozsah : rozlideni * 8.000.000: 1

Horizontalni specifikace

120 mm /0,1 mm nebo

Délka posuvu - X max / min 200 mm /0,1 mm

Rychlost posuvu 13 mm/s max.

0,1 mm/s; 0,2 mm/s; 0,5 mm/s;

vy 75
Rychlost méreni 1 mm/s; 2 mm/s; 5 mm/s

Min. vzorkovaci interval bod( v X 25 nm

120 mm posuvova jednotka - 0,08 um /
200 mm posuvova jednotka - 0,110 um

Nejistota pfimosti (Pt) ®

Méfici stanice

Motorizovany naklon posuv. jednotky +9°0d horizontalni roviny*
Viz padorys (strana 3)

420 kg (sloup 450 mm) /
431 kg (sloup 700 mm*)

Rozméry pfistroje
s . 10
Hmotnost pristroje

Motorizovany vertikalni sloup 450 mm /700 mm*

Prostredi
18°C-22°C
< 2°C za hodinu
Relativni 45% - 75%, bez kondenzace

Provozni teplota (doporuceno)
Teplotni gradient
Provozni vlhkost

3 um pfi < 50 Hz

Max. RMS chvéni podlahy 6 um pfi > 50 Hz

Klasifikace laseru

Laser 1. tfidy, dle EN60825-1:2014.
V souladu s 21CFR 1040.10 a 1040.11 FDA USA, (kromé odchylek,
dle Laser Notice 50, ze dne 24. ¢ervna 2007)

Poznamky
Vsechny relevantni specifikace plati pro méreni, provedena s obéma varianta-
mi snimace.
Vyse uvedenad technickd data byla pofizena mérenim v metrologické laborato-

fi s fizenym prostredim: 20°C £1°C, prosté a izolované od nizkofrekvencnich
vibraci.

VySe uvedené specifikace byly zjistény s pfitlacnou silou hrotu 75 mgf.

VSechny uvedené nejistoty jsou s 95% spolehlivosti, v souladu s doporuc¢enim
v ISO pfirucce k vyjadreni nejistoty méreni (GUM:1993).

novus @ @ novus @@

<0,15 um
Rg < 2nm
Rz < 10nm
10 mm
0,6 nm 0,2 nm
16.666.667 : 1 50.000.000: 1
novus @ @D novus @ @®
<0,15 um
Rg <2nm
Rz <10nm
15 mm
0,6 nm 0,2 nm
25.000.000: 1 75.000.000 : 1
Novus @ @ Novus @ @
<0,20 um
Rg < 2nm
Rz <10nm
20,8 mm
0,6 nm 0,2 nm
34.666.667 : 1 104.000.000 : 1

Specifikace systému * - véechny modely

Nejistota 0,1 mm - 10 mm +1um
méreni
poloméru ’ 10 mm - 360 mm +(0,41 + R[mm] / 17) pm

Nejistota méteni sklonu & 0,5 Uhlovych minut

Vertikalni specifikace
Smér méreni Jednostranny / oboustranny

Nejistota méreni vzdalenosti v Z o + (1,0 + L[mm] / 150) um

Nejistota linearity 0,05 + 0,02 Z[mm] pm

Standardni délka - 100 mm
Diamantovy; 60°; 2um polomér hrotu
30 mgf - 225 mgf

Délka snimaciho raménka
Provedeni hrotu
Pfitlacna sila (fizena SW)

Elektrické napajeni (stfidavy, jednofazovy, 3-vodicovy s ochranou)

Napéti pfistroje a Standardni 100V - 230V
pocitace Aktivni AV 115V - 230V
Frekvence 47 Hz - 63 Hz

Spotreba energie 1000 VA (v¢. PC atd.)

C Bezp. nizkonapétovych zaFizeni 2014/35/EU, EMC nafizeni 2014/30/EU,
Bezp. strojnich zafizeni 2006/42/EC, RoHS nafizeni 2011/65/EU

Shodu s nafizenimi prokazuje poutziti pfislusnych evropskych norem a jejich
&asti.

* Volitelné

Kvalifikatory
1

Meéfeni s pouzitim snimaciho raménka s délkou 100 mm, diamantovym hrotem 2pm, 60°

~

Analyza LS oblouku na poloméru 49 mm (rychlosti 1 mm/s, zékladni filtr LS = 0,25 mm)

w

. MéFeno na sklenéném etalonu rovinnosti nominalné rovnobézném s pravitkem, s pouzitim 100 mm raménka s diamanto-
vym hrotem (rychlosti 0,5 mm/s, Gausstv filtr drsnosti, Lc 0,08 mm, Ls 0,0025 mm)

IS

. S pouzitim 100 mm snimaciho raménka s diamantovym hrotem

«

. Pro méfeni textury povrchu, doporucend rychlost 0,5 mm/s a nizsi

o

. Méfeno na sklenéném etalonu rovinnosti nominalné rovnobézném s pravitkem (rychlosti 1 mm/s, analyza Ls piimky,
zakladni filtr, Ls 0,8 mm)

~

. Predpoklada kalibra¢ni etalon dokonalého poloméru
8. Obousmérna méreni s ihlem naklonéni +35°na 80% rozsahu snimace se 100 mm raménkem s diamantovym hrotem.
9. Méfeno s zapusténym snimacim raménkem. Etalon temperovan pfi 20°C.

10. Specifikovany systém vybaven 200 mm posuvovou jednotkou, vysoce presnym vertikalnim sloupem, zkladovym
ocelovym ramem a ochrannym kabinetem



Padorysny plan systému

1373 mn

Modularni konfigurace ; .
« Ochranny kryt e
« Zakladnovy ram s polici ‘1
« Dva monitory pfipojeny

k ramu

d s | l
. [ |S . v
549 mm 1180 mm N7.5 mm
Modularni konfigurace - 1373 mn

« Ochranny kryt SIS

« Zdkladnovy ram ‘=sﬁ1

« Jeden monitor na
samostatném stole

Lz

=3
WLy
n
&
-]

B64

800 mm 1180 mm 825 mm 548 my

** Pro systémy s aktivni antivibraéni podlozkou navic 80 mm.

PGdorysné plany systému jsou pribliznou vizualizaci a mohou se mirné lisit od skutecnosti. Zobrazeny ptidorys systému Form Talysurf® PGI NOVUS pouze se za-
kladnovym ramem. Taylor Hobson dodrzuje politiku neustalého zlepSovéni a technického vyvoje. Proto si vyhrazuje pravo na odchylky od katalogovych specifikaci.

©Taylor Hobson Ltd. 2018. Form Talysurf® PGI NOVUS_08/2018.
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