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Technické specifikace systému

Vertikalni vykon

Nominalni méfici rozsah (2) * 1 mm Rozsah snimace

Rozsah 1 1 mm (0.04 in)
Rozsah 2 0.26 mm (0.01 in)
Rozsah 3 0.07 mm (0.003 in)
Rozliseni (2)* 1 mm Rozsah snimace
Rozsah 1 1 nm (0.04 pin)
Rozsah 2 0.26 nm (0.01 pin) 0.07
Rozsah 3 nm (0.003 pin)

Pomeér rozsahu k rozliseni
Délka raménka Standardni délka - 60 mm
Velikost hrotu

Pritlacna sila

4 nm + (0.05 Z[mm])pum (0.16 pin +

Nejistota linearity (50 Z[inches])pin) po kalibraci

Horizontalni vykon

Délka posuvu v ose X (Max./Min.)
Rychlosti posuvu

Méici rychlost?

Minimalni interval vzorkovani dat v X

Nejistota pfimosti (Pt) *

Systémovy vykon
Nejistota tvaru (Pt) 4

Systémovy sum °

Nejistota méfeni radiusu

FORM TALYSURF®|-SERIES PRO o FORM TALYSURF® I-SERIES PRO o FORM TALYSURF® |-SERIES PRO o

5 mm Rozsah snimace
5 mm (0.20 in)
1.3 mm (0.051 in)
0.33 mm (0.013 in)
5 mm Rozsah snimace
5nm (0.20 pin)
1.3 nm (0.051 pin) 0.33
nm (0.013 pin)

2 mm Rozsah snimace
2 mm (0.08 in)
0.5 mm (0.02 in)
0.13 mm (0.005 in)
2 mm Rozsah snimace
2 nm (0.08 pin)
0.5 nm (0.02 pin)
0.13 nm (0.005 pin)
1,000,000: 1
Standardni délka - 60 mm Standardni délka - 120 mm
60° 2 pm kuzelovy diamantovy hrot
<1 mN force

8 nm + (0.05 Z[mm])um (0.31 pin +
(50 Z[inches])pin) po kalibraci

20 nm + (0.05 Z[mm])um (0.79 pin +
(50 Z[inches])pin) po kalibraci

60 mm /0.1 mm (2.4 in/0.004 in), 120 mm /0.1 mm (4.7 in / 0.004 in), 200 mm / 0.1 mm (7.9 in / 0.004 in)

13 mm/s (0.51 in/s) Max.

0.1 mm/s, 0.2 mm/s, 0.5 mm/s, 1 mm/s, 2 mm/s & 5 mm/s (0.004 in/s, 0.008 in/s, 0.02 in/s, 0.04 in/s, 0.08 in/s & 0.2 in/s)

25nm (0.98 pin)

60 mm Posuvova jednotka - 0.12 pm (4.7 pin), 120 mm PJ. - 0.15 pm (5.9 pin), 200 mm PJ. - 0.18 pm (7.1 pin)

< 0.25 um (10 pin)
Rq < 6 nm (0.24 pin), Rz < 30 nm (1.2 pin)

0.1-22 mm (0.004 - 0.87 in) - 1% to 0.015% z nominalni

22 -1000 mm (0.87 - 39.4 in) - 0.015% to 0.1% z nominalni

Nejistota méFeni sklonu

Meérici stanice

Motorizované naklapéni posuvové jednotky +9° from horizontal’

Rozméry pfistroje See floor plan (Page 3)
233 kg (450 mm sloup) /

Hmotnost ptistroje R
P J 245 kg (700 mm’ sloup)

Motorizovany svisly sloup 450 mm (17.7 in) / 700 mm’ (29.5 in)

Rychlost sloupu 80 mm/s (3.15 in/s) Max.

Prostredi

Provozni teplota (doporucena) 18°Caz22°C(64°Faz72°F)

Teplotni gradient <2 °C za hodinu(< 3.6 °F za hodinu)

Provozni vlhkost

Poznamky

Vyse uvedena technicka data byla pofizena mérenim v metrologické
labo ratofi s fizenym prostfedim: 20°C +1°C, prosté a izolované od
nizkofrek vencnich vibraci.

Vyse uvedené specifikace byly zjistény s pritlacnou silou hrotu 75 mgf.
Vsechny uvedené nejistoty jsou s 95% spolehlivosti, v souladu s
doporuce nim v ISO ptirucce k vyjadreni nejistoty méfeni (GUM:1993).

45% to 75% relative, non condensing

0.5 arc minut

Elektrické napajeni  (stridavy proud, jednofazové s uzemnénim, 3vodicoveé)

Napéti pfistroje a Standardni 100V to 230 V
pocitace Aktivni AV 115V or 230V
Frekvence 47 Hz to 63 Hz

Spotfeba energie 1000 VA (Inc. PC, etc.)

c Bezp. nizkonapétovych zatizeni 2014/35/EU, EMC naftizeni 2014/30/EU,
Bezp. strojnich zafizeni 2006/42/EC, RoHS nafizeni 2011/65/EU

Shodu s natizenimi prokazuje pouziti prislusnych evropskych norem a
jejich casti.

" Volitelné.

Kvalifikatory

1.S pouzitim raménka o délce 60 mm s diamantovym hrotem.

2.Pro méfeni textury povrchu jsou doporuceny rychlosti do 0,5 mm/s.

3.Méfeno na sklenéném etalonu rovinnosti nominalné rovnobézném s referencni rovinou
posuvu pomoci hrotu s diamantovou $pickou o délce 60 mm (i1 PRO & i2 PRO) nebo 120
mm (i5 PRO) (rychlost = 1 mm/s, analyza metodou nejmensich ¢tverct (LS Line), kubicky
filtr 0,8 mm).

4.Analyza kruhového oblouku metodou nejmensich ¢tverct (primarni filtr Ls = 0,25 mm).

5. Méteno na sklenéném etalonu rovinnosti nominalné rovnobézném s referencni rovinou
posuvu pomoci hrotu s diamantovou 3pi¢kou o délce 60 mm (i1 PRO & i2 PRO) nebo 120
mm (i5 PRO) (rychlost = 0,5 mm/s, Gaussovsky filtr drsnosti, zakladni délka (cut-off) 0,08
mm, 3itka pasma 30:1).

6.Predpoklada kalibracni etalon s dokonalym radiusem.

7.Méfeni smérem nahoru a dolti na svahu se sklonem +35° pres 95 % rozsahu snimace s
pouzitim hrotu s diamantovou spi¢kou o délce 60 mm (i1 PRO & i2 PRO) nebo 120 mm (i5
PRO).



Rozmeéry systému

Modularni konstrukce 1373 mm
i

e Ochranny kabinet

e Ocelova zakladna s
polici

e Dva monitory
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e Ochranny kabinet

o Ocelova zékladna ]

¢ Jeden monitor na
pridatném stolku
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**Ptipotitejte 80 mm pro systém s aktivnim antivibraénim systémem (Active AV).

Pudorysy systému jsou vizudlni reprezentaci a mohou se mirné lisit. Zobrazeny ptidorys systému plati pouze pro Form Talysurf i-Series PRO s ocelovou zakladnou.
Taylor Hobson dodrzuje politiku neustalého zlepsovani a technického vyvoje. Proto si vyhrazuje pravo na odchylky od katalogovych specifikaci.

© Taylor Hobson Ltd. 2023. Form Talysurf® i-Series PRO_01/2023.
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Experti metrologie Autorizované obchodni a

Taylor Hobson, zaloZen v roce 1886 je svétovym servisni zastoupeni

lidrem v oblasti metrologie textury povrchu a
tvaru. Vyvinul viibec prvni méfici ptistroje pro
méfeni kruhovitosti a jakosti povrchu.

pro Ceskou republiku a Slovensko

IMECO TH s.r.o.

TyrSova 1183, 664 42 Modfice
Email: imeco-th@imeco-th.cz
Tel:+420 539 002 196

Email: servis@imeco-th.cz
Tel: +420 736 613 666

www.taylor-hobson.com

Prodej a servis

e Konstrukéni inzenyrstvi - JednoUlcelové a
specializované metrologické systémy pro
narocné aplikace.

e Piesna vyroba - Zakazkové obrabéni pro
vysoce presné aplikace a primyslova odvétvi.

e Preventivni udrzba - Chrarite své investice do
metrologie pomoci servisni smlouvy AMECare.

e Modernizace - Provadéji je akreditovani
servisni technici spolecnosti Taylor Hobson a
zahrnuji instalaci i kalibraci pro zajisténi
maximalniho vykonu vaseho systému.

© Taylor Hobson Ltd.
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Taylor Hobson UK
Tel: +44(0)1162763771
taylor-hobson.sales@ametek.com

Taylor Hobson France

Tel: +33130688930
taylor-hobson.france@ametek.com

Taylor Hobson Germany
Tel: +4961505430

taylor-hobson.germany @ametek.com

1 Taylor Hohson Italy

Tel: +390294693401
taylor-hobson.italy@ametek.com

Taylor Hobson India

Tel: +918067823346
taylor-hobson.india@ametek.com

m: Taylor Hobson China

taylor-hobson-china.sales @metek.com

Shanghai Office
Tel: +86 21 5868 5111-110

Beijing Office

Tel: +86 10 8526 2111
Chengdu Office

Tel: +86 28 8675 8111
Guangzhou Office
Tel: +86 20 8363 4768

Taylor Hobson Japan
Tel: +81344002400
taylor-hobson.japan@ametek.com

| Taylor Hobson Korea

Tel: +82318885225
taylor-hobson.korea@ametek.com

Taylor Hobson Singapore
Tel: +6564842388

taylor-hobson.singapore @ametek.com

Taylor Hobson Thailand
Tel: +6620127500

taylor-hobson.thailand @ametek.com

Taylor Hobson Taiwan
Tel: +88635750099Ext301
taylor-hobson.taiwan@ametek.com

Taylor Hobson Mexico

Tel: +524424264480
taylor-hobson.mexico@ametek.com

Taylor Hobson USA
Tel: +16306213099
taylor-hobson.usa@ametek.com




	FORM TALYSURF® I-SERIES PRO
	Systémové specifikace

	Technické specifikace systému
	Vertikální výkon Nominální měřicí rozsah (Z) 1 Rozsah 1 Rozsah 2 Rozsah 3 Rozlišení (Z) 1 Rozsah 1 Rozsah 2 Rozsah 3 Poměr rozsahu k rozlišení Délka raménka Velikost hrotu Přítlačná síla
	Nejistota linearity
	FORM TALYSURF®
	I-SERIES PRO

	1 mm Rozsah snímače  1 mm (0.04 in) 0.26 mm (0.01 in)  0.07 mm (0.003 in)  1 mm Rozsah snímače  1 nm (0.04 µin)  0.26 nm (0.01 µin) 0.07 nm (0.003 µin)
	Standardní délka - 60 mm
	4 nm + (0.05 Z[mm])µm (0.16 µin +
	(50 Z[inches])µin) po kalibraci
	FORM TALYSURF®
	I-SERIES PRO
	FORM TALYSURF®
	I-SERIES PRO

	2 mm Rozsah snímače  2 mm (0.08 in)
	0.5 mm (0.02 in)
	0.13 mm (0.005 in) 2 mm Rozsah snímače 2 nm (0.08 µin) 0.5 nm (0.02 µin) 0.13 nm (0.005 µin) 1,000,000 : 1 Standardní délka - 60 mm 60° 2 µm kuželový diamantový hrot   <1 mN force
	5 mm Rozsah snímače  5 mm (0.20 in) 1.3 mm (0.051 in)  0.33 mm (0.013 in)  5 mm Rozsah snímače 5 nm (0.20 µin) 1.3 nm (0.051 µin) 0.33 nm (0.013 µin)
	Standardní délka - 120 mm
	8 nm + (0.05 Z[mm])µm (0.31 µin +
	(50 Z[inches])µin)  po kalibraci
	20 nm + (0.05 Z[mm])µm (0.79 µin +
	(50 Z[inches])µin)  po kalibraci
	Horizontální výkon Délka posuvu v ose X (Max./Min.) Rychlosti posuvu Měřicí rychlost2 Minimální interval vzorkování dat v X Nejistota přímosti (Pt) 3
	Systémový výkon Nejistota tvaru (Pt) 4 Systémový šum 5
	Nejistota měření rádiusu 6
	Nejistota měření sklonu 7
	< 0.25 µm (10 µin) Rq < 6 nm (0.24 µin), Rz < 30 nm (1.2 µin) 0.1 - 22 mm (0.004 - 0.87 in) - 1% to 0.015% z nominalní 22 - 1000 mm (0.87 - 39.4 in) - 0.015% to 0.1% z nominalní 0.5 arc minut
	60 mm / 0.1 mm (2.4 in / 0.004 in), 120 mm / 0.1 mm (4.7 in / 0.004 in), 200 mm / 0.1 mm (7.9 in / 0.004 in) 13 mm/s (0.51 in/s) Max. 0.1 mm/s, 0.2 mm/s, 0.5 mm/s, 1 mm/s, 2 mm/s & 5 mm/s (0.004 in/s, 0.008 in/s, 0.02 in/s, 0.04 in/s, 0.08 in/s & 0.2 in/s) 25 nm (0.98 µin) 60 mm Posuvová jednotka - 0.12 µm (4.7 µin), 120 mm PJ. - 0.15 µm (5.9 µin), 200 mm PJ. - 0.18 µm (7.1 µin)
	Měřicí stanice Motorizované naklápění posuvové jednotky Rozměry přístroje

	±9° from horizontal* See floor plan (Page 3)
	Hmotnost přístroje
	Motorizovaný svislý sloup Rychlost sloupu
	233 kg (450 mm sloup) /
	245 kg (700 mm* sloup) 450 mm (17.7 in) / 700 mm* (29.5 in) 80 mm/s (3.15 in/s) Max.
	Elektrické napájení
	(střídavý proud, jednofázové s uzemněním, 3vodičové)
	Napětí přístroje a počítače Frekvence Spotřeba energie
	Standardní Aktivní AV

	100 V to 230 V 115 V or 230 V 47 Hz to 63 Hz 1000 VA (Inc. PC, etc.)
	Bezp. nízkonapěťových zařízení 2014/35/EU, EMC nařízení 2014/30/EU, Bezp. strojních zařízení 2006/42/EC, RoHS nařízení 2011/65/EU

	Prostředí Provozní teplota (doporučená)
	Teplotní gradient Provozní vlhkost
	18 ºC až 22 ºC (64 ºF až 72 ºF) < 2 ºC za hodinu(< 3.6 ºF za hodinu)  45% to 75% relative, non condensing
	Shodu s nařízeními prokazuje použití příslušných evropských norem a jejich částí.
	Volitelné.

	Poznámky  Výše uvedená technická data byla pořízena měřením v metrologické labo�ratoři s řízeným prostředím: 20°C ±1°C, prosté a izolované od nízkofrek�venčních vibrací. Výše uvedené specifikace byly zjištěny s přítlačnou silou hrotu 75 mgf. Všechny uvedené nejistoty jsou s 95% spolehlivostí, v souladu s doporuče�ním v ISO příručce k vyjádření nejistoty měření (GUM:1993).

	Kvalifikátory

	Rozměry systému
	1373 mm
	2117 mm
	500 mm
	Modulární konstrukce
	Ochranný kabinet
	Ocelová základna s policí
	Dva monitory
	549 mm
	1180 mm
	1017.5 mm


	Modulární konstrukce
	Ochranný kabinet
	Ocelová základna
	Jeden monitor na přidatném stolku
	2117 mm
	500 mm
	1373 mm
	864 mm
	800 mm
	1180 mm
	825 mm
	548 mm
	Připočítejte 80 mm pro systém s aktivním antivibračním systémem (Active AV).
	© Taylor Hobson Ltd. 2023. Form Talysurf®
	i-Series PRO_01/2023.


	Experti metrologie
	Taylor Hobson, založen v roce 1886 je světovým lídrem v oblasti metrologie textury povrchu a tvaru. Vyvinul vůbec první měřicí přístroje pro měření kruhovitosti a jakosti povrchu.


	www.taylor-hobson.com
	Prodej a servis
	Konstrukční inženýrství – Jednoúčelové a specializované metrologické systémy pro náročné aplikace.
	Přesná výroba – Zakázkové obrábění pro vysoce přesné aplikace a průmyslová odvětví.
	Preventivní údržba – Chraňte své investice do metrologie pomocí servisní smlouvy AMECare.
	Modernizace – Provádějí je akreditovaní servisní technici společnosti Taylor Hobson a zahrnují instalaci i kalibraci pro zajištění maximálního výkonu vašeho systému.
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