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Surtronic® R—100 series
Rada rychlych vykonnych systéma pro loZiskovy priimysl|

Surtronic® R-100 series

Rada pfistroji pro kontrolu kruhovitosti, specialné uréena
pro méreni v dilenském i laboratornim prostredi.

Taylor Hobson v Uzké spolupraci s vyrobci lozisek, se zaméfil
na nejvyznamnéjsi aspekty kontroly jakosti v soucasném
presném strojirenstvi.

Nové piistroje Surtronic R100® nabizi flexibilni feseni problém
kontroly kruhovitosti a tvaru, riznymi systémy a aplikacemi
specialniho prislusenstvi a pfipravkd, které Ize piesné
prizplGsobit vasim potiebam.

Rychlost (3 dily / min. vCetné ustaveni)

Vyznamnym prinosem systémU R-series je rychlost kontroly.

V presném strojirenstvi, kde se objem produkce zvysuje vysokym
tempem, se metrologie stava omezujicim faktorem. Systémy

s vysokou vykonnosti méreni mohou zajistit vyssi rychlost kontroly
soucasti, coz prispéje ke zvyseni objemu vyroby.

Presnost (+25nm presnost vietena)

Prestoze jsou pristroje R-series mnohonasobné rychlejsi,

v porovnani s béznymi stolnimi systémy, neztraci nic ze své tradi¢ni
stability a presnosti. PIné splnuji predpisy ISO pro méreni kruhovi-
tosti, s presnosti vietena = 25 nm a rozliSenim 6 nm.

Robustnost (vhodné pro provoz 24/7)

Vsechny systémy jsou pfipraveny pro vyuziti celych 24 h, 7 dnd

v tydnu, v dilenskych podminkach ; pfistroje jsou vyrobeny

z kvalitnich materiald, s vysokou odolnosti proti opotrebeni.
Snadné pouziti

Plochy dotykovy displej s intuitivni navigaci ovladaciho SW zajistuje
kruhoméru Surtronic velmi jednoduché ovladani (podobné jako u
SatNav nebo SmartPhone), ke jehoZ obsluze staci jen Spicky prstd.

. Rychlost a spolehlivost ;
vybrali jsme znacku Taylor Hobson “
Dr. Sashi Balakrishanan

vedouci tribologie, Mercedes-Benz HPE




Nejvykonnégjsi kontrola kruhovitosti na svéete .....

 Zvyseni objemu vyroby - Zajisténi sledovatelnosti soucasti
- Snizeni poctu zmetk « Umisténi primo ve vyrobé

] Co vSsechno umi mérit?

Pristroje Surtronic R-series jsou pfipraveny pro méreni
hromadné vyroby soucasti v Sirokém strojirenském
sortimentu.

W00

Loziska
- drahy, kulicky, jehly a valecky

Patentovana orientace meéridla

Patentovana snimaci hlava Taylor Hobson vyuziva robustni, snadno
ovladatelny mechanismus (zatlac a zaklapni), ktery umozni zménu
polohy z méreni kruhovitosti na méreni rovinnosti nebo z vnitiniho
na vnéjsi povrch béhem okamziku.

Tradi¢né presné méreni

Vsechny systémy jsou vybaveny presnou a spolehlivou technologii

zosobnénou méfici hlavou Talymin, typickou pro vsechny kruhoméry
Taylor Hobson. S rozsahem méfidla 2 mm poskytuje rozliSeni 6 nm.

Patentované rychlé stredéni

Rychlé stfedéni zamezuje plytvani cennym casem cyklu pfi manual-
nim stredénim soucasti. Vysoké kvality a presnych vysledku Ize
dosahnout provedenim velmi jednoduchého ukonu zakladani
soucasti. Timto zplsobem Ize zkontrolovat kruhovitost za méné nez
30 vtefin, v€etné zalozeni, stfredéni, méreni, analyzy a zobrazeni
vysledku.

Prislusenstvi a kalibracni etalony

S Pro vsechny modely rady Surtronic R-series je pfipraveno

’ bohaté pfislusenstvi véetné etalonl. Nabidka pfislusenstvi
zahrnuje magneticky upinac, nastavec pro rychlé stiedéni,
sklenénou hemisféru, kalibracni soupravu, presny kontrolni
valec, Cresting standard, Flick standard (20pum nebo 300um)
a nahradni vlozky do vzduchového filtru.




Surtronic® R-series
... vice nez mérici pfristroj ...
... hova koncepce méreni

Snadné ovladani programu
o RO o Softwarové prostredi bylo vyvinuto ve spolupraci
s pfednimi vyrobci v loZiskovém, automibilnim a

presném strojirenském priimyslu

o Velky barevny displej pfehledné zobrazuje

vysledky méreni

e Snadné intuitivni ovladani program( na
dotykové obrazovce

e Jednoduché nastaveni analyz, které vyvolate
jedinym stiskem ikony
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Sich aplikaci loziskového a automobilniho
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Osvédcené, diamantem presné obrobené vreteno,
ulozené na vzduchovych lozZiskach s presnosti +25nm,
které je pro kruhoméry Taylor Hobson typické,

je nyni vylepseno ochrannym pouzdrem

s automatickym vyrovnanim

vevs

~Nasich 15 kruhoméri Taylor Hobson
umozriuje vysoky vykon a presnost nasi
vyroby “

Derek Pitcher, Q/A koordinator

Barden Corporation, ¢len skupiny Schaeffler




Reference

Mercedes-Benz
High Performance Engines

+Rychlost a spolehlivost jsou pro nas kriticky
dllezité faktory na zavodni draze i mimo ni.
Musime pracovat v nejtésnéjsich lhitach a
nejvyssich tolerancich, abychom nase motory
pripravili pro zavod. Diky méficimu vybaveni
od Taylor Hobson muzeme plynule kontrolo-
vat a zlepSovat proces vyroby, coz nam
umozniuje vysoky vykon a dGvéru ve
vysledky nasi prace. ”

Dr. Sashi Balakrisnan, s€f tribologie, Mercedes
Benz High Performance Engines (dodavatel
motort pro F1)

Barden

Vyznamny svétovy tvirce a vyrobce superpresnych kulickovych
loZisek. Loziska u Bardenu jsou vyrabéna v souladu s témi nejpfis-
néjsimi standardy.

Pouzivaji se v odvétvich, kde je dosahovani kritickych toleranci,
vysokych rychlosti a spolehlivych vykontd nutnosti. Loziska Barden
jsou Casto nasazena i v aplikacich vyzadujicich extrémni bezpec-
nost a v narocnych provoznich podminkach.

Aplikace
 Letectvi  Loziska
« Strojni primysl « Automobilni pramysl

« Lékarska a dentalni technika » Hydraulika a optika

.Neseme odpovédnost za perfektni provedeni kazdého z 1,5 milionu lozisek, které ro¢né
vyrobime. Proto provadime inspekci nasich dill v kazdé fazi vyrobniho procesu. Méme 15
systém(l pro méreni kruhovitosti od Taylor Hobson, které ndam pomahaji udrzovat vysoky
vykon a presnost tak, abychom si mohli byt jisti, ze kazdé nami vyrobené lozisko opousti

nas zavod v perfektni kvalité.

Derek Pitcher - Q/A koordinator méreni; The Barden Corporation Ltd, clen skupiny Schaeffler



Aplikace

Soucasti lozisek

VvV @ v

Loziskoveé drazky Kulickova loziska Jehlova a valeckova loziska

Monitoring vyroby

Brouseni Soustruzeni

Frézovani Honovani

Pokud potrebujete opravdu rychle mérit parametry kruhové geometrie,
Surtronic® R-series to zvladne, at uz je vase odvétvi Ci aplikace jakakoliv.

O Kruhovitost E Excentricita | Kolmost ||||| Harmonické analyzy

/7 Rovinnost @ Sousttednost  // Rovnobéznost /[« Tloustka stény

@ Souosost / Radialni hazeni
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Technické specifikace Surtronic® R-100 series
Rada kruhomérd pro loziskovy priimysl

Model
Max. prdmeér dilu
Kapacita Y i
. Max. vyska dilu
méreni

Max. vaha dilu

Pramér stolku (standard)

; Prdmeér stolku (opce

Centrovaci a (opce)

vyrovnavaci Stredéni

stolek .
Vyrovnani
Vyska neutralni roviny
Rychlost otaceni
Vieteno
Presnost
Rozsah
Snimac
Rozliseni
Typ filtru
Filtry Standardni cut-off

Specialni filtry
Kruhovitost, rovinnost
Souosost, excentricita
Soustrednost, radialni hazeni

Kolmost

Rovnobéznost

Méreni prerusovanych povrchi

Analyzy
Harmonické analyzy

Tloustka stény
Pokrocilé analyzy

Nastavec pro rychlé stfedéni
125 mm

Rozsireni stolku na 300 mm

Vsechny Udaje o presnosti a nejistotach jsou uvedeny pfi teploté 20°C + 1°C s Gaussovym filtrem 1-50 vin/ot. pfi rychlosti 6 ot./min.
Vzhledem k neustalému technickému zlepsovani si Taylor Hobson vyhrazuje pravo ménit tyto specifikace.

v ve srandardni vybavé e volitelné

(Zakazkovy vyvoj analyz je mozny na vyzadani)

R-100 series
R-100 R-105 R-120
300 mm
280 mm
20 kg
125 mm
300 mm
+ 1,25 mm
30 Uhlovych minut
51 mm

max. 15 otacek / min.

+ 25 nm pfi 6 ot. / min.

2mm

6 Nnm

R-125

Zadny, GaussQv, Gaussdv robustni, 2CR-PC, Fourier

1-15 vin/ot., 1-50 vin/ot., 15-150 vin/ot., 1-500 vin/ot., 15-500 vin/ot.

Volitelny & pasmovy
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Rozmery systému
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125,6 mm
Prostiedi / pozadavky R-100 R-105 R-120 R-125
Hmotnost (bez nastavct) 35 kg 40 kg
Stridavy proud, jednofazovy 3-vodic¢ovy s ochrannym vodi¢em
o L Napéti 90 - 260V
Elektrické napajeni
Frekvence 47 - 63 Hz
Spotrieba (cely systém) 250 VA max, 160 W
Pracovni teplota 10 - 35°C
Teplotni gradient < 2°C/ hodinu
Podminky pracovniho
Y Vlhkost (pracovni) 30% - 80% relativni, bez kondenzace
prostredi
Vlhkost (skladovaci) 10% - 90% relativni, bez kondenzace
Proudéni vzduchu 1 m / sekundu stabilné
Tlak vzduchu 5,4 bar min. - 8,1 bar max.
) Tlak (pracovni) 4,1 bar
Pozadavky na zdroj stlaceného
Spotieba vzduchu 0,037 m3/ minutu
vzduchu
Filtrace 5 pm

Rosny bod 2°C



Prislusenstvi

© Sesticelistové sklic¢idlo
Presné skli¢idlo se 6-ti Celistmi.

Parametry:

vnitini @ 20 - 95 mm

vnéjsi @2 - 32 mm

Kéd 112/1859 - volitelné

® Standardni snimaci raménka
Rubinovy kulovy dotek x 100mm
1mm Koéd 112/3245

2mm Koéd 112/3244

4mm Kéd 112/3243

Raménko pro malé priméry
100mm raménko pro méreni
soucasti malych prameéra.
Kéd 112/3489 - volitelné

© Sklenéna polokoule
Pro funk¢ni kontrolu celého
systému. Lze objednat i kalibracni

certifikat UKAS.

Kruhovitost < 0,05pum
Kéd 112/436 - volitelné

0 Kalibracni souprava
Pro kalibraci méfici hlavy. Souprava
obsahuje kruhové ploché sklo a tfi

meéfici bloky (2,5mm; 2,8mm; 3mm).

Lze objednat i kalibra¢ni certifikat

UKAS.

Kéd 112/1874 - volitelné

© Presné klestinové sklicidlo -

vyjimetelné

Tti polohy kulového typu (pouziti
na ru¢né ovladdanych nebo
automatizovanych stolech)
Nabizena sklicidla dale v seznamu

nize.

Koéd 112/3662

112/3554-1.0
112/3554-1.5
112/3554-2.0
112/3554-2.5
112/3554-3.0
112/3554-3.5
112/3554-4.0
112/3554-4.5
112/3554-5.0
112/3554-5.5
112/3554-6.0
112/3554-6.5
112/3554-7.0
112/3554-7.5
112/3554-8.0

1mm klestina
1,5mm klestina
2mm klestina
2,5mm klestina
3mm klestina
3,5mm klestina
4mm klestina
4,5mm klestina
5mm klestina
5,5mm klestina
6mm klestina
6,5mm klestina
7mm klestina
7,5mm klestina
8mm klestina

O Vrcholovy standard

Pro kontrolu vertikalniho a horizon-
talniho vyrovnani méfici hlavy

Kod 112/1876 - volitelné

@ Kalibracni standard s ryskou
Pro rychlou kalibraci citlivosti mérici
hlavy; alternativa ke standardni
kalibrac¢ni soupravé méridla.

20um rozsah

Koéd 112/2308 - volitelné

300um rozsah

Koéd 112/2233 - volitelné

® Magneticky upinak s
centrovacim pfipravkem

200 mm max. primér vnitiniho
upnuti, 80 mm vnéjsi pramér
Koéd 112/4313 - dle modelu

Pridatny zasobnik

V pfipadé nespolehlivé dodavky
vzduch nebo jeho Spatné kvality se
doporucuje pripojeni zasobniku,
ktery zajisti plynulou dodavku
vzduchu do vretena.

Koéd 112/2869 - volitelné

Jednotka predfiltrace
Kéd 112/2361 - volitelné

Skrinka na prislusenstvi
Skfirka vhodna pro ulozeni
standardniho i doplnkového
pfislusenstvi.

Kod 48/453 - volitelné

Kolikova podpérna sada
Pro stabilni upinani soucasti.
Koéd 112/1861 - volitelné

Publikace "Lets talk Roundness™
64 - strankova publikace o teorii a
praktickém méreni kruhovitosti
Kéd 600-5 - standardni vybava

Zakazkovy vyvoj a vyroba
Spolec¢nost Taylor Hobson nabizi i
zakazkové vyrobené prvky
prislusenstvi, presné prizplsobené
pozadavkim zakaznika. Mohu to
byt pracovni pripravky se specialni-
mi rozméry nebo specialni snimaci
raménka pro narocné aplikace, jako
méreni malych otvord, povrchd
drazek, apod.




Produktova rada Surtronic®

Surtronic® Duo méfi drsnost povrchu. Po stisknuti tlacitka
ukazuje vysledek na velkém LCD displeji. Doba méficiho cyklu
je asi 5 sekund a vysledek je ulozen az do okamziku dalsiho
méreni.

o Ihned po vybaleni je Surtronic® Duo pfipraven k méreni
« Zivotnost baterii je pfes 5000 méreni

Parametry Rozsah Rozliseni
Ra 40um 0,01um
Rz, Rv, Rp, Rt 199um 0,1um

Surtronic® 25 nabizi rychlé méFeni drsnosti s velkym displejem
a jednoduchym ovladanim. S bateriovym napajenim a s vesta-
vénou paméti pro az 100 vysledkd méreni je zcela prenosny a
idealni pro dilenské i laboratorni vyuziti.

e Unikatni zvedacek raménka pro uplnou flexibilitu

e Nejvétsi délka snimani a zvéseny dosah snimace

e Vykonny SW pro zpracovani vysledkii zdarma

Indukéni snimani
Snimac rozsah / rozliseni 300um / 0,01um

Presnost (5um diam. hrot) 2% cteni + LSD ym

Surtronic® R-80 je dostate¢né robustni pro dilenské poutziti.
Nabizi flexibilni reseni vSem aplikacim pro méreni kruhovitosti
i tvaru s Sirokou nabidkou volitelnych analyz i pFislusenstvi
pro optimalni pokryti potreb zakaznika.

o Patentovana orientace snimace

o Dostatecné robustni pro nepretrzity provoz 24/7

e Jednoduchy ovladaci SW pres dotykovy displej

Specifikace
Rozliseni snimace 30 nm
Presnost vietena + 25 nm

Surtronic® R-100 Series navazuje na robustnost a snadné
pouziti modelu R-80, poskytuje ale vyssi vykon a lepsi
rozliseni. K dispozici jsou i pokrocilé analyzy kruhovitosti a
harmonické analyzy.

¢ Robustni a rychly se snadnou obsluhou

e Vcetné nastavce Rapid Centre™*

¢ Vykon 3 dily za minutu, vcetné ustaveni

Specifikace
Rozliseni snimace 6 nm
Presnost vietena + 25 nm

* Centrovaci pripravek je standardné dodavan k modelim 120 a 125, k ostatnim modelim Ize dokoupit.



§TAYLOR HOBSON"

PlUsobime na celosvétovém trhu
Taylor Hobson UK S L~
Komplexni sluzby VPR

A1

Taylor Hobson je svétové proslulym vyrobcem presnych méficich pristroja

urcenych pro kontrolu ve vyzkumnych a vyrobnich podminkach. Pfistroje zajistuji ¢
méici procesy s nanometrickou presnosti a rozlisenim.

Firma mimo presnou méfici techniku nabizi i rozsdhlou metrologickou podporu,

kterd ma prispét zakaznikiim ke komplexnimu reseni jejich problemt v méfeni a

zvyseni spolehlivosti vysledk méreni.

Taylor Hobson nabizi tyto smluvni sluzby:

e Kontrola
Meéfeni vasich vyrobkl provadéné zkusenymi
techniky na Spickovych pristrojich v souladu s
ISO standardy

e  Metrologické kurzy
Praktické kurzy méreni kruhovitosti a drsnosti
povrchu vedené zkusenymi techniky

e Vycvik obsluhy
Instruktaz v misté méreni prispéje k vyssi
efektivnosti a produktivité kontroly

143, EPIP Il Pn

V91 BO &7

e  Kalibrace a testovani UKAS
Ovérovani etalont nebo pristroji ve firemnich
laboratorich nebo pfimo u zakaznika

K vyse uvedenym sluzbam se spojte s Center of Excellence: Tel: +39 02 94
email: taylor-hobson.cofe@.ametek.com
nebo tel.: +44 116 276 3779

o Projekéni sluzby
Specialni pozadavky, jednoucelové metrologické iF Shisa NBF Towes
systémy pro pozadované aplikace
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e  Presnavyroba
Smluvni zajisténi obrabéni pro vysoce presné
primyslové aplikace

¢.~
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e Preventivni GdrZba
Cilem sluzby Talycare je ochrana vasich investic
do metrologie

K vyse uvedenym sluzbam se spojte s Sales Department:

email: taylor-hobson.sales@ametek.com
tel: +44 116 246 3034

Nebo kontaktujte svého mistniho zastupce.

Vyhradni zastupce pro CR a SR:

IMECO TH sr.0.

U Hristé 733

664 42 Modrice

tel: +420 539 002 196

e-mail: imeco-th@imeco-th.cz
URL: www.imeco-th.cz

Mﬂll

AMETEK' www.taylor-hobson.com
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