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jednoducha se novymi
reseni. cestami.

Snadne =reni
Mit uspéch pro nas znamena, dosaZeni spokojenosti a uznani nasich zakaznik{, jejichZ objektivni kritika neustale
naznacuje cesty k vytvareni novych, lepsich feseni. Cim hodnotnéjsi je nés pfinos k feseni a dosazeni Vaseho cile,

Tyto principy provazi nasi kazdodenni praci:

Kvalita a spolehlivost
Nase feSeni je vyuZivano v aplikacich, kde vyznamné ovliviiuje kvalitu a spolehlivost Vasich vyrobka. Této skute¢nosti
jsme si védomi a proto pfijimame svou odpovédnost.

Zakladem nasi prace i Zivota je diivéra
Poznejte nas a zjistite, jak jsme: kompetentni, spolehlivi, pratelsti a zdvorili.

Spolecenska odpovédnost
ConturoMatic —,Vyrobeno v Némecku“: Rozhodli jsme se preferovat Némecké partnery - dily na vyrobu nasich
vyrobk{ pochdzeji z prevézné od regionalnich partner(i nasi spole¢nosti.

Socialni odpovédnost
Poméhdame lidem a podporujeme je, nejen slovy, ale i skutky.

Kontinuita a riist

Ddslednym a neustalym vyvojem zlepujeme kvalitu nasich systémd. Tim jsme schopni zajistit budouci tspéch
nasich zdkaznikd - a tim také budoucnost T&S.

S nami miiZete pocitat

Stavime na kvalité, servisu, inovacich a rozumnych cendch — dnes i v budoucnu. Na to jsme hrdi.

Robert Schmidt — Vedeni spole¢nosti

Robert Schmidt — Vedeni spolecnosti




aostreno

na to

podstatne

Zaruka kvality

je daleko vice nez jen pouziti vhodného meériciho zarizeni

T&S Gesellschaft fiir Laingenpriiftechnik mbH je vyrobcem méficich pfistroji s celosvétovou piisobnosti, zajistujici feSeni a servis malych
ai komplexnich projektii, které vyZaduji optimalizované pomocné systémy.

Podivejte se blize na nase profesionilni systémova feseni. Stejné, jako nasi ndrocni uZivatelé a metrologové, objevte nové pfinosy a pfileZitosti pro Vés,
Vase zdkazniky i zaméstnance. Vase vécna doporuceni a optimalizacni ndvrhy nds motivuji k plynulému vyvoji a zlepSovani nasich vyrobkd.

T&S feseni jsou aplikovana tam, kde piispéji k vynikajici kvalité a ispéchu Vasich produktii. Dislednym vyvojem a vyuZitim moznosti
nejmodernéjsiho 3D CAD programu, neustdle zvySujeme kvalitu nasich sytémdi. Takto zajiStujeme Gspésnou budoucnost nasich zakaznik{ —
i budoucnost spolecnosti T&S.

Vysledek -

siroky sortiment prislusenstvi a pripravkd pro Vase individualni metrologickeé aplikace.

Nase systémy a pfisluSenstvi vyrabime na vice nez 700 m2 pIné klimatizované vyrobni plochy s nejmodernéjsim vybavenim. K zajisténi kvality nasich pomocnych pripravki pouzivame
pokrocilé testovaci technologie, jako je laserovy interferometr se submikronovou presnosti a samoziejmé s kompenzaci teploty, vlhkosti a tlaku vzduchu. Pouzivame také riizné testovaci
standardy pro konturu (v souladu s VDI/VDE 2629 ¢ast 1), pfimost, drsnost, referencni kontrolni koule, sklenéné hemisféry a koncové mérky.

Odborna kvalifikace nasich pracovnikl je pro nas obzvlaste dulezita

T&S organizuje pravidelnd Skoleni a rozvojové ativity, s cilem garantovat 3pickovy a aktudlni technicky rozhled viech zaméstnanci. To pfispiva nejen k vysoké kvalité nasich
sluzeb, ale také kvalité nasich vyrobkd.

Na nasledujicich strankach predstavujeme vybér z naSeho rozsahlého programu prislusenstvi, specialnich technologii méreni a specifickych aplikacnich reseni.




Meéreni kontur -
odklon od klasickych pristupl:

Propojeni méricich os Xa Z v jedné posuvové jednotce nevyhnutelné vede k uzkym tolerancim.
Nase reseni: oddeleni os X a Z.

Posuvova osa piebird funkci upevnéni obrobku, zatimco osa Z je sama zodpovédna za pohyb dotyku. Obé osy jsou
motoricky fizeny, coz pfinasi obrovské vyhody.

Bez ohledu na sklon kfivky kontury jsou obé osy fizeny tak, Ze po najeti na snimany prvek je rychlost posuvu konstantni.
Klasické kombinované jednotky mohou pojizdét konstantni rychlosti jen po ose X, coz nutné vede ke zvétseni
vzddlenosti méfenych bodii podél strmych éasti kontury. Tato nestejnomérnost mérenych bodl zplsobuje fadu
matematickych problém, které Ize vyresit pouze interpolaci (algoritmické vytvoreni hodnot).

Nase reSeni automaticky ziskava datovyé body s konstantni rozteci. Takze pii vypoctu charakteristickych
hodnot se vzdy vychazi z redlnych, namérenych dat.

Kromé toho vychdzeji z pfimého pohybu osy Z. Pfi méfeni drdhy kontury tak neexistuji Zadna dalsi omezeni, jakd zplisobuje
kruhovy pohyb flexibilniho raménka u konvencni pohonové jednotky. Nase raménko je prakticky vzdy ve vodorovné poloze, takze
snimaci hrot mdze dynamicky sledovat konturu méfeného objektu v celém rozsahu az do velikosti 280 x 350 mm a podminky skenovani
jsou presné definovany také v celém rozsahu méfeni. ProtoZe poloha méficiho hrotu je presné definovana a opakovatelnost je zajiSténa
ve zlomcich milimetru, Ize provadét automatickd méreni i velmi malych otvord.

Kromé toho odchylky pfi méfeni v ose Z, které jsou nasobeny pakovym efektem pfi pohybu ramene, se nasim zplisobem méfeni
automaticky kompenzuji.




Snadne

mereni

kontury

Nase
systemy ConturoMatic

Vyvinout fadu vynikajicich zafizeni na méfeni kontur, kterd Ize pouZit s maximalni flexibilitou a vykonem, a to jak ve vyrobnich podminkéch, tak v laboratornim
prostredi, byl velmi ambiciézni cil, pfindsejici velkou zodpovédnost. Pfi vyvoji jsme vyuZili ndzory uZivateld a metrologli — odborniki na méfeni.

Vysledkem je nova generace pristroju na mereni kontury:
Série ConturoMatic.

Na vyvoji nového produktu obvykle spolupracuje mnoho lidi. Skvélé je, kdyz mohou byt na vysledek viichni hrdi. Vy, jako zékaznici se na tomto dspéchu podilite
a jste soucasti nasi filozofie. Jste nejddleZitéjsi soucasti naseho tymu, protoZe svymi vécnymi ndvrhy a pfipominkami pfispivate k optimalizaci naich zafizeni a
nds pobizite k neustalému zlepSovani systémii T&S.

VSechny systéemy rady ConturoMatic
maji stejny softwarovy zaklad.

Vylepseni a nové inovativni funkce jsou tedy spolecné pro vechny systémy. Snadno ovladatelny systém s maximalni flexibilitou za rozumnou cenu, to je nase
nejvyssi priorita.

Nabizime Vam optimalizované feseni pro témér kazdou aplikacni dlohu méfeni kontur a drsnosti. Spektrum nasi nabidky ConturoMatic zahrnuje jak fadu
klasickych zakladnich modelii s posuvovou jednotkou a motorizovanym sloupem, tak skupinu Spickovych jednotek s aerostatickym vedenim vyznacujicich se
vysokou pfesnosti.




Vysledek -

vice nez soudet jednotlivych ndpadd

Vsechny systémy rady ConturoMatic v podstaté sestavaji ze dvou motoricky fizenych os méreni. Osa X nese zkoumany vzorek a osa Z provadi
kontrolu kontury. Shér dat i ovladani pfistrojd vychazi z nejnovéjsich digitdlnich technologii a mechanicka ¢ast je uloZena na granitové desce nejvyssi kvality.

Efekt:

Diky presné vyrobenym dildm konstrukce naich systémi neni nutno pouzivat nakladné a slozité kompenzace chyb. Stabilita a dlouha Zivotnost jsou pro nase
systémy charakteristické. Nové, jiné, inovativni a technicky revolucni.

Technicka charakteristika TS:

Robustni mechanické zakladna

Siroky rozsah méfeni 250 x 320 (TS), 280 x 350 (TS-X)

Vodici prvky vyrobené ze Zuly pro maximélni pfesnost vyrovnani

Integrovany motorizovany stlil nastavitelny v ose Y s moznosti automatického vyhledani vrcholu

Motoricky fizené méfici osy

Neustélé dynamickeé Fizeni rychlosti, které zajiStuje konstantni vzdélenost datovych bodl bez ohledu na profil zakfiveni

Bezkontaktni, inkrementalni méfici prvky. Nase méfici zafizeni se chovaji teplotné jako ocel.
Proto je v mnoha piipadech zbytecné pofizovat teplotni kompenzace nebo nédkladnou klimatizaci.

Integrovand fidici elektronika

Shér dat a ovladani pes standardni rozhrani zarucuje budouci kompatibilitu a nezvislost, i kdyz se zméni pocitacovy hardware.
Zanedbatelny radilni pohyb snimaciho raménka

Unikatni neustald horizontdIni poloha raménka zabezpecuje jednoduchy, automaticky a bezpecny piistup ke kontrolovanému povrchu.
Presnost:£(0,9+L/100)um [L=méFend délka v mm](ConturoMatic TS)

Presnost:£(0,85+L/100)pm[L=méiend délka v mm](ConturoMatic TS-X)

Softwarovy zaklad ConturoMatic: Windows 10/64bit, volitelné Windows 7/64bit

ConturoMatic

IR=




Vase naroky rostou?

ConturoMatic TS roste s nimi.

Modularni koncepce umoziiuje ekonomicky vstup do TS tfidy, s moznosti kdykoliv ji dovybavit dalSimi funkcemi,
aniz by byl nutny mechanicky zasah do systému. Snadno — aktivaci pfisluSného softwaru. Tyto volitelné dostupné
rozsifovaci balicky obsahuiji viechny potfebné komponenty, jako jsou oboustranné snimaci raménko pro horni i spodni

sniméni nebo raménko drsnosti s diamantovym hrotem.

Technické inovace, které délaji z naseho nového TS systému nejlepsi ve své tfidé, spocivaji, mimo jiné, v integrovaném
beztidrzbovém elektro mechanickém systému pro fizeni snimaci sily. Tyto hodnoty jsou v programu definovény pro
kazdé méfici raménko zvlast a podle pozadované funkce méfeni jsou automaticky nastaveny. Kalibraci snimace i

vyrovnani odchylek polohy horni a spodni pozice hrotu umoznikulovy standard, ktery je standardni vybavou zafizeni.

Vzhledem ke geometricky jednoznacné horizontalni poloze snimaciho raménka je mozné méfit tvar i otvory o
priimérech mensich nez 2 mm az po vice nez 300 mm. Kromé toho, integrovany bezpecnostni systém sledovani
ramene v ose Z zabraiiuje poskozeni snimaciho hrotu. Méfeni drsnosti je umoznéno diky integrovanému systému
nastaveni snimaci sily a Ize je provést v kombinaci s méfenim kontury. Opakované preméfeni se ukazuje v mnoha
piipadech naprosto zbytecnym. Vysledek kontury a drsnosti Ize tedy ziskat z jednoho méfeni.

N&S ConturoMatic TS miizete dale vyuZit pro analyzy otvord, vzdalenosti mezi vnitfnimi a vnéjsimi konturami, zdvitd,

dhlu sklonu a rovnobéznosti, defekty profilu a méfeni nesouvislych povrchi bez ztréty referencniho méreni.

ze kombinovat, dle VasSich potieb.

Volitelné rozsifeni UD (horni/spodni):

kontury ihned po sobé. Tuto funkci Ize bez problémii pouzit jako soucast automatické méfici rutiny.

DalSi moznosti analyz:
Stanoveni priiméru obézné dréhy
Hodnoceni priméru

Méreni tloustky stény

Méfeni rovnobéznosti

Méreni Ghlu kuzele

Kontrola naklonu

Kontrola zavitu

Volitelné rozsiteni R (drsnost):
SW opce pro vypocet drsnosti povrchu. Prehled téchto funkci najdete na strané 17 pod ,Hodnocené parametry”.

Méfeni drsnosti povrchu s méfenim referen¢niho povrchu
Kombinované méfeni kontury + drsnosti , Multikontur”. Tuto funkci Ize kombinovat i s vy3e uvedenym rozsitenim UD.
Analyza parametri drsnosti v automatické méfici rutiné

Volitelné rozifeni Motorizovany Y-stolek:

Motorizovany a manuélné nastavitelny stolek pro automatické vyhleddni vrcholu s nastavitelnou drdhou 17 mm.
Nosnost stolku pro TS, TS-R, TS-UD, TS-UDR je 35 kg, pro TS-X je 25 kg a pro TS-XHD je nosnost dokonce 50 kg.
Automatické vyhleddni vrcholu je soucdsti softwaru. Aby se v malych otvorech nebo tésnych mistech zabranilo
poskozeni hrotu, Ize Y sledovaci drahu variabilné nastavit.

Vyhody:

Nezavislé stanoveni vrcholu s vysokou presnosti

Predchdzi chybdm mérent, vznikajicich v disledku axidlniho posunuti od horniho ke spodnimu snimacimu doteku
Automaticka detekce konvexnich i konkavnich vrcholii

Vyhledani vrcholu je mozné pii doteku shora i zdola

Volitelné rozsifeni Analyza zaviti:

Softwarova opce pro hodnoceni vlastnosti zdvitovych méfidel a zavitd na obrobcich.
Lze pouzit u ConturoMatic TS-X/TS-UD/TS-UDR/T3/T1/T1-R.

Prehled integrovanych norem:

Metrické 150 zavity DIN IS0 1502:1996 (DIN IS0 965:1998)

Pokyn k metrickym ISO zavitiim podle ANSI B1.16M-1984

Metrické 10S trapézové zdvity podle DIN103:1997

,Sjednoceni” Zavity resp. zdvitova méfidla podle ANSI/ASME B1.1-1983/B1.2-1983
Zavitové kalibry pro ,Unifiel” (ANSI/ASME B1.1), BS919: ¢ast 1960
Pokyn k trubkovym zavitim DIN IS0 228:2000

Pokyn k trubkovym zavitiim (stary) DIN 259:1979

Trubkové zévity podle DIN 40430, DIN40431:1972

Pokyn pro speciélni zavity podle DIN 405:1997

Whitworthiv zavit nebo zavit podle BS 84:1956/BS 919: ¢ast 2:1971
NPSM zdvity podle ANSI/ASME1.20.1-1983

Pilovity zavit podle DIN513:1985 / tovérni normy

MJ zavit podle DIN IS0 5855:1989

Pokyn k z&vitovym vlozkdm (HELICOIL) podle DIN 8140: 1999 (EG zavit)
Metrické a ,Unified” HeliColi zavity podle tovarni normy Béllhoff
Zavity ventili DIN 7756:1979 a ETRO V.7

ACME zdvity podle ASME/ANSI B1.5-1988

ACME zévity podle ASME/ANSI B1.8-1988

Zavity pro jizdni kola podle DIN 79012

Pokyn k nastaveni zavitovych kalibr(i podle DIN 2241

Dalsi zdvity na vyZadani

Volitelné rozsifeni Rozhrani pro export dat:

Voliteny software pro konverzi metrického vystupu z ConturoMaticu na qs-STAT (Q-DAS format prenosu ASCII)".
Vyslednd data z ConturoMaticu Ize pak prevést a exportovat napf. do Q-DAS.

Vyhody:

Nejsou nutné Zadné dalsi konverzni programy. Funkce je integrovana v hlavnim SW.
Velké volné definovatelné pole (pole K)

Prenos hodnot ze SW ConturoMatic (skutecnych a cilovych, toleranci)

Prenos dajii ze zahlavi SW ConturoMatic (napf. islo vykresu, objedndvka, atd.)
VoIné definovatelna cesta pro ulozeni souboru DFQ

Lze dodatecné aplikovat na viechny systémy ConturoMatic

" Certifikace konverze neni k dispozici.



ConturoMatic - analyza drsnosti
Soucasneé mereni kontury a drsnosti Vyhodnocované parametry

Moderni systémy pro méreni kontury poskytuji stale lepsi nastroje shéru dat a vypoctu parametrii drsnosti. Pokud se méfeni drsnosti na profilu Pt, Pz, Pa, Pc, Pq, Pp, Pv, Psk, Pku, PSm, Pdg, Pmr(c)

s velkymi sklony nezdafi, stéle plati klasické metody sniméni i hodnoceni.
Rt, Rz, Ra, R¢, Rq, Rp, Ry, Rsk, Rku, RSm, Rdq, Rmr(c), Rk, Rpk, Rvk,

Mr1, Mr2, RPc, Rmax (VDA 2006), R3z (DB tovarni norma)
Re3enim tohoto problému jsou nae algoritmy, od pocatku zaloZeny na ortogonalni regresi. Tato metoda, ve spojeni s dynamickou requlaci rychlosti, zajitujici

Wt, Wz, Wa, Wc, Wg, Wp, Wy, Wsk, Wku, WSm, Wdg, Wmr(c)

stejnomérnou roztec datovych bodd, vede k naprosto piesnym vysledklim méreni - a to i na velmi zakfivenych plochach. Oproti tomu u konvencnich systémd,

aby byla dosazena konstantni roztec datovych bodii, musi byt pomoci interpolace generovany nové, realné neexistujici body. VoliteIné: Dominantni vinova délky podle VDA 2007

v N | . 5 , e . e e . . o Volitelné: Robustni Gausstv filtr podle DIN EN IS0 16610-31 (09/2015)
S nasim volitelnym rozsifenim - aktualizovatelnym programovym modulem pro méreni drsnosti se nas pristroj ConturoMatic TS stava

zvlasté vykonnym systémem pro méreni povrchu.

Automaticky méfi a vyhodnocuje vechny bézné parametry. Tento programovy modul je integrovan do standardniho softwaru a je zcela intuitivni. Pro v3echny ID I atn é nonrn |
dfive dodané systémy ConturoMatic T1, T2 a TS je k dispozici aktualizace, kterd zahrnuje aktivaci programového modulu pro méfeni drsnosti, snimaci raménko p ro l(C) Ntro | u p arametr LQJ p ovrc h u

s polomérem $picky 2 um a 60° tihlem hrotu i komplexni uZivatelskou pfirucku. Modul pro méfeni drsnosti je soucasti standardniho programového vybaveni

ConturoMatic TS-X. DIN EN IS0 4287:2010-07 DIN EN 10049:2014-03

DIN EN ISO 4288:1998-04 DIN EN IS0 16610-31:2015-09 (Volitelné)

DIN EN ISO 16610-21:2013-06 VDA 2006:2003-07

DIN EN ISO 13565-1:1998-06 VDA 2007:2007-02 (Volitelné)

DIN EN IS0 13565-2:1998-06 DB N 31007 (1983)

Podle uzivatelského nastaveni Ize provddét i hodnoceni odlisnd od normy.
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NMeéerici technika

pro nejnarocnejsi aplikace

Nas osvédceny koncept: ,Méreni kontur a drsnosti na nejvyssi urovni,” je trvalou pobidkou pro zlepSovani nasich systémd. Pfesné podle hesla:
,Lepsi je nepfitelem dobrého”, jsou viechny prvky, z nichz se skldda ConturoMatic TS kriticky analyzovany, s cilem dosahnout nové trovné presnosti
systému. Peclivé vyladéni vedeni, aerostatického uloZeni, rychly prenos dat, vysokorychlostni ovlddani os, optimalizované polohovéani méficiho raménka,
nové vyvinuté pohonné jednotky a inkrementalni méfici systémy nejvyssi kvality jsou vysledkem komplexniho a nepfetrzitého procesu vyvoje.

Vysledkem tohoto vyvoje je novinka T&S: ConturoMatic TS-X - nase nejvykonnéjsi méfici zafizeni.

Charakteristické technické vlastnosti TS-X:

ConturoMatic TS-X s mérenim drsnosti:

Specialni aerostatické ulozeni bez tieni na osach X a Z

V&tsi rozsah méfeni (280 x 350 mm)

Hybridni keramické ulozeni snimaciho raménka

Statické skenovani a shér dat ve sméru osy X

Modul pro méfeni drsnosti jako standard

Standardni nosnost stolku 25 kg (na pfani az do 50 kg)

ManudlIni nebo motorizovany posuv stolku v ose Y

Bezkontaktni, inkrementaini méfici systémy na ocelové zékladné
RozliSeni méficiho systému 1nm

Vynikajici pomér ceny a vykonu

Presnost: =+ (0,85 + L/100) pm [L = méfend vzdalenost v mm]
(bez zmény sméru méreni)

Kombinované méfeni kontury a drsnosti v celém rozsahu méfeni

Softwarovy zéklad ConturoMatic: Windows 10/64bit, volitelné Windows 7/64bit

= MéFeni drsnosti povrchu
(mechanicky princip méfeni referen¢niho povrchu)

= Rozsah méfeni drsnosti: 280 x 350 mm

= Efektivni rozliSeni: 1 nm

= Rychlost méfeni: 0,12z 0,5 mm/s

= Méficisila 7,5 mN

= Vzdalenost méficiho bodu: cca 0,5 pm

= Vhodné pro hodnoty drsnosti Rz> 0,5 um, Ra> 0,05 pm

= Pfesnost: 5%

Vice informaci na strdnkdch 16 a 17.

ConturoMatic
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Nase male systemy GS@TEBS

pro velké Jukoly

Nas pristup: Zaméfit se na to podstatné. Systémy ConturoMatic fady CV jsou klasickd zafizeni pro méfeni kontur, kterd Vas presvédci svymi inteligentnimi
funkcemi a smyslupInou automatizaci. Nabizi v3e, co vykonny a spolehlivy méfici systém pro méfeni kontur musi mit.

Plivodné byla fada pfistrojii CV vyvinuta pro monitorovani jednotlivych priimyslovych vyrobnich procest, kde se osvédcila jejich vysoka vykonnost. Diky
robustni konstrukci a vysoce vykonnému SW jsou pfipraveny i pro narocnou praci v mérovych laboratofich. V celém rozsahu probiha méreni dild automaticky
a dokonce i kalibrace celé pohonné jednotky je pIné automatickd. Vysoka presnost méfeni, detailni vyhodnoceni, jednoduchd obsluha a vynikajici cena
délaji z pristroji fady ConturoMatic CV velmi atraktivni pomocniky. V nabidce jsou dvé provedeni — s granitovou deskou nebo na hlinikové zékladné (pro
mobilni pouZiti).

Stdle jesté pouzivate zastaralou technologii pro méieni kontur?

Bez ohledu na vyrobce, nabizime Vam nas ,,ConturoMatic CV120” jako retrofit. V3echny dosud funkni kemponenty, jako jsou polohovaci stil X-Y, granitovou
desku a svérak, mlizete dale pouzivat. My dodame komponenty potiebné k pietvoreni na nas$ CV120 a takto ziskdte moderni méfici pristroj na soucasné
technické drovni za bezkonkurencni cenu.

Technické specifikace:

= Externi ovladani pres standardni USB rozhrani = Jednoduchd vyména snimacich ramének

= Rozsah méfeni CV120: 30 x 120 mm

Kalibra¢ni standard pro dynamickou X/Z kalibraci je soucasti dodavky

= Polohovaci rozsah sloupu Z: 380 mm = Pfipraven pro kontrolu kontur velkych obrobkii v obrabécim stroji —
jako mobilni systém se svislou osou X (napf. obézné drahy velkych

= Programové fizené zvedani snimaciho raménka logiskovych krouzk)

= Automatizace méfeni pomoci Teach-in programovani = Softwarovy zaklad ConturoMatic:

= Dokaze zméfit i rozmérné a téiké VZOI’ky Windows 10/64bit, volitelné Windows 7/64bit

Pohyb ve vSech osdch |ze automatizovat




Naée Veu(é Systémy ConturoMatic
pro metrologicke laboratore i vyrobni prostredi CVBDD

Nas ConturoMatic CV300 predstavuje logické rozsiteni osvédcenych principti CV120. Opét plati maximalni soustfedéni na véci podstatné.
Svym velkym rozsahem méfeni poskytuje CV300 bezpecnou moznost kontroly kontury na velkych a tézkych obrobcich. Systémy ConturoMatic fady CV jsou
klasicka zafizeni pro méFeni kontur, kterd Vas presvédci svymi inteligentnimi funkcemi a smysluplnou automatizaci. Nabizi vse, co vykonny a spolehlivy
méfici systém pro méfeni kontur musi mit.

Stdle jeSté pouzivate zastaralou technologii pro méieni kontur?

Bez ohledu na vyrobce, nabizime Vém nas , ConturoMatic CV300” jako dodatecnou modernizaci. VSechny dosud funkéni komponenty, jako jsou polohovaci
stiil X-Y, granitovou desku a svérdk, mizete dale pouzivat. My dodame komponenty potiebné k pietvoreni na nas CV300 a takto ziskate moderni méfici
pristroj na soucasné technické Grovni za bezkonkurencni cenu.

Technické specifikace:

Externi ovlddani pres standardni USB rozhrani Jednoduchd vyména snimacich ramének

= Rozsah méfeni CV300: 100 x 300 mm Kalibra¢ni standard pro dynamickou X/Z kalibraci je soucasti dodavky

= Polohovaci rozsah sloupu Z: 400 mm (volitelné az 600 mm) = Pfipraven pro kontrolu kontur velkych obrobki v obrédbécim stroji —
jako mobilni systém se svislou osou X (napf. obézné drahy velkych

= Programové fizené zvedani snimaciho raménka logiskovyich krouzki)

= Automatizace méfeni pomoci Teach-in programovani

Softwarovy zéklad ConturoMatic:

= DokdZe zméfit i rozmérmé a tézké vzorky Windows 10/64bit, volitelné Windows 7/64bit

Pohyb ve vSech osach Ize automatizovat




onadny
pronajem

ContuRent

pronajem misto nakupu - vyhodny koncept

Vyuzijte rozsahlych vyhod, které plynou pro Vase podnikani:

= S prondjmem jsou Vase naklady, souvisejici se zakdzkou, redlné

= Vhodné pro preklenuti Vaseho kratkodobého nedostatku méfici kapacity

= Konkurencni vyhoda Vasi nabidky — prondjem umoziiuje presny vypocet jednotkové ceny

= Nizké kapitalové pozadavky — néklady vynalozené pouze na nezbytnou dobu vyuZiti

= Setfi Vase Gvérové limity — nesvazuje Vas dlouhodobym financovanim

= Zajistéte si likviditu a zajisténi jinych projektdi. Prondjem jednoho zafizeni nepiindsi zadna financni rizika.
= Tyto provozni ndklady ihned odectete — nezahrnuje se do dlouhodobého majetku.

= Planovani's jistotou — konstatntni sazby po pfedem dohodnuté obdobi

= Leasing — chcete si po uplynuti prondjmu systém ponechat? Bez problému

= Do ceny prondjmu je zahrnuta pravidelnd tdrzba

= Na poZadani od nds obdrzite komplexni feseni Vaseho projektu, vcetné vhodného drzaku obrobku, vytvoreni méficiho programu a zaskoleni obsluhy
= Nase pronajimana zafizeni vzdy spliiuji aktudlni technologické pozadavky

= Vhodné pro Skoly — systém Ize pronajmout pouze pro pfisluSnou ¢ast odborné pripravy

= Mozny je kratkodoby i dlouhodoby prondjem
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ConturoMatic S1

vyhodnocovaci software

Poteby uzivatell jsme vzdy kladli do popfedi seznamu poZadavki na nase systémy. Nasi zakladni myslenkou vZdy bylo: méfeni profilu musi byt jednoduché
a rychle proveditelné. Trik spociva v kombinaci jednoduchého a intuitivniho provozu systémti s neomezenou flexibilitou vyuZitelnosti.

Nase reseni: ConturoMatic S1 vyhodnocovaci software.

Provozni koncepce ConturoMatic S1- programu pro vyhodnoceni je idedlni jak pro kontrolu vyroby, tak i pro pouZiti v metrologické laboratofi. VSechna
nase zafizeni pro kontrolu kontury a drsnosti jsou zaloZeny na kontaktni metodé sniméni profilu. Proto jsme vyvinuli jednotny softwarovy zaklad jako

uzivatelské rozhrani.

NepretrZitym vyvojem k vy3si efektivité:

T&S udrzuje tzkou komunikaci se svymi uZivateli. Tak Ize Iépe, rychleji a efektivnéji optimalizovat nas software, aby fesil konkrétni potteby zakaznikd.

Okamzity prinos:

Snadné méreni:

VSechny analytické funkce jsou pfistupné pomoci mysi, bez slozitého
prochdzeni nabidek a podptrnych funkci

Kontrola vyroby mize byt zcela nezvisla na operdtorovi, diky piné
automatizovanym presnym tolerancim a analyzam

Jednou provedené méreni zahrnuje vSechny analyzy a vyhodnoceni,
kterd byla do postupu méFeni naprogramovana. Prosté Teach-In

Automatizovana kontrola zahrnuije tfi zdkladni kroky: méfeni,
vyhodnoceni, ulozeni dat

Presnéjsi méreni:
Soucasti drive obtizné zméfitelné, Ize nyni méfit jednoznacné
areprodukovatelné

Programové nastaveni toleranci tvaru i polohy je mozné v rozsahlé oblasti

Pripraven pro budoucnost:

N&s ConturoMatic vyhodnocovaci software predstavuje programovy
zéklad nasich systém( TS a CV a podléha neustalému vyvoji

Aktualizace a rozsifovani programu poskytujeme nasim zékaznikim
samoziejmé bezplatné

Vytvoreni zékladniho soufadnicového systému
Regresni pfimka, jeden a vice dili

Regresni kruznice, jeden a vice dild

Uhlové omezeni pocatku a konce regresni kruznice
Bodové omezeni pocatku a konce regresni primky
Stanoveni poloméru, vzdalenosti, thlu, sklonu ...
Urceni thlu v °/'/*, v desitkové soustavé, sklon v um/mm
Vytvéteni pomocnych prvkd, kruznice, pfimky, bodd, soufadnicového
systému, rovnobézné a kolmé pfimky, déleni Ghld, thlové primky...
Porovnani's definovanou kruznici

Vytvoreni priseciku primka / pfimka

Vytvofeni priiseciku pomocnd pfimka / kontura
Vytvoreni priseciku pfimka / polomér

Vytvoreni volnych referencnich bod

Urceni nejvyssiho bodu

Urceni nejnizsiho bodu

Vytvoreni variabilniho pomocného bodu v mm nebo%
Regresni pfimka vedend body X

Regresni poloméry vedené body X

Prizpdsobeni koule

Pizpisobeni anuloidu

Odchylka tvaru pfimky, zoomovatelné v X + Z

0dchylka tvaru poloméru, zoomovatelnd v X + Z
Vypocet rovnobéznosti

Obraceny profil

Skryté segmenty

Automatické kétovani's vyhodnocenim toleranci

Integrovana grafika s informaci o automatizovaném postupu testovani

ConturoMatic S1 software - prehled funkci

VizudIni indikétor tolerance

PFizplisobeni DXF

Pozndmkové pole volného textu

Textové pole svézana s konturou

Hodnoceni drsnosti (volitelné)

Vykonny tiskovy procesor

Automatické pfirazeni tiskovych Sablon k méreni referencniho kusu
Automaticky vytisk po méreni referencniho kusu
Vysledky jako protokol s vyhodnocenim toleranci
Tisk na vysku nebo na sitku

Funkce identifikace polohy

Dynamické sledovani kontury

Moznost importu riiznych formatt a dat z externich systémi
Variabilni export dat

Automaticky export dat po méreni referencniho kusu
Export vysledki

Export primérnich dat

Export dat z DXF

Snadné vytvéreni autonomnich procesi méfeni
Inteligentni optimalizace dréhy sniméni

Volitelné zobrazeni sité soufadnic

Dynamickd méfitka os

IndividudIni nastaveni barev na zobrazeni
UZivatelem fizend kalibrace snimaciho raménka

12 volitelnych operacnich jazyki

Sprdva uZivatelské administrativy

Kompatibilni s Windows XP a W7 (32/64bit) / W10




CS-Keramickeé hroty

Kontakt mezi povrchem a méficim pfistrojem — casto opomijeny, presto zasadni. Vlivy tieni, ohybdni a tvaru hrotu jsou hlavnimi faktory,
které ovliviiuji vysledek méfeni.

Problémy:

Tteni mezi snimacim hrotem a povrchem dilu pi méreni zpdsobuje ohyb. Tento efekt se da do znacné miry zkorigovat kalibraci méficiho raménka —
zlistava bez zjistitelné zbytkové chyby. Ale kazdy z celé rady rtiznych materidll, ze kterych jsou dily vyrobeny, miize zplsobit rlizné vychyleni raménka.
Tyto chyby nelze opravit systémové, pouZitim pfimérené piitlacné sily. Jedinym fesenim je sniZzit treni.

Klasicky snimaci hrot:

Slabinou klasickych snimacti konturografii je nejednoznacné definovani tvaru hrotu. Pfechod na riizné poloméry hrotu vede prakticky k tomu, Ze pfislusny
hrot odpovidé pozadavkiim pouze v jednom misté. Kromé toho i pfi malém vychyleni z osy uz neni geometrie hrotu definovana.

(S Keramické hroty:

Iminéné problémy, jako tfeni, ohybani a tvar hrotu, jsou diky nasim patentovanym CS snimacim hrotlim vyznamné redukovany. Koeficient treni
nasich progresivnich keramickych hrotti spociva v pouzitém materidlu a je mnohondsobné nizsi nez u tvrdokovu. Definovand geometrie hroti vylucuje
moznost chybnych hodnot méfeni, které vznikaji vinou odchylek polohy. Vysledkem téchto nasich opatieni je vyznamné sniZzeni nejistoty méfeni.

Okamzité vyhody:

Optimalizovana, patentovana geometrie hrotii = Tvarovd stdlost geometrie hrotd

Cas vynalozeny na presné umisténi snimace na vzorek je vyrazné nizsi = Stdld vysoka kvalita

NiZsi teni ve srovnani s tvrdokovem = Vlysoce kvalitni materidl

Hroty jsou elektricky nevodivé = AZ050% mensi velikost zrna oproti konvencnim karbidovym hrotiim
Hroty neovliviiuje magnetické pole = Mimoradné vysokd tvrdost a odolnost proti opotiebeni

Odolné viici nardstkim = SniZend nachylnost k vylomeni

V krajnich polohdch sleduje hrot povrch vzorku podstatné bezpecnéji = Nizsi ndklady

Standardni merici hroty

Jednostranné pro méieni kontur — keramické mérici hroty

25um 5730-08-k
25um 5730-07-k
25um 5730-02-k

6 mm ‘ 1,0 mm

20,5mm 3,5mm

Méfici hrot - Celkova délka ‘ Méfici hrot 0 ‘ Uhel méficiho hrotu Radius méficiho hrotu Polozka ¢.:
6mm ‘ 1,0mm ‘ 25um 7181-04-CS42
9mm ‘ 1,0 mm ‘ 25um 7181-07-CS42
12mm ‘ 1,0mm ‘ 25um 7181-082516

20,5mm ‘ 3,5mm ‘ 25um 7181-03-CS42
33mm \ 3,5mm ‘ 25um 7181-02-C542
59,5mm ‘ 3,5mm ‘ 25um 7181-01-(S42
Jednostranné pro méreni kontur — tvrdokovové kuzelové méfici hroty
|
|
|

33mm ‘ 3,5mm

Oboustranné pro méreni kontur — keramické méfvici hroty
2x5mm ‘ 1,0 mm ¢ 25um 7182-03-(542
2x9mm ‘ 1,5mm 25um 7182-02-(542
2x16,5mm ‘ 2,5mm ’ 25um 7182-01-CS42
Oboustranné pro méieni kontur — tvrdokovové méfici hroty
2x5mm ‘ 1,0mm 100 pm 6810-02-100-k
Diamantové méfrici hroty pro méreni drsnosti

1,5mm ‘ 0,5mm 2pum 7796

6mm ‘ 1,0 mm 2um 7903

10 mm ‘ 1,0mm ’ 2 pm 7636-10

20 mm 1,0mm ° 2um 7636-2010
Oboustranné diamantové méfici hroty pro méreni drsnosti
2x5mm ‘ 1,0mm i 2um
Jednostranné rubinové mérici doteky pro méieni kontur
Méfici hrot - celkova délka ‘ Spojovaci zavit ‘ Méfici hrot @ Rubinova kulicka 0 Poloika ¢.:

21 mm \ M3 \ 1 1,5mm 7124
Oboustranné rubinové méfici doteky pro méreni kontur — tvar T
Raménko 0 ‘ Méfici hrot @ Rubinova kuli¢ka 0 Polozka ¢.:

3,0mm ‘ 0,6 mm 1,0mm 7487-01
3,0mm ‘ 1,0mm 2,0mm 7487-4
|

Méfici hrot - celkova délka
2x5mm
2x5mm
2x10mm

3,0mm 1,0 mm 1,0 mm 7634

méreni kontur — tvar disku
Raménko @ ‘ Uhel disku Rédius disku Poloika ¢.:

1,0mm ‘ ° 25um 7184-101-L40

2,0 mm ‘ 15° 25um 7184-102-L40

Oboustranné mérici doteky p
Disk @

|
|
|
|
ro
|
2,5mm ‘
|

5mm

Tyto ddaje sou platné od 01.07.2016 Dalsi typy méficich hrotli a méfici hroty k externim zafizenim na vyzadani.



Snimaci rameéenka Technicka specifikace

ConturoMatic TS-X (HD) CV300 Poznamka

ConturoMatic Systémova data

Maly vybér z nasi Siroké nabidky:

R ST 7 A A R ST p A q Rozsah méfeni -X == 250 mm 280 mm 120 mm 300 mm
Jednostranné méfici raménko — kratké — pro ConturoMatic T1/T2/T3/TS/TS-UD/TS-X Oboustranné méfici raménko- kratké — pro ConturoMatic T3/TS-UD/TS-X : :
Rozsah méfeni -Z T 320mm 350 mm 30mm 100 mm
150/20,5 i Polozka ¢.: 6829-02/2 150/2x9x1,5 i Polozka ¢.: 6829-87-2 Spodni dotek !
J— Celkova délka raménka 150 mm, Délka méficiho hrotu 20,5 mm Rubin Celkova délka raménka 150 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 9 mm Horni dotek 1 . - -
Rubinova kulicka @1,5 mm P
Smér méfeni Fe - -
150/6 i Polozka ¢.: 6829-01-2 pam— . - - -
N Celkové délka raménka 150 mm, Délka méficiho hrotu 6 mm Oboustranné méfici raménko — dlouhé — pro ConturoMatic T1/T3/TS-UD/TS-X
Rychlost méFeni 0,1-3,0mm/s 0,03-1,75 mm/s
PR 7 . . - g A imali - -
Jednostranné méfici raménko — dlouhé - pro ConturoMatic T1/T2/T3/TS/TS-UD/TS-X/CV250/CV250D 260/2x10x1.0 I Polozka &.: 6829-47 R tto optimalizace ‘
Rubin Celkova délka raménka 260 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 10 mm Polohovaci rychlost do 25 mm/s do 25 mm/s
— . ‘ v
Rubinova kulicka @1,0 mm T e o I o
260/6 il Poloika ¢.: 6829-04-2 Méfici systém Opticky inkrementéIni digitdlni ‘ digitdlni
— Celkovd délka raménka 260 mm, Délka méficiho hrotu 6 mm o 4ni méfeny igitalni
R 260/2¢16,5 Poloika ¢.: 6829-10-2 Ipracovani méfenych dat digitdlni
- — Celkova délka raménka 260 m, Délka méficiho hrotu 2 x 16,5 mm Rozliseni systému 0,001 pm 0,001 pm 0,01 um 0,01 um
260133 —— E;L‘(’Jfgadzlkg?:;eziazzﬁo o Délka méticho hrotu 33 Vedeni mechanické aerostatické mechanické mechanické
' Méfici raménko pro méreni drsnosti — jednostranné nebo oboustranné - pro ConturoMatic T1-R/TS-R/TS-UDR/T3/TS-X Zatizenistolumax. 35kg 25kg (50 kg uTS-X HD) 30kg 75kg Zatizeni na stedu stolu
$ka &.: 6829-06- Nepiesnost systému *
A — R e it 190/6 i. Polozka c.: 6829-29-65-1,0 S, L 09s 1100 o 1')00 Y e L méfens v
Celkové délka raménka 260 mm, Délka méficiho hrotu 59,5 mm Celkové délka raménka 190 mm, Délka méficiho hrotu 6 mm elkova chyba +/-(0,9+L/100) pm +/-(0,85+L/100) pm éfici smér L = méfend drdhavmm
Diamant 60° 2 pm Osa X +/-(0,75+Lx/100) pm +/-(0,5+Lx/100) gm +/-(1,242Lx/25) pm +/-(1,0um+2Lx/25) pm Lx =X - méfend drahav mm
Oboustranné méfici raménko — kratké — pro ConturoMatic T1/T3/TS/TS-UD/TS-X 0OsaZ +/-(0,75+L2/100) pm +/-(0,5+L2/100) ym +/-(1,842L2/25) pm +/-(1,5um+2Lz/25) pm Lz =X - méfend drahav mm
190/2x5 il E""kﬁk,ad ?i;(“”'?i 0 bl e ot 21 Presnost vedeni bez koreki (0,15+L/100) pm (0,08+L/100) pm (1,5+L/25) pm (1,241/25) ym L =méfend draha v mm
150/2x5 i Polozka ¢.: 6829-08-2 — elkova delka ramenka mm, Délka mériciho hrotu 2 x 5 mm . .
e : o Rozt h bod X 0,5-25 0,5-10 05-17
—__—nJ Celkové délka raménka 150 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 5 mm Diamant 60° 2 ym gutef Mefenyiboch vose Hm il il
Méfény radius +0,005 % JH pfi R12,5 mm +0,05 % JH pfiR12,5 mm JH = jmenovitd hodnota
150/2x9 i! Poloika &.: 6829-21-2 Priklady Specialnich ramének Méfeni vzdalenosti +/-(1,2+L/100) pm +/-(1,8+L/25) ym
R Celkova délka raménka 150 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 9 mm Méteni Ghlu <30” <20 <2
200/90°/20,5 90° il Polozka ¢.: 6829-11 @ . < .
! onturoMatic programové vybaveni
i o \’\ Celkova délka raménka 200 mm, 90° pravouhlé prog y
150/2x16,5 Polozka ( 6829-'33-2 ) . Délka méficiho hrotu 20,5 mm Kontura
m—] Celkové délka raménka 150 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 16,5mm .
Priimér . - -
200/2x33 HG |l Polozka ¢.: 6829-146 NC-automatické méfeni
190/2x1,25 il Polozka ¢.: 6829-24 i | Celkov4 délka raménka 200 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 33 mm NCautomatické vyhodnocovani
Disc | et E— Celkovd délka raménka 190 mm, Délka méficiho hrotu 2 x 1,25 mm 20° sklon hrotu $ikmo vpred b
Drsnost
Dostupnost . - -
2418 z 4 =H A A& 4 = pas e o = = 25 4 g Rozsah Z/X 1,0/250 mm 350/280 mm - -
Radi Vam nabineme dalsi varianty specialnich ramének dle Vasich pozadavku. Kontaktujte Vasi kancelar obchodniho zastoupeni. T~ " -
ozsah aplikace Ra a>0,1um a>0,05um - -
Rozsah aplikace Rz Rz>1,0pm Rz>0,5pum - -
Rozte¢ méfenych bodi @.0,5um .0,5um - -
Presnost 5% MH 5% MH - - MH = Méfend hodnota
Rychlost méFeni 0,1 mm/s 0,1-0,5mm/s - -
Meéfici sila 75mN 7,5mN - -

*Podminky uvedené ve specifikaci T&S ¢ =Volitelné —= Nedostupné Tyto tdaje jsou platné od 01.07.2016



Zaruka kvality

daleko vice, nez jen pouziti vhodného mericiho zarizeni

Je to optimalni kombinace komplexnich znalosti a spolehlivého méficiho pristroje
s ergonometrickym ovladanim a s vyuzitim vhodného pfislusenstvi.

Zvysujici se pozadavky na flexibilitu, cenu a krdtké sefizovaci ¢asy vyzaduji pfisluSenstvi, které je vhodné pro
univerzalni aplikace s vysoce efektivnim vykonem. Nase profesionalni pomocné systémy se jasné odlisuji od
konkurence, napf. ve flexibilité, bezpecnosti, cenové vyhodnosti a rychlosti odezvy.

Ergonometricke reSeni zajisti efektivni bezproblémovy provoz.

Vyuzijte prednosti naseho know-how a progresivnich vyrobkii.
Prislusenstvi méficich pristrojii T&S charakterizuje pfizpisobivost, ergonometrické provedeni i inovacni
koncepce v celém vyrobnim rozsahu, od jednoduchych pomiicek po komplexni inteligentni métici vybaveni.
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Stred

icl a u

pinaci systemy

Jak umistit soucast na merici pristroj?
Moderni vyrobni metody jiz umoZnily dosahnout takovou kvalitu, ktera provéfuje meze presnosti méfidel. Rozhodujici podil nejistot pfi kontrole je stale
pripisovan prvku upnuti soucdsti. Pfesné vyrovnani a upnuti testovaného kusu v pfistroji je ¢asto velmi casové ndroné. OvSem cas jsou penize — zejména

v priimyslové vyrobé.

A predevsim:

chybnd kontrola vzorku, v diisledku nepfesného méfeni, ma negativni dopad na obraz kvality celé produkce.

Jesté dilezitéjsi je bezvadny upinac soucdsti, protoze mé rozhodujici vliv na kvalitu méfeni. Sprévny vysledek méfeni nelze dosahnout bez presného
polohovani vzorku. Praxi ovéfenym faktem je, Ze vysoky podil dosazZitelné presnosti méfeni se ztraci v dlisledku nedostatecného polohovani v méficim
zafizeni. Proto jsme vyvinuli fadu stfedicich a upinacich systémi, specidlné pro zajisténi kvality. Hlavni aplikaci jsou systémy pro méfeni kontur,
pristroje méfici tvar, souradnicovd méfici zafizeni a optické kontrolni pfistroje.

Stiedici a upinaci systémy T&S jsou specidlné konstruovany pro méfeni na kontrolnich strojich a garantuji presné vysledky méfeni. Pokud Vam nase
standardni pripravky nestaci, navrhneme feseni, splfiujici Vase specifické pozadavky.

Vlyhody nasich upinacich a stredicich systemu

= Flexibilita

Jednoduchd a rychla manipulace

= Vysokad presnost, ktera obvykle eliminuje nutnost opakovaného stredéni

Robustnost pro narocné podminky vyrobniho prostiedi

= Nastavitelnd sila upnuti pro stredéni tenkosténych ¢i kiehkych dilii




Stredici a upinaci systemy

UZ série UZ160 stredici plocha UZ-240 stredici plocha

Univerzalni, patentovany systém pro vnéjsi a vnitini stredéni kruhovych vzorki.
Vedeni UZ sleduje nelinedrni kfivku. Tim jsme dosahli narlstajici stredici sily. Vétsi a piedevsim tézsi dily budou upnuty vétsi silou nez malé, leh¢i soucastky. Stfedéné prvky jsou
upevnény pomoci zavitu a Ize je prizplsobit pro specifické pouZiti. Adapterova deska pro pfipevnéni na kruhovych stolcich béznych méficich zafizeni je soucasti dodavky.

UZ-160 pro vnéjsi a vnitini stfedéni kruhovych vzorkii az do priméru 145 mm Rozméry se stiedicimi koliky ve vnitini poloze Rozméry se stredicimi koliky ve vnéjsi poloze Rozméry se stredicimi koliky ve vnitni poloze Rozméry se stedicimi koliky ve vnéjsi poloze

Aplikacni rozsah

UZ-160 UzZ-240

DA Vnéjsi primér pristroje 0160 mm @ 240 mm

H Vyska bez spojovacich koliki 40 mm 42 mm

DP Prdmér podptrného povrchu vzorku 0 145 mm ?230 mm
di Priimér stiedici plochy vnitini 09-16mm 09—206mm
da Prdmér stredici plochy vnéjsi @3 -110 mm 03-200mm

UZ-240 pro vnéjsi a vnitini stiedéni kruhovych vzorki az do priméru 230 mm, s integrovanymi magnetickymi prouzky (volitelné)




Stredici a upinaci systemy

AZ série /S série

Stredici pipravek AZ je konstruovan jako stredici a polohovaci pomiicka, urcend pro upevnéni na pfistroje méfici tvar. Sestava z otocného vnéjsiho krouzku a tfi ramen, kterd posouvaji Uhlové stavitelny, samostfedici svérak s radidlnim oto¢nym upinacem. Diky stfedovému upnuti zistavd méici osa symetrické soucasti vidy v ose méfeni. Neustalé posouvani
soucdstku ke stfedu upinace. Ramena jsou udrZovana pod tlakem Sroubovych pruzin a tim je stfedén vzorek. Diky kvalitnimu mechanickému provedeni neni dodatecné stiedéni viibec upinace pro rizné rozméry obrobkii uz proto neni tfeba. Nas svérak ZS |ze objednat i s radidlni rotacni jednotkou a Snekovym pfevodem pro Ghlové nastaveni. Pohyb os je moZno
potfeba, nebo jen minimalné. Nizkd stiedici sila umozfiuje upindni tenkosténnych soucasti bez jejich deformace. v pfislusné poloze fixovat.

Uprava konstrukce na zakazku, jako nap¥iklad:
= V/ySkové nastavitelnd stfedici ramena
= Stfedici ramena s otvory pro upnuti diskd, atd.

= Nosnd deska soucésti vybavend magnetickymi pasky

AZ-1 ZSR-60 s Sitkou celisti 60 mm

KZT série Rozmeéry - Svérak s rotacnim a naklapécim stolem

Stiedici a naklapéci stiil pro sefizovani v osach X-Y a vyrovnavani. Ovldda se ru¢né, pomoci jemného zavitového vietena. Poloha a sklon kazdé osy je nastavitelny samostatné. Otoeng rozsah -/+45
. v ov . 1% v s v I Upinaci rozsah od 5-75 mm
Volitelné miZzeme dodat i nd$ KZT s adaptovanou nakldpéci a stredici jednotkou UZ/AZ. a -

L‘_‘J
11 IC

=
i

KZT-160 stiedici a vyrovnavaci stiil KZT-160 s adaptovanym UZ-160 } 230 ) I5R-60 . 200
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Upinaci pripravky

WS série
Uhlové nastavitelné univerzalni upinky pro polohovani loziskovych krouzki v systémech méficich konturu.

Stfedovd drazka umoziuje priichod snimaciho raménka aZ za soucastku. Naklapéci pohyb soudasti je
usnadnén $nekovym prevodem.

K podpore soucasti slouzi vyménné hranoly a opérné kliny.

Aby se zabrénilo naklonéni soucéstky, je v pfipravku integrovan pohyblivy pfidrZovaci prvek. Volitelné
ze dodat i odolnou referencni kulicku pro stanoveni rozmérd od zadniho cela a magnetickou vlozku pro
zabezpeceni uloZené soudasti.

WSE-300

WSF série

Uhlové stavitelné, tii-Celistové sklicidlo s axidlni DP oto¢nou jednotkou.

WSF

WP/\WPS série

Mérené soucasti spocivaji na rovnobéznych hfidelich jako alternativa pevné prismatické podlozky a podlozky s Ghlové nastavitelnymi hranoly. Pfednosti konstrukce je nizka hmotnost,
velky rozsah (s 25 — 350 mm), sandny pfistup shora i zdola a jednoduché& manipulace. VoliteIné jsou k dispozici i posuvné dorazy a prvky pro fixaci dild.

WP-100 WPS
SG série DP série
Radiélné otocnd jednotka pro dhlové nastaveni s ergonomicky naklonénym pohonnym koleckem. Radiélni otocnd jednotka s thlovou stupnici pro nastaveni Ghlu.

Odecitani Ghlu pootoceni se provadi na laserové gravirované stupnici. Osa rotace miize byt v nastavené Osa rotace miize byt v nastavené poloze fixovana upinaci pakou.
poloze fixovana upinaci pakou.
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Stredic

VZ serie

Bateriové napdjeny vakuovy stredici a upinaci systém, ktery se vyznacuje nizkymi
vibracemi, diky specidlnimu typu vakuové pumpy, pro aplikace na méficich pfistrojich
s otocnym stolem. Je navrZen pro kontrolu vzorki, které nelze upnout obvyklymi
metodami. Napt. malé nebo ploché soucasti, kulicky, Srouby nebo koliky, které maji
byt kontrolovany po celé jejich délce, asymetrické soucasti atd.

a upinaci systemy

VZ-15 AZ1 stedicim systémem

Okamziteé vyhody:

= Flexibilita

= Jednoduchd a rychld manipulace

= Vlysokd presnost, opakované stiedéni je obvykle zbytecné
= Robustnost dostatecnd pro vyrobni prostfedi

= Nastavitelnd upinaci sila pro stfedéni tenkosténnych a kiehkych soucasti

VZ-1s AZ1 stiedicim systémem — piiklad pouZiti

Kalibracni etalony

Etalony kontury a drsnosti

Kvalitu kazdého méficiho pfistroje Ize posuzovat podle jeho reference. Pro vlastni sledovani presnosti a kontrolu pfistroji
pro méfeni kontury, napfiklad podle normy VDI/VDE 2629, nabizime Siroky sortiment etalon(i kontury a drsnosti. Podle typu
jsou etalony vyrobeny z kalené, vytvrzené oceli nebo tvrdokovu. Lze objednat etalony dosahujici tvrdosti téméF srovnatelné
s tvrdosti diamantu nebo opatiené povlakem vysoce odolnym proti opotiebeni. Pro bezpecné uloZeni nasich etalond jsou
pipraveny stabilni upeviiovaci bloky nebo upinky s jemnym sefizovanim naklapéni os.

KN180 KRN60 KN15

Pro nase etalony nabizime nasledujici osvedceni:

= Vyrobni certifikdt (standard)
= (Qsvédceni DAKkkS

= (Osvédceni o kalibraci PTB

Zdkladna pro KN180 s polohou 00 a naklonem 200
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Komutatorove zkusebni systemy

Komutatorove zkusebni systémy - celosvetove
T&S je jedinym svétovym vyvojarem a vyrobcem systémd pro dynamické a geometrické
zkouseni elektrickych rotord. V naSem sortimentu najdete levné univerzalni zkusebni
prostiedky pro monitorovani vyroby, prostfedky 100% méFeni vyrobniho procesu linky
v ¢ase kratSim neZ 2s, aZ po inteligentni méFici stanice, které se automaticky nastavi na
typ kontrolovaného vzorku.

Kvalitu a kontinudlni inovace nasich systémi reflektuji dokonce i hlavni konkurenti
svou vyraznou orientaci k nasim reSenim.

IKP-500 komutatorovy zkusebni systém s automatickym polohovénim méficich elementi

Program ,kommutator.info”

Specialni charakteristiky méficich systémii:
Robustnost, vhodné pro dilenské prostiedi

Flexibilni, ergonomické ovlddani

Integrace prakticky vSech béznych vypocetnich algoritmi
komutdtorové geometrie

Rozhrani pfenosu dat a integrace externich systém, napf.
kontrola drsnosti

Ciselné a grafické zobrazeni vysledki

Grafické zobrazeni prekroceni tolerance

Linedrni, polarni nebo kombinované zobrazeni
SPChodnoceni

CAQ export dat

Tabulkovy prehled vysledk

UZivatelské nastaveni

Zobrazeni stavu fizeni, vstupd a vystupi

Komunikace s SPS z vyrobni linky

Typické casové cykly véetné hodnoceni < 2s

Hodnoceni parametrii:
Odskok lamel

Rozestup lamel

0Odskok lamel zalitého komutdtoru
Uchylka tvaru segmentu

Hézeni komutétoru

Kruhovitost komutatoru

Prlmér komutétoru

Hézenik hfideli/Sneku

Hézeni zalitého komutatoru
Kruhovitost hidele

Prlmér hfidele

Uhlovy posun lamelového svazku
Hézeni svazku

Hézeni zalitého svazku rotoru
Priimér svazku

Vyska svafovaciho praporku

Pripravek pro kontrolu komutatord

KommutatorMatic - mechanismus

Novinka: Zkusebni stanice, ktera automaticky nastavi méfici prvky a prismatickou
podlozku pro prislusny typ zkouseného vzorku

Novinka: Dynamickd zkouska rotoru — dhlového posunuti od komutétoru k
Sroubovitému svazku lamel

Robustni mechanika

Ergonomicky provoz

Snadno nastavitelné prvky

Bezkonkurencné kratka doba prestavovani

Moduldrni konstrukce

Snadnd adaptace na pokrocilé méfici ulohy

Integrace externich zkuSebnich systém, napf. pro méfeni drsnosti

Snimace a rrizeni pohonu

Dynamické T&S USB rozhrani

Dynamicky pfenos signalii z indukcniho snimade az 4000 MW/s,
soucasné az do 8 kandld

Dynamicky pfenos analogovych dat az 50000 MW/s,
soucasné az do 8 kanal

Integrace téméf viech béznych snimaci a rozhrani
Adaptabilni dotykové a bezdotykové laserové senzory
Kontrola riiznych requldtort motorii

Komunikace s SPS z vyrobnich linek

Vyména dat s nadfazenym systémem CAQ

Variabilni /0 pro integraci spinace vzdalené kontroly

Zakazkova
metrolog

- v \4 \4 Ve
icka reseni
Vas podnikatelsky zamer vyzaduje individualni reseni?

Bez problému! Od pomocného pfipravku aZ po kontrolni automat se specidlnim softwarem —
s pomoci nasi specidlni méfici techniky pro Vas najdeme vhodné feseni.

Priklad upinace soucdsti ZS-60 a polohovaci jednotky Y
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TS zakaznickda podpora

Podpora, kdyz je potreba

Nejlepsi je, kdyZz vse funguje bez problémii. Pokud se ovSem vyskytnou problémy, je pro nas zakaznicky servis samoziejmy!

Pouze dodat vynikajici méfici techniku ndm nestaci. Nas servis, odborné znalosti a podpora zdkaznikiim musi byt také prvotfidni.

Navic, pfi vyvoji vyrobki klademe zvlatni dliraz na robustnost konstrukce a dlouhou Zivotnost. Jsme Némci, a tak se hrdé hlésime k technologickym
principlim ,Made in Germany”. Spolupracujeme pfedevsim s mistnimi patnery a dodavateli. To zajiStuje nejen kvalitu, ale pfedevsim rychlost dodavek.

Poprodejni servis
Stojime na Vasi strané slovy i ciny. VyuZijte naSich hlubokych odbornych znalosti a vice jak 25-letych praktickych zkusenosti z dlouhodobého provozu mnoha
méficich systémii po celém svété. V provozni dobé nés miiZete kontaktovat telefonicky nebo emailem. V pfipadé potfeby Vds nasi technici pfijedou navstivit.

Co od nas muzete ocekavat

= Kompetentni servisni tym, pratelsky a vstficny

= Projektové poradenstvi naich prodejnich techniki

= Servisni sluzby v sidle T&S v¢etné zajisténi dopravy

= Technickd podpora pii servisu u zakaznika

= Servisni kontrakt s hliddnim termind

= Skoleni pro uZivatele i pokrocilé provadéné v sidle T&S nebo u zékaznika
= Bezplatné technické poradenstvi, telefonicky nebo emailem
= Je-li to mozné, zapiijceni ndhradni techniky po dobu opravy
= (Celosvétovy servis

= (Oprava snimacich ramének

150 9001:2008 — Osvéd¢eni ) :
certifikovéno = Bezplatnd aktualizace softwaru

TOV Rheinland Cert GmbH

Kontaktujte nas!
Tel: +49 9725 7106-0 nebo info@ts-messtechnik.de

T&S Gesellschaft fiir Lingenpriiftechnik mbH nenese Zddnou zodpovédnost za aktudlnost, sprdvnost, iplnost nebo kvalitu informaci obsazenych v katalogu.




Obchodni a servisni zastoupeni pro Ceskou a Slovenskou republiku:

imeqp

IMECO TH s.r.o.
U Hristé 733, 664 42 Modfice
Tel: +420 539 002 196, Fax: +420 548 217 500
imeco-th@imeco-th.cz

www.imeco-th.cz

T&S Gesellschaft fiir Langenpriiftechnik mbH

RhonstraBe 2a, 97490 Poppenhausen
Deutschland

Tel. +49 9725 7106-0, Fax +49 9725 7106-33

info@ts-messtechnik.de

' &5 www.ts-messtechnik.de

einfachmessen ,

T&S Gesellschaft fiir Langenpriiftechnik mbH nenese Z&dnou zodpovédnost za aktudlnost, spravnost, iplnost nebo kvalitu informaci obsazenych v katalogu.
V okamziku zvérejnéni tohoto katalogu pozbyva predchozi verze platnosti.




